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Art-nr.  Seite Beschichtung Art-nr.  Seite Beschichtung Art-nr.  Seite Beschichtung Art-nr.  Seite Beschichtung

Art-no.  Page Coating. Art-no.  Page Coating. Art-no.  Page Coating. Art-no.  Page Coating.
010 81 naco blue 257 43 blank 559 98  naco blue 800 161  TIALCN
020 82 naco blue 258 44 blank 560 128 Diamond 801 166  TIALCN
030 82 naco blue 303 187 TIALN 561 134  Diamond 802 163  TIALCN
040 100 naco blue 304 63 TIALN 563 132  Diamond 803 164  TIALCN
41 140  Diamond 305 65 ALTIN 564 132 Diamond 804 165 TIALCN
42 141  Diamond 308 90 ALTIN 565 128 Diamond 805 200 TIALN
43 142 blank 309 90 ALTIN 566 133  Diamond 806 167  TIALCN
44 143 blank 310 58 ALTIN 590 69 Ta-C 807 218 TIALN
45 145 blank 312 75  naco blue 591 61 VAROCON 808 219 TIALN
46 146 blank 313 83  naco blue 592 62 VAROCON 810 186 naco blue
47 148 blank 315 58 ALTIN 593 62 VAROCON 814 179 TIALN
48 148 blank 331 28 TIALN 608 176 TIALN 818 220 TIALN
49 149 blank 332 91 ALTIN 612 154 blank 820 176 TIALN
050 38 naco blue 333 91 ALTIN 640 84 TIALN 830 177 TIALN
50 150 blank 334 64 TIALN 641 85 TIALN 831 60 VAROCON
51 150 blank 335 67 ALTIN 642 86 TIALN 832 60 VAROCON
52 151 blank 336 92 ALTIN 643 87 TIALN 833 61 VAROCON
53 223 blank 337 92 ALTIN 644 88 TIALN 841 180 TIALN
54 223 blank 338 93  naco blue 660 153 blank 843 192 TIALN
060 89 naco blue 339 93 ALTIN 661 89 TIALN 845 204 TIALN
60 122 341 32 TIALN 663 102 TIALN 848 210 TIALN
61 123 344 66 ALTIN 664 103 TIALN 850 180 TIALN
62 122 345 66 ALTIN 665 103 ALTIN 860 178 TIALN
63 123 347 64 ALTIN 671 104 ALTIN 880 227 blank
64 123 350 28  naco blue 672 105 ALTIN 882 228 blank
112 24 TIALN 351 30 TIALN 690 154 blank 883 229 TIALN
113 29 TIALN 377 51  VAROCON 701 182 blank 884 229 TIALN
114 32 TIALN 400 222 TIN 702 184 blank 890 178 TIALN
122 25 TIALN 402 44 blank 703 190 TIALN 900 155 TIALN
124 33 TIALN 404 46 blank 704 198 ALTIN 901 157 TIALN
126 26 TIALN 405 74 blank 705 196 TIALN 903 155 TIALN
132 24 TIALN 406 47 ZrN 706 206 ZIN 904 156 TIALN
150 34 ALTIN 407 45 ZrN 708 208 TIALN 905 202 nacro
191 234 blank 408 73 ZrN 710 212 TIALN 915 214 VAROCON
192 236 blank 412 47 ZrN 711 221 TIALN 920 215 VAROCON
200 149 blank 414 72 ZrN 722 53 ALTIN 926 216 VAROCON
204 34 TIALN 432 26 TIALN 723 54 TIALN 931 217 VAROCON
208 41 TIALN 433 27 TIALN 727 53 ALTIN 38.102 114 TIALN
209 40 ALTIN 503 188 TIALN 728 57 TIALN 38.208 115 TIALN
213 30 TIALN 505 194 TIALN 729 57 ALTIN 38.213 114 TIALN
214 35 TIALN 511 104 TIALN 730 181 TIALN 38.214 115 TIALN
218 42 ALTIN 512 36 TIALN 731 54 TIALN 38.244 118 ZiN
220 42 ALTIN 514 39 TIALN 732 55 TIALN 38.313 116 naco blue
221 43 ALTIN 520 101 naco blue 733 55 TIALN 38.332 116 ALTIN
222 41 TIALN 521 102 naco blue 734 56 TIALN 38.344 119 ALTIN
223 31 TIALN 522 36 TIALN 735 52 ALTIN 38.347 120 ALTIN
224 35 TIALN 524 39 TIALN 736 40 ALTIN 38.514 118 TIALN
231 49  VAROCON PLUS 531 94  naco blue 737 51 ALTIN 38.520 117 naco blue
233 49  VAROCON PLUS 532 94 TIALN 738 52 ALTIN 38.671 117 ALTIN
243 50 ALTIN 533 105 ZrN 739 38 TIALN 38.690 120 TIALN
244 70 ZN 544 37 TIALN 740 151 blank 38.733 119 TIALN
245 72 ZN 547 37 TIALN 745 152 TIALN 38.780 121 TIALN
246 48 ZN 550 75 TIALN 760 152 TIALN 38.790 121 TIALN
247 71 ZN 553 76 ALTIN 777 63 ALTIN 98.615 68 ALTIN
248 45 DLC 554 95 ALTIN 780 156 TIALN 98.635 68 ALTIN
249 46 DLC 556 107  TIALCN 788 50 HP3
252 73 ZrN 557 106  TIALCN 789 59  naco blue M
253 74 ZrN 558 80 naco blue 790 153 TIALN
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INO Sonderwerkzeuge / Special tools

Wir entwickeln und fertigen Sonderwerkzeuge fiir komplizierte Bohr- und Frasarbeiten
in hochster Prazision und Genauigkeit im p-Bereich. Erfahrung aus der Tatigkeit fiir ver-
schiedenste Branchen mit unterschiedlichsten Aufgabenstellungen, das Fachwissen quali-
fizierter Mitarbeiter und modernste, technische Moglichkeiten:

Erwarten Sie innovative Ideen, praxisgerechte Losungen und absolute Perfektion.

Das AulRergewdhnliche gehort bei uns zum Alltag!

We develope and manufacture special tools for complicate drilling operations or milling
works in highest precision and accuracy of . Experiences from the work in many different
sectors with varying tasks, the specialized knowledge of qualified employees and the most
up-to-date technical possibilities:

Expect innovative ideas, practicable solutions and complete perfection.

Extraordinary circumstances belong to our everyday life!

Inovalools 9
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INOSHOP Einfach und bequem online bestellen im neuen OnlineShop von Inovatools
prmemead  Order from our new Inovatools online shop - easily and comfortably

EiE — e _
[ s || a8 il T
=] S Rl -

inoshop.inovatools.eu e pgra

24 Stunden - 7 Tage / Woche - 365 Tage / Jahr
Hier erreichen Sie uns rund um die Uhr - Geben Sie gerne jederzeit Ihre Bestellung ab

Verschaffen Sie sich bequem Infos iiber den aktuellen Stand der Verfiigbarkeit

Hier erhalten Sie direkte Preisauskunft

Im Inoshop finden Sie Querverweise zu den Inovatools INOTECH - Datenblattern;
Damit wird lhnen der Einblick in jegliche Hintergrundinformationen der Werkzeuge gewahrleistet

Sie befinden sich jederzeit nur einen Klick von den Schnittdaten entfernt
Legen Sie lhre personliche Favouritenliste mit den von Ihnen gewlinschten Artikeln an
Vertrauen Sie auf eine zuverlassige Versandadressenpflege und Speicherung

Es steht lhnen zu jedem Artikel ein Download der DXF-Zeichnung zur Verfiigung

Behalten Sie die Orientierung - Der Inoshop ist sehr benutzerfreundlich und gleicht
im Aufbau unserem Inovatools-Hauptkatalog

24 hours - 7 days / week - 365 days / year
Here, you may contact us around the clock - feel free to place your order at any time

Seek information about the current availability of products conveniently

You will receive information about prices on the spot

In our INOSHOR you will find cross references to the Inovatools INOTECH - data sheets;
In this way, you may access any background information about our tools

At any time, you are just a click away from the cutting data
Create your personal favorites list with the items you need or wish to buy
Trust in a reliable shipping addresses maintenance and storage

For each product, you may download the related DFX drawing

You simply cannot get lost - The Inoshop is very user friendly and their structure similar
to our Inovatools main catalog

10 Inova
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Einfach und schnell zu lhrem Werkzeug, mit Hilfe der neuen Apps von Inovatools

Find your tool simply and fast - with the help of the new apps by Inovatools

Fiir Ihr Smartphone verfiighar

Available for your smartphone

App Store INOQR INOCUT Play Store

Die INOQR - Code Reader “App“, schafft eine digitale Briicke vom Werkzeugkata-
J/\"(0]8]d |09 zum Onlineshop ,INOSHOP". Nach dem Scannen des gewiinschten Werkzeu-

ges wird man iiber notwendige Auswahlfenster zur korrekten Artikelnummer
novalools . : ) _

gefiihrt. Die gescannten Artikelnummern werden im Warenkorb abgelegt und per
Knopfdruck an den Onlineshop gesendet.
Fiir diese App ist eine Anmeldung erforderlich. Sie haben dadurch den Vorteil, dass Sie
schnell und bequem bestellen kénnen, den Preis mit Ihrem Rabatt sehen und den aktuellen
Lagerbestand. Folgende Werte werden je nach Artikel zur Auswahl gestellt: Schneidendurch-
messer, Radien, Schnittbreite, Verzahnung, Beschichtung, Spannflache, Gesamtlange,...

The INOQR - Code Reader app builds a digital bridge from the tool catalog to the online shop
"INOSHOP". After scanning the desired tool, necessary selection windows lead you to the
correct item number. The scanned item numbers are collected and sent to the online shop at
the touch of a button.

This app requires a registration. The advantage is that you can order fast and easily as well as
see the current stocks and the price including your discount. Depending on the article, the
following values are available: cutting edge diameter, radius, cutting width, tooth system,
coating, clamping surface, total length ...

Die INOCUT - Schnittdaten “App“, ist eine spezifische Empfehlung der
1/Ys]olj 4 Schnittwerte in Abhéngigkeit vom Eingriffsquerschnitt, Werkstoff und Werkzeug.
Nach Auswahl der Technologien Frasen, Bohren, Reiben oder Gewindebohren,
werden 6 Werkstoffgruppen mit insgesamt 24 Werkstoffen zur Auswahl gestellt.
Danach werden auf Basis einer Werkzeugkategorie oder Stirnform-Suche, Werkzeuge
angeboten und nach héchster Schnittgeschwindigkeit sortiert. Uber eine Checkbox kann
abhangig von der Technologie ein spezifischer Querschnitt, Kopierfrasen, oder die maximale
Maschinendrehzahl berechnet werden. Die Wirtschaftlichkeit (Q Zeitspanvolumen) wird {iber
ein Diagramm angezeigt und kann iiber eine Rechner-Funktion mit spezifische Werkzeuge
verglichen werden.

Die Offline Version erhalten Sie auf Anfrage mit USB-Stick. Diese wird bequem bei verfiig-
barem Internetzugang automatisch aktualisiert.

Inovalools’

The INOCUT - Cutting Data app is a specific recommendation of cutting data depending on
cross section, material and tool. After the selection of the technologies milling, drilling,
reaming or tapping, there are 6 material groups with a total of 24 materials to choose from.
Next, tools are offered and sorted by highest cutting speed on the basis of a tool category or
tip shape search. Depending on the technology, a specific cross section, copy milling of the
maximum machine speed can be calculated by means of a checkbox.

The efficiency (Q: material removal rate) is displayed in a diagram and can be compared with
specific tools via a calculator function.

You may request the offline version on USB memory stick. After connecting to the Internet, this
version will be updated automatically.

Z
:
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Universalfraser / Universal mills
Schlichtfraser / Finishing mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Schruppfraser/HPC / Roughing mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills
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Kopierfraser / Profile mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

Kopierfraser / Profile mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills
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Kopierfraser / Profile mills
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INO VHM-Fraser / PM-Fraser / Solid carbide mills / PM-Mills

IHRE Express Service VORTEILE / YOUR Express-Service ADVANTAGES

Angebot: Verfiigbarkeit: Innerhalb einer Woche fertigen wir
Innerhalb von 24 Stunden erhalten Sie VHM-Sonderfraser und -bohrer Sonderwerkzeuge maBgeschneidert
von uns ein exakt auf Ihre Anforderun- lieferbar in den Abmessungen von: auf lhre individuellen Anforderungen
gen zugeschnittenes Angebot. 0,Tmm - 32mm inklusive Beschichtung.

Offer: Availability: Within one week:

Within 24 hours you will receive an Solid carbide special mills and We manufacture special tools

offer exactly upon your individual drills available in dimensions from: custom-made on your individual
request. 0.7mm - 32mm request including coating.

DAS Express Service KONZEPT / THE Express-Service CONCEPT

Unsere neuen 5-Achsen Mit unseren In-House-Beschich- Durch die hohe Flexibilitat und

CNC-Werkzeugschleifmaschinen sind tungsanlagen garantieren wir kurze Leistungsbereitschaft unseres

fiir Sie im 3-Schicht-Betrieb titig. Lieferzeiten. geschulten Fachpersonals bieten wir
sichere Ldsungen und beste
Qualitaten.

Our new 5-axis CNC-tool grinding With our own in-house coating By high flexibility and readiness to

machines are running in a 3-shift machines we can guarantee short perform of our qualified personnel we

operation. delivery times. are able to offer safe solutions and
best qualities.

schnell, ausdauernd, prazise
fast, endurance, precise

®
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INO Trochoidales Frasen / Trochoidal Speed Cutting

,Trochoidal Speed Cutting“, auch Wirbelfrasen genannt, ist ein neuer Bearbeitungszyklus, welcher das Zirkularfrasen
mit einer Vorwartsbewegung kombiniert. Dadurch kann man groRRe Querschnitte mit niedrigen Zerspanungskraften und
hohen Geschwindigkeiten bearbeiten.

“Trochoidal Speed Cutting” is a new machining cycle which combines circular milling with a forward moving. Thereby, huge
cross-sections can be processed with low cutting forces and high speeds.

ae Eingriffsbreite

aeff  effektive Eingriffshreite
B Bohrungsdurchmesser / Breite der Nut

Ps Schnittbogenwinkel

Zirkularfrasen
circular milling

engagement width
effective engagement width
bore diameter / slot width
angle of cutting bow

Vollnutfrasen
full-slot milling

ae=B

»
-

(ps=180°

-

»
L

y

»
- .

Kombiniert man die zwei bekannten Bearbeitungen, so erhalt man das statische TSC-Frasen
(mittlere Spanungsdicke hm # konstant).

When the two known types of machining are combined, you get static TSC milling

(middle chipping thickness hm # constant).
A

psmin

\/

Hauptziel ist es, die Schnittkraft und die dadurch
resultierende Warmentwicklung zu reduzieren. Dies
erreicht man durch einen geringeren Schnittbogen-
winkel ,¢s", welcher auch eine bessere Spanabfuhr
ermoglicht. Um die Bearbeitungszeit zu reduzieren,
kommt eine groRere Zahnezahl zum Einsatz, womit
die Vorschubsgeschwindigkeit erhoht wird.

The main aim is to reduce the cutting force and the
resulting heat development. This can be achieved by
a lower angle of cutting bow ,@@s’, which also
enables a better chip flow. To reduce machining time
a higher number of teeth is used, which also
increases the feed rate.

22
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INO Trochoidales Frasen / Trochoidal Speed Cutting

Beim dynamischen TSC-Frasen (hm = konstant) von Konturen iiber moderne CAM-Systeme soll die mittlere Spanungs-
dicke konstant gehalten werden, indem man den Vorschub bei geringerem Schnittbogenwinkel deutlich erhéht. Beim
Bearbeiten von Konturen miissen daher die Schnittdaten rechnerisch an den Schnittbogenwinkel angepasst werden.

During dynamic TSC milling (hm = constant) of contours with modern CAM systems, the middle chipping thickness shall
be held constant by increasing the feed considerably with a lower angle of cutting bow. When processing contours, the
cutting data needs to be adjusted to the angle of cutting bow by way of calculation.

TSC-Werkzeuge werden vor allem bei grofen Querschnitten bzw. groRen Einsatztiefen, schwer zu zerspanendem
Material und bei leistungsschwachen Maschinen eingesetzt. Die Eingriffstiefe ,ap” sollte fiir die Wirtschaftlichkeit
groRer als 1xD sein. Der Werkzeugradius sollte deutlich kleiner, als der kleinste Radius am Teil gewahlt werden, um
verniinftige Schnittdaten zu erhalten. Man kann bei optimalen Bedingungen bis zu 60% Bearbeitungszeit einsparen.

TSC tools are mainly used for huge cross-sections and/or huge depths of engagement, hard-to-machine material and
inefficient machines. The depth of engagement ,ap”“ should be bigger than 1xD for profitability. The tool radius should be
significantly smaller than the smallest radius on the component part to receive reasonable cutting data.With optimum
conditions, it's possible to save up to 60 % processing time.

Artikel-Nr.

590 .
Artikel-Nr.

414

Artikel-Nr.
591

‘ Artikel-Nr.
: ’f 592
90° i .
B - Artikel-Nr.
Kunststoff il b i 310

Plastic materials ' 60°

Artikel-Nr.

A|Uminium . 509 593

Aluminium ' 45°

Allgemeine Baustahle ] ; -
General structural steels = Pl h 35°

Rost- u. saurebestandige Stahle 3 \-'i_' =
Rust- a.acid-resistant steels :

Gehartete Stahle
Hardened steels

Sonderlegierungen 0 01 016 018 02 03
Special alloys

effektive Eingriffsbreite aeff x D1
effective engagement width aeff x D1

Das Diagramm beschreibt den empfohlenen Schnittbogenwinkel ,ps” zu dem jeweiligen Material und die Eingriffsbreite
im Verhaltnis zum Durchmesser des Werkzeuges. Damit die mittlere Spanungsdicke ,hm“ konstant bleibt, muss der
Vorschub bei geringerem Schnittbogenwinkel erhoht werden. Das Schnittdatenprogramm INOCUT bietet Ihnen alle
Maglichkeiten zur Berechnung der variablen Schnittwerte.

The diagram describes the recommended angle of cutting bow “ps” for the respective material and the engagement width
in proportion to the diameter of the tool. In order to keep the middle chipping thickness “hm” constant, the feed must be
increased with a lower angle of cutting bow.The cutting data program INOCUT offers you all options for calculating the
variable cutting data.

®
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 132... VHM - Minischaftfraser y ey [w]

Solid carbide miniature mill

O]
TYPN [ Universal %yz
9]
Z

D2
iu
Dl

L1

D1 D2 L2 L1 Z  Artikel-Nr./  blank TIALN

hé Article-No. %
020 300 050 38 2 132.020... .09 .00 - %
030 300 100 38 2 132.030... .09 .00 —s
040 300 100 38 2 132.040... .09 .00
050 300 150 38 2 132.050... .09 .00 L
060 300 150 38 2 132.060... .09 .00 =
070 300 200 38 2 132.070... .09 .00
080 300 200 38 2 132.080... .09 .00 (o
090 300 250 38 2 132.090... .09 .00 (_
100 300 300 38 2  132100.. .09 .00 TIALN
1,20 300 400 38 2 132.120.. .09 .00 —
1,30 300 400 38 2 132.130... .09 .00
1,40 300 400 38 2 132.140.. .09 .00
1,50 300 400 38 2 132.150.. .09 .00
160 300 400 38 2 132.160... .09 .00
1,70 300 400 38 2 132.170... .09 .00
1,80 300 500 38 2 132.180... .09 .00
190 300 500 38 2 132.190.. .09 .00
200 300 500 38 2 132.200.. .09 .00
Artikel-Nr. 112... VHM - Schaftfraser Eu‘%@

sl s s

,
Solid carbide mill %
s Ty -

| L2 TYPN | 'Universal %A
‘ L1 xyz
D1 D2 L2 L1 YA Artikel-Nr./  blank TIALN @2 %

h6 Article-No. E%

1,00 300 2 38 2 112.010.. .09 .00
1,50 300 3 38 2 112.015.. .09 .00 o
200 300 6 38 2  112.020.. .09 .00 —s
250 300 6 38 2 112.025.. .09 .00
300 300 7 38 2 112.030.. .09 .00 p
350 600 8 57 2  112.035. .09 .00 —
400 6,00 8 57 2 112.040... .09 .00 DIN 6527
450 600 10 57 2 112.045.. .09 .00 long
48 600 10 57 2 112.048.. .09 .00

TIALN
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 112...

D1

5,00
5,50
5,75
6,00
6,75
7,00
7,50
7,75
8,00
9,00
9,70
10,00
11,70
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

Artikel-Nr. 122...

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

L2

10
10
10
10
13
16
16
16
16
16
19
19
22
22
22
26
26
32

L1

57
57
57
57
63
63
63
63
63
72
72
72
83
83
83
92
92
104

N

NN N DNDNDNDNDNDNDDNDDNDNDDNDDNDDNDDNDDNDDN

Artikel-Nr./
Article-No.

112.050...
112.055...
112.057...
112.060...
112.067...
112.070...
112.075...
112.077...
112.080...
112.090...
112.097...
112.100...
112.117...
112.120...
112.140...
112.160...
112.180...
112.200...

blank TIALN
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00
.09 .00

VHM - Schaftfraser =]
Solid carbide mill

P | XY

...
-
="

TYPN | Universal

A
2
2] H
g

HB

DIN 6527
long

p—

TIALN

VHM - Schaftfraser [=]:

Solid carbide mill % ﬁ

TYPN | 'Universal %‘&
Xyz
® b

-nn'

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
h6 Article-No. % %

3,00 3,00 20 75 2 122.030.00

4,00 4,00 25 75 2 122.040.00 o

5,00 5,00 30 75 2 122.050.00 e

6,00 6,00 30 75 2 122.060.00

8,00 8,00 40 100 2 122.080.00 p
10,00 10,00 40 100 2 122.100.00 —
12,00 12,00 45 150 2 122.120.00 DIN 6527
16,00 16,00 65 150 2 122.160.00 long
20,00 20,00 65 150 2 122.200.00 .

et
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Artikel-Nr. 126...

‘A
|-

L1

_ 5 | s
f—

.

INO \Universalfraser / Universal mills

VHM - Schaftfrasert® extra lang
Solid carbide mill extra long with corner radius

sl a e

EeE
Ge
b,

W

D1 D2 L2 L D3 13 ER Z  AtikelNr/
h6 Article-No.
6,00 600 25 200 550 120 030 2  126.060.00 -
800 800 25 200 750 120 030 2  126.080.00 Zm
1000 1000 50 200 950 120 030 2  126.100.00
1200 1200 50 200 11,50 120 040 2  126.120.00 L
1600 1600 65 220 1550 150 040 2  126.160.00 —
2000 2000 65 250 1950 150 040 2  126.200.00 o
TIALN
Artikel-Nr. 432... VHM - Schaftfraser extra kurz ~ [ml3E[m]
. . . LY
EFx45° Solid carbide mill extra short .
- , y LE ﬁ
‘ - L2 TYPN IUniversal %
P Xyz
: 3
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
0,30 3,00 1,50 38 0,05 3 432.003.00 ;Z%
>
0,50 3,00 1,50 38 0,05 3 432.005.00 =z
0,60 3,00 1,50 38 0,05 3 432.006.00
0,80 3,00 2,00 38 0,05 3 432.008.00 p
1,00 3,00 3,00 38 0,05 3 432.010.00 —
1,20 3,00 3,00 38 0,05 3 432.012.00
1,50 6,00 3,00 38 0,05 3 432.015.00 o
1,80 6,00 3,00 38 0,05 3 432.018.00 F_
2,00 6,00 4,00 38 0,05 3 432.020.00 TIALN
2,50 6,00 5,00 38 0,05 3 432.025.00 —
3,00 6,00 5,00 38 0,05 3 432.030.00
3,50 6,00 6,00 38 0,10 3 432.035.00
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 432...

D1

4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
7,00
7,75
8,00
8,70
9,70
10,00
12,00
16,00

Artikel-Nr. 433...

gl B _,

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
16,00

L2

7,00
8,00
8,00
8,00
8,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
13,00
15,00
18,00

L1

L1

38
38
38
38
38
43
43
43
50
50
50
55
62

EF

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20

W W W W wWwwwwowowwww

VHM - Schaftfraser extra kurz

Solid carbide mill extra short %

"lﬁ.a,

Artikel-Nr./ TYPN | Universal %‘&
Article-No. ‘ i
432.040.00 %
432.045.00 3

432.050.00 % ﬁ
432.055.00

432.060.00

432.070.00 4%() %
432.775.00

432.080.00

432.087.00 He

432.097.00 =

432.100.00 (e

432.120.00 —

432.160.00 TIALN

VHM - Schaftfraser Untermal  [m]3E5[m]

Solid carbide mill undersize %

ﬁ.a,

TYPN | 'Universal %‘ﬁ
Xyz

D1 D2 12 L1 i Artikel-Nr./ %
hé Article-No. ﬁ
1,20 6,00 3 50 3 433.012.00 R %
1,50 6,00 3 50 3 433.015.00 Zm
1,80 6,00 3 50 3 433.018.00
2.80 6,00 4 50 3 433.028.00 p
3.80 6,00 5 50 3 433.038.00 —
4,80 6,00 6 50 3 433.048.00
5,80 6,00 7 50 3 433.058.00 o
6,70 8,00 8 50 3 433.670.00 -
7.80 8,00 10 60 3 433.078.00 Tﬂj
870 10,00 10 70 3 433.870.00
9,70 10,00 1 70 3 433.970.00
11,50 12,00 14 73 3 433.115.00
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 350... VHM - Schaftfraser extra kurz ‘%’

Solid carbide mill extra short

n n'

TYPN S'ﬂhl
steel xyz
3 66(6) %
D1 D2 L2 L1 VA Artikel-Nr./
) Universal
h6 Article-No.
1,00 6,00 3 50 3 350.010.00 -y ﬁi];l:
2,00 6,00 4 50 3 350.020.00 g0
3,00 6,00 5 50 3 350.030.00
4,00 6,00 7 50 3 350.040.00 »
5,00 6,00 8 50 3 350.050.00 —
6,00 6,00 8 50 3 350.060.00
7,00 8,00 11 57 3 350.070.00 m
8,00 8,00 11 57 3 350.080.00 i
9,00 10,00 15 66 3 350.090.00 bl"e_]
10,00 10,00 15 66 3 350.100.00
12,00 12,00 21 72 3 350.120.00
Artikel-Nr. 331... VHM - Schaftfraser — [El¥Gp[El
"
Solid carbide mills ﬁ% g
[an) a
-2 TYPN | 'Universal %A
‘ L1 xyz

‘
-7>-- %
3
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.

1,00 3,00 38 331.010.00

3 3 o
1,50 3,00 5 38 3 331.015.00 s
2,00 3,00 7 38 3 331.020.00
2,50 3,00 7 38 3 331.025.00 -
3,00 3,00 8 38 3 331.030.00 —
3,50 4,00 1 50 3 331.035.00
4,00 4,00 1 50 3 331.040.00 m
4,50 5,00 1 50 3 331.045.00
5,00 5,00 10 50 3 331.050.00 m
5,50 6,00 10 50 3 331.055.00 -
6,00 6,00 10 57 3 331.060.00
6,75 8,00 13 63 3 331.067.00
7,00 8,00 13 63 3 331.070.00
7,75 8,00 16 63 3 331.077.00
8,00 8,00 16 63 3 331.080.00
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INO \Universalfraser / Universal mills

VHM - Schaftfraser

Artikel-Nr. 331...

D1

9,00

9,70
10,00
11,00
11,70
12,00
14,00
16,00
20,00

D2
h6

10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
14,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 113...

D2
D1 |

L2

16
19
22
22
22
22
22
26
32

L1

72
72
72
72
83
83
83
83
104

W W wWwwwwwww

Artikel-Nr./
Article-No.

331.090.00
331.097.00
331.100.00
331.110.00
331.117.00
331.120.00
331.140.00
331.160.00
331.200.00

Solid carbide mills

TYPN

(5
=3
o

VHM - Schaftfraser

Solid carbide mills

e
>
s/
V&

E! 2

- 2 TYPN | Universal %A
‘4% X)’Z
3
D1 D2 12 L1 z ArtikelNr/  HA  HB %
h6 Article-No. ﬁ
1,00 3,00 5 38 3 113.010.. .00 R %
1,50 3,00 7 38 3 113.015.. .00 Ay
2,00 3,00 6 38 3 113.020.. .00
3,00 3,00 7 38 3 113.030.. 00 - L,
4,00 6,00 8 57 3 113.040... 10
5,00 6,00 10 57 3 113.050... 10
6,00 6,00 10 57 3 113.060... 10 e
8,00 8,00 16 63 3 113.080.. 10 Wz
1000 10,00 19 72 3 113.100... 10 e
1200 1200 22 83 3 113.120... 10 —
1400 1400 22 83 3 113.140... 10 TIALN
1600 1600 26 92 3 113.160... 10 el
1800 1800 26 92 3 113.180... 10
2000 2000 32 104 3 113.200... 10
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 213... VHM - Schaftfraser 2 [s]

Solid carbide mills

TYPN | Universal %A
Xyz
D
R,
D1 D2 L2 L1 VA Artikel-Nr./ blank TIALN %
hé Article-No.

100 300 2 38 3 213.010... - .00
2
150 300 3 38 3 213.015.. .09 .00 Zn
200 600 6 57 3 213.020.. .09 .00
250 600 7 57 3 213.025.. .09 .00 p
300 600 7 57 3 213.030.. .09 .00
400 600 8 57 3 213.040... .09 .00 DIN 6527
500 600 10 57 3 213.050.. .09 .00 long
600 600 10 57 3 213.060... .09 .00
700 800 13 63 3 213.070.. .09 : BLANK
800 800 16 63 3 213.080... .09 .00
10,00 10,00 19 72 3 213.100... - .00 TIALN
1200 1200 22 83 3 213.120... .09 .00
1400 1400 22 83 3 213.140... - .00
1600 1600 26 92 3 213.160... .09 .00
2000 2000 32 104 3 213.200... - .00
Artikel-Nr. 351... VHM - Schaftfraser
Solid carbide mills

Lo

TYPN | 'Universal %A
Xyz
T

o
|
VAL

D1 D2 L2 U1z  AtikeFNr/  blank TIALN %
h6 Article-No. %
100 600 4 57 3 351.010.. - .00 R ;@
150 600 4 57 3 351.015... - .00 ="
200 600 6 57 3 351.020.. .09 .00
250 600 6 57 3 351.025.. .09 .00 L,
300 600 7 57 3 351.030.. .09 .00 —
350 600 8 57 3 351.035... - 00 “
400 600 8 57 3 351.040.. .09 .00 o
45 600 10 57 3 351.045.. .09 .00
500 600 10 57 3 351.050.. .09 .00 BLANK
550 600 10 57 3 351.055... - .00
600 600 10 57 3 351.060.. .09 .00 TIALN
650 800 16 63 3 351.065.. .09 .00
700 800 16 63 3 351.070.. .09 .00
750 800 19 63 3 351.075.. .09 .00
800 800 19 63 3 351.080.. .09 .00
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Artikel-Nr. 351... VHM - Schaftfraser  [El3g&gE]

INO \Universalfraser / Universal mills
Solid carbide mills 3 .
E r 'I.l-
D1 D2 L2 L1 Z  AtikelNr/  blank TIALN wen | Universal %A
h6 Article-No. ‘ vz
900 1000 19 72 3 351.000.. - .00 %
1000 1000 19 72 3 351.100.. .09 .00 3
1200 1200 22 83 3 351.120.. .09 .00 % i@ r
1400 1400 22 83 3 351.140... .09 .00
1600 1600 26 92 3 351.160... .09 .00
20,00 2000 32 104 3 351.200... - .00 = %
45°
“—— HA
o '
BLANK
TIALN
Artikel-Nr. 223... VHM - Schaftfraser
EFKd5” Solid carbide mills
L2 TYPN | Universal #
‘ L1 xyz

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ % F
hé Article-No.

2,00 6,00 8 57 0,05 3 223.020.00 R
3,00 6,00 14 57 0,05 3 223.030.00 ="
4,00 6,00 18 57 0,10 3 223.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 3 223.050.00 p
6,00 6,00 22 57 0,10 3 223.060.00 — !
8,00 8,00 30 63 015 3 223.080.00
1000 10,00 33 72 015 3 223.100.00 o
1200 12,00 34 83 0,20 3 223.120.00 " R
1600 16,00 38 92 0,20 3 223.160.00 Tﬂj
2000 20,00 47 104 0,30 3 223.200.00 @)
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 341... VHM - Schaftfraser 2 [s]

Solid carbide mills

-

o | [ stahl %,ﬁ
‘ 1 steel xyz
"?':":' Universal %
4
D1 D2 L2 L1 Z  AtikelNr/ blank TIALN %
hé Article-No. %
100 300 3 38 4  341.010.. .09 .00 R ;@
1,50 3,00 5 38 4  341.015. .09 .00 =
200 3,00 7 38 4  341.020.. .09 .00
250 3,00 7 38 4  341.025.. .09 .00 -
300 3,00 8 38 4  341.030.. .09 .00 —
350 400 11 50 4  341.035.. .09 .00
400 400 11 50 4 341.040.. .09 .00 (o
450 5,00 1 50 4 341.045... .09 .00 (_
500 500 10 50 4  341.050.. .09 .00 TIALN
550 600 10 57 4  341.055.. .09 .00 —
6,00 600 10 57 4  341.060.. .09 .00
700 800 13 63 4  341.070.. .09 .00
800 800 16 63 4  341.080.. .09 .00
9,00 1000 16 72 4  341.090.. .09 .00
1000 1000 19 72 4  341.100.. .09 .00
11,00 1200 19 72 4  341.110.. .09 .00
1200 1200 22 83 4  341.120.. .09 .00
1400 1400 22 83 4  341.140.. .09 .00
1600 1600 26 83 4  341.160.. .09 .00
1800 1800 26 92 4  341.180.. .09 .00
2000 2000 32 104 4  341.200.. .09 .00
Artikel-Nr. 114... VHM - Schaftfraser (]
Solid carbide mills .
< ST N - s
\ N ] (5] 4
1
TN
Yo | Universal %
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ L 4
h6 Article-No. % %
2,00 6,00 7 57 4 114.020.00
3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 > %
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00 30
4,00 6,00 11 57 4 114.040.00
5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 i
6,00 6,00 13 57 4 114.060.00
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 D'm;”
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00
900 10,00 22 73 4 114.090.00 P
10,00 10,00 22 72 4 114.100.00 ]
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Artikel-Nr. 114...

INO \Universalfraser / Universal mills g

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
hé Article-No.

11,00 12,00 26 83 4 114.110.00
12,00 12,00 26 83 4 114.120.00
13,00 14,00 26 83 4 114.130.00
14,00 14,00 26 83 4 114.140.00
15,00 16,00 32 92 4 114.150.00
16,00 16,00 32 92 4 114.160.00
18,00 18,00 32 92 4 114.180.00
20,00 20,00 38 104 4 114.200.00

Artikel-Nr. 124...

]

L2
. I g
D1 D2 L2 L1 z

hé
3,00 3,00 20 60 4
4,00 4,00 25 60 4
5,00 5,00 25 75 4
6,00 6,00 30 75 4
6,00 6,00 45 100 4
8,00 8,00 45 100 4

10,00 10,00 45 100 4

12,00 12,00 45 100 4

12,00 12,00 65 150 4

14,00 14,00 45 100 4

16,00 16,00 45 100 4

16,00 16,00 65 150 4

18,00 18,00 45 100 4

18,00 18,00 65 150 4

20,00 20,00 45 100 4

20,00 20,00 65 150 4

lange Ausfiihrung .02

long version .02

kurze Ausfiihrung .00

short version .00

Artikel-Nr./
Article-No.

124.030.00
124.040.00
124.050.00
124.060.00
124.060.02
124.080.00
124.100.00
124.120.00
124.120.02
124.140.00
124.160.00
124.160.02
124.180.00
124.180.02
124.200.00
124.200.02

VHM - Schaftfraser

Solid carbide mills

TYP N Sf(lhl %A&
steel xyz

X | Universal

HB

DIN 6527 I
long

p—

TIALN

VHM - Schaftfraser

Solid carbide mills

steel xyz
[ | Universal % F
4

ST
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 150... VHM - Schaftfréser
Solid carbide mill

<D,

steel xyz
al | HRC
| 4565
D1 D2 12 L1 7 Artikel-Nr./ % =
hé Article-No. Ai
2,00 4,00 8 40 4 150.020.00 R ;Z%
3,00 6,00 12 50 4 150.030.00 Zm
4,00 6,00 15 50 4 150.040.00
5,00 6,00 20 60 4 150.050.00 L,
6,00 6,00 20 60 4 150.060.00 —
8,00 8,00 25 70 4 150.080.00
10,00 10,00 30 90 4 150.100.00 (o
12,00 12,00 30 90 4 150.120.00 I'_
16,00 16,00 50 110 4 150.160.00 A”ﬂ]
20,00 20,00 55 110 4 150.200.00
25,00 25,00 75 140 4 150.250.00
Artikel-Nr. 204... VHM - Schaftfraser
Solid carbide mills
L2 TYPN | Universal %A
‘ L1 XyZ
D
L4
D1 D2 12 L1 4 Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
3,00 6,00 5 50 4 204.030.00 R %@
4,00 6,00 8 54 4 204.040.00 Zm
5,00 6,00 9 54 4 204.050.00
6,00 6,00 10 54 4 204.060.00 p
8,00 8,00 12 58 4 204.080.00
10,00 10,00 14 66 4 204.100.00 DIN 6527
1200 12,00 16 73 4 204.120.00 long
14,00 14,00 18 75 4 204.140.00 -
16,00 16,00 22 82 4 204.160.00 TIALN
20,00 20,00 2 92 4 204.200.00 S
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Artikel-Nr. 214... VHM - Schaftfraser

Solid carbide mills
S b=

L2 TYPN | Universal %‘A
‘ L1 Xyz

D
. -%F‘i_ -
L4 Z
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ % k
h6 Article-No.

INO \Universalfraser / Universal mills g

3,00 6,00 8 57 4 214.030.00 L
4,00 6,00 11 57 4 214.040.00 =
5,00 6,00 13 57 4 214.050.00
6,00 6,00 13 57 4 214.060.00 p
8,00 8,00 19 63 4 214.080.00
10,00 10,00 22 72 4 214.100.00 DIN 6527 r
12,00 12,00 26 83 4 214.120.00 long
14,00 14,00 26 83 4 214.140.00 |
16,00 16,00 32 92 4 214.160.00 TIALN
18,00 18,00 32 92 4 214.180.00 -
20,00 20,00 38 104 4 214.200.00
Artikel-Nr. 224... VHM - Schaftfraser (]
Solid carbide mills

i
E":.-

TYPN | 'Universal #
Xyz

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ % F
hé Article-No.

I

2,00 6,00 8 57 0,05 4 224.020.00 R
3,00 6,00 14 57 0,05 4 224.030.00 ="
4,00 6,00 18 57 0,10 4 224.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 4 224.050.00 p
6,00 6,00 22 57 0,10 4 224.060.00 — !
8,00 8,00 30 63 0,15 4 224.080.00
1000 10,00 33 72 0,15 4 224.100.00 o
1200 12,00 34 83 0,20 4 224.120.00 " R
1600 16,00 38 92 0,20 4 224.160.00 Tﬂj
2000 20,00 47 104 0,30 4 224.200.00 @)
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Artikel-Nr. 512... VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mill

TN | | HscC %fﬂ
Xyz
@ Universal %
2 ) @e=ap
DT D2 12 L1 Z  AtikelNr/  blank TIALN
h6 Article-No. <
300 300 7 38 2  512.030.. .00 R
400 400 14 50 2 512.040.. .09 .00 Zm
500 600 16 50 2  512.050.. .09 .00
600 600 19 57 2  512.060.. .09 .00 p
800 800 20 63 2  512.080.. .00 —
1000 1000 21 72 2 512100.. .09 .00
1200 1200 25 83 2 512.120.. .00 (o
1600 1600 32 92 2  512.160.. .00 r_
2000 2000 38 104 2 512.200.. .00 TIALN
Artikel-Nr. 522... VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mills

TYPN HSC %
Xyz
@ Universal %
K 2 a ae=ap
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
h6 Article-No. .
3,00 3,00 20 60 2 522.030.00 >
4,00 4,00 25 60 2 522.040.00 s
5,00 5,00 25 75 2 522.050.00
6,00 6,00 30 75 2 522.060.00 »
8,00 8,00 45 100 2 522.080.00 Z‘
10,00 10,00 45 100 2 522.100.00
12,00 12,00 45 100 2 522.120.00 m
16,00 16,00 65 150 2 522.160.02
TIALN
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]
INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 544... VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mills

R
A=)
TYPN HSC %A
Xyz
@ Universal %
] > de=ap
D1 D2 L2 L1 yA Artikel-Nr./ % R
h6 Article-No. <
6,00 6,00 40 150 2 544.060.00 -
8,00 8,00 40 150 2 544.080.00 30
10,00 10,00 40 150 2 544.100.00
12,00 12,00 50 150 2 544.120.00 p
20,00 20,00 50 150 2 544.200.00 —
= e
TIALN
e
. _ . e 1
Artikel-Nr. 547... VHM - Vollradiusfraser [=]
. . . "
Solid carbide ball nose mills 2
8¢ - 3 e
- F o E rat At
-_ .
- L2 TYPN | | HSsC %4&
L3 XyZ
L1 ' »
~ > @ Universal %
) ) @e=ap
D1 D2 L2 L1 D3 13 z Artikel-Nr./ % e
hé Article-No. .
1000 1000 50 200 950 120 2 547.100.00 -
1200 1200 50 200 11,50 120 2 547.120.00 30
1600 1600 65 220 1550 150 2 547.160.00
— HA
= b
TIALN =TT
@)
Nanees
N
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 050... VHM - Vollradiusfraser Dynastar

f/ Solid carbide ball nose mill
} — -
‘ L2

PH| | HsC %‘ﬁ
L1 Xyz
LR | HpC
& 3 @e=ap
D1 D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./ % HRC
h6 Article-No. 2 45-65
3,00 6,00 8,00 60 1,5 3 050.030.07 - | | Stbl
4,00 6,00 8,00 70 2,0 3 050.040.07 Ty | steel
6,00 6,00 12,00 90 3,0 3 050.060.07
8,00 800 14,00 100 4,0 3 050.080.07 - G6(6)
10,00 10,00 18,00 100 5,0 3 050.100.07 —
(Nom | | | A R
naco
blue_j
Artikel-Nr. 739... VHM - Vollradiusfraser Starmax Typ N-H

Solid carbide ball nose mill

TYPN-H| | HSC %‘ﬁ
Xyz
2| [ | 22
R de=adp
D1 D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./ % Stahl
hé Article-No. | | steel
3,00 6,00 8 57 1,50 4 739.030.00 | |es6)
4,00 6,00 10 57 2,00 4 739.040.00 35°/38°
5,00 6,00 13 57 2,50 4 739.050.00
6,00 6,00 13 57 3,00 4 739.060.00 p
8,00 8,00 16 63 4,00 4 739.080.00
10,00 10,00 22 72 5,00 4 739.100.00 DIN 6527
12,00 12,00 26 83 6,00 4 739.120.00 long
14,00 14,00 26 83 7,00 4 739.140.00 [_
TIALN
16,00 16,00 32 92 8,00 4 739.160.00
20,00 20,00 38 104 10,00 4 739.200.00 —
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INO \Universalfraser / Universal mills

Artikel-Nr. 514...

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 524...

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
16,00

D2
h6

3,00
4,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
h6

3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
16,00

L2

14
16
19
20
21
25
32
38

L1

38
50
50
60
63
70
75
88
104

L2

20
25
25
30
45
45
45
45
45
65

B R T R A A

Artikel-Nr./
Article-No.

514.030...
514.040...
514.050...
514.060...
514.080...
514.100...
514.120...
514.160...
514.200...

L1

75
75
75
75
100
100
100
100
100
150

B N L T T N - N e =N

.09
.09

.09
.09

blank TIALN

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

Artikel-Nr./
Article-No.

524.030.00
524.040.00
524.050.00
524.060.00
524.061.00
524.080.00
524.100.00
524.120.00
524.160.00
524.160.02

VHM - Vollradiusfraser 0|

Solid carbide ball nose mills

TYPN HSC %A
Xyz

D

" Universal %

L4 de=adp

TIALN

VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mills

TYPN HSC %A
Xyz

D

" Universal %

L4 de=ap

®
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INO Schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 736... VHM - Schlichtfraser Starmax Super Finish

EFX4)57 Solid carbide finishing mill Starmax Super Finish ﬁ;
SL i . ET 3= 1
| L2 TYPN-H| | HPC ok
‘ L1 xy
% Stahl %
> steel
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./
| 2 oo
h6 Article-No.
3,00 6,00 8 57 0,05 5 736.030.00 =
4,00 6,00 8 57 0,10 6 736.040.00 20°/4°
5,00 6,00 10 57 0,10 6 736.050.00
6,00 6,00 13 57 0,10 6 736.060.00 -
8,00 8,00 19 63 0,10 6 736.080.00
10,00 10,00 22 72 0,10 6 736.100.00 DIN 6527
12,00 12,00 26 83 0,10 6 736.120.00 long
16,00 16,00 32 92 0,20 6 736.160.00 I'_
2000 20,00 ) 104 0.20 6 736.200.00 A”ﬂ]
Artikel-Nr. 209... VHM - Schlichtfraser Starmax Multicut

Solid carbide finishing mill Starmax Multicut

TYPN S'(lhl
steel xy
8| | o6l
P36
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
6,00 6,00 13 57 3/6 209.060.00 Z
8,00 8,00 19 63 3/6 209.080.00 35°/38°
10,00 10,00 22 72 3/6 209.100.00
12,00 12,00 26 83 3/6 209.120.00 o
16,00 16,00 32 92 3/6 209.160.00 —
20,00 20,00 38 104 3/6 209.200.00 m
TIALN
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Artikel-Nr. 208... VHM - Schlichtfraser Multicut  [Wl3§ae ]

Solid carbide finishing mills
= RNt -

2,
A
- L2 TYPN | Universal
L% Xy

INO Schlichtfraser / Finishing mills g

' 6-8
D1 D2 L2 LU D3 3 z Artikel-Nr./ % i
hé Article-No.
3,0 6,00 8 57 2,70 11 6  208.030.00 4
4,0 6,00 11 57 3,70 16 6  208.040.00 =
5,0 6,00 13 57 4,60 18 6  208.050.00
6,0 6,00 13 57 5,50 18 6  208.060.00 p
8,0 8,00 19 63 7,50 24 6  208.080.00
100 10,00 2 7 9,50 32 6  208.100.00 DIN 6527 r
120 12,00 26 83 11,50 36 6 208.120.00 long
140 14,00 26 83 13,50 3 6  208.140.00 -
160 1600 32 92 1550 42 6  208.160.00 TIALN
180 18,00 32 92 17,50 4 8  208.180.00 —
200 20,00 38 104 19,50 48 8  208.200.00
250 25,00 45 121 24,50 65 8  208.250.00
Artikel-Nr. 222... VHM - Schlichtfraser Multicut — [®3§s¢ =]
. . . . . LY
Solid carbide finishing mills 2
o M 8 "
L2 TYPN | Universal ﬂ
L L1 o i
®
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ % r
h6 Article-No.
12,0 12,00 40 100 6 222.120.00 5
16,0 16,00 60 150 6 222.160.00 =
20,0 20,00 80 150 8 222.200.00
25,0 25,00 90 150 8 222.250.00 p
[@saY r
TIALN =TT
O
Nanoes™
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INO Schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 218... VHM - Schlichtfraser Multicut
. . . . . "
Solid carbide finishing mills g
SL m H Ej ; 'l;
- 2 TYPH 4';"6% ad
‘ L1 ' Xy
‘%g Stahl
ot steel
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
, 6G(6)
h6 Article-No.
4,00 6,00 10 54 6 218.040.00 -
5,00 6,00 10 54 6 218.050.00 =z
6,00 6,00 10 54 6 218.060.00
7,00 8,00 12 58 6 218.070.00 L
8,00 8,00 12 58 6 218.080.00 —
9,00 10,00 14 66 6 218.090.00
10,00 10,00 14 66 6 218.100.00 (o
12,00 12,00 16 73 6 218.120.00 I'_
16,00 16,00 20 82 8 218.160.00 A”ﬂ]
20,00 20,00 25 92 8 218.200.00
Artikel-Nr. 220... VHM - Schlichtfraser Multicut ¢ [=]
. . . . . LY
Solid carbide finishing mills 2
o 5 B
‘ L2 wen| B et
‘ L1 - N
%@ Stahl
Hg) | steel
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
, 6G(6)
h6 Article-No.
3,00 6,00 8 57 6 220.030.00 -
4,00 6,00 1 57 6 220.040.00 =’
5,00 6,00 13 57 6 220.050.00
6,00 6,00 13 57 6 220.060.00 L
8,00 8,00 19 63 6 220.080.00 —
10,00 10,00 22 72 6 220.100.00
12,00 12,00 26 83 6 220.120.00 o
16,00 16,00 32 92 8 220.160.00
20,00 20,00 38 104 8 220.200.00 A”ﬂ]
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INO Schlichtfriser / Finishing mills
Artikel-Nr. 221... VHM - Schlichtfraser Multicut — [®3§s¢ =]
. . . . . "
Solid carbide finishing mills 75 g
Nlm ‘j ‘. 'l'-
o o
ST ] g,
L L1 > g =
%@, Stahl
ot steel
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ i
, 66(G)
h6 Article-No.
6,00 6,00 18 57 6 221.060.00 »
8,00 8,00 24 63 6 221.080.00 =
10,00 10,00 30 75 6 221.100.00
12,00 12,00 36 83 6 221.120.00 L
12,00 12,00 36 150 6 221.120.02 —
16,00 16,00 48 104 8 221.160.00 “ r
16,00 16,00 65 150 8 221.160.02 o |
20,00 20,00 55 110 8 221.200.00 |'_
20,00 20,00 65 150 8 221.200.02 A”ﬂ]
. _ . .o - 9
Artikel-Nr. 257... VHM - Schlichtfraser [=]
. . . . . LY
- ‘ Solid carbide finishing mill 2
o -
fem—— a3
, A Y
-2 wew| (w0
L3 Xyz
| L1 > | Kunsistoff
@2 plastic
D1 D2 2 U D3 13 z Artikel-Nr./ % ;
h6 Article-No.
200 300 3 38 1,02 9 2 257.020.00 % i@
3,00 3,00 4 38 2,90 12 2 257.030.00 2
4,00 4,00 6 50 3,80 14 2 257.040.00
5,00 6,00 8 57 4,75 16 2 257.050.00 polished
6,00 6,00 10 65 5,70 28 2 257.060.00
8,00 800 12 80 7,60 35 2 257.080.00
1000 1000 14 90 9,50 45 2 257.100.00 HA
1200 1200 16 100 11,40 55 2 257.120.00 = R
1600 1600 20 115 15,20 63 2 257.160.00
O
BLANK
\f\I\J\J\&\—c)
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INO Schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 258... VHM - Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill

ALU %,ﬁ
YPW
NE vz
@ Kunststoff
=, plastic
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
150 6,00 3 57 2 258.015.00 %? ;%%
2,00 6,00 6 57 2 258.020.00 150
2,50 6,00 7 57 B 258.025.00
3,00 6,00 7 57 2 258.030.00 polished
4,00 6,00 8 57 2 258.040.00
5,00 6,00 10 57 2 258.050.00
6,00 6,00 10 57 2 258.060.00 HA
8,00 8,00 16 63 2 258.080.00 =
10,00 10,00 19 72 9) 258.100.00
12,00 12,00 22 83 2 258.120.00
16,00 16,00 26 92 2 258.160.00 BLANK
20,00 20,00 32 104 2 258.200.00
Artikel-Nr. 402... VHM - Schlichtfraser 7 ]
. . . . . LY
Solid carbide finishing mill 2
o - - = Ol g
| ALU
‘ L2 P W i %A
‘ L.I XyZ
I @ Kunststoff
& plastic
D1 D2 L2 L Z Artike-Nr/  HA  HB %
h6 Article-No.
300 6,00 8 5 2 402.030.. 00 .10 %? ;ﬁ@
4,00 6,00 11 57 2 402.040.. .00 .10 550
5,00 6,00 13 57 2 402.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 2 402.060... .00 .10 polished
8,00 8,00 19 63 2 402.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 2 402.100... .00 .10 J
12,00 12,00 26 83 2 402.120.. .00 .10 J HA
1400 14,00 26 83 2 402.140.. .00 .10
16,00 16,00 32 92 2 402.160.. .00 .10 p
18,00 18,00 32 92 2 402.180.. .00 .10
20,00 20,00 38 104 2 402.200... .00 .10 Dlm;ﬂ
BLANK
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Solid carbide finishing mill

Artikel-Nr. 407... VHM - Schlichtfraser 3 "E_I_
| ey =

VP W Kunslslpff
plastic xyz

L1

INO Schlichtfraser / Finishing mills g

D1 D2 L2 L1 yA Artikel-Nr./

@)W
E

hé Article-No. ﬁ
6,00 6,00 13 57 2 407.060.09 %} ;z?@
8,00 8,00 19 63 2 407.080.09 e
10,00 10,00 W 72 9 407.100.09
12,00 12,00 26 83 2 407.120.09 polished
16,00 16,00 32 92 2 407.160.09
20,00 20,00 42 104 2 407.200.09 B r
HB
DIN 6527
long
IrN
Artikel-Nr. 248... VHM - Schlichtfraser DLC zher (=]
| 2 o

Solid carbide finishing mill

— o

L2 Pw ANLE %A
‘ L1 XyZ
@ Kunststoff
&, plostic
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ % b
h6 Article-No.
0,60 4,00 15 50 2 248.006.00 %? i@
1,00 6,00 3,0 50 2 248.010.00 450
1,50 6,00 4,0 50 9 248.015.00
2,00 6,00 6,0 50 2 248.020.00 polished
3,00 6,00 8,0 50 2 248.030.00
4,00 6,00 10,0 50 2 248.040.00 U
6,00 6,00 15,0 50 2 248.060.00 H
8,00 8,00 20,0 60 2 248.080.00 = RN
16,00 16,00 42,0 104 9 248.160.00
[— O
DLC
J \[\I\J N
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INO Schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 249... VHM - Schlichtfraser DLC 7y [w]
Solid carbide finishing mill

[=led =
ALU %,ﬁ
TYPW-N
NE XyZ
Universal %
T3
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
1,00 4,00 3 50 3 249.010.00 %? ;ﬁ@
1,50 4,00 4 50 3 249.015.00 15
1,80 4,00 5 50 3 249.018.00
2,00 4,00 6 50 3 249.020.00 polished
3,00 6,00 8 50 3 249.030.00
4,00 6,00 10 50 3 249.040.00 U
5,00 6,00 13 50 3 249.050.00 HA
6,00 6,00 15 50 3 249.060.00 =
8,00 8,00 20 60 3 249.080.00
10,00 10,00 25 75 3 249.100.00 ~
12,00 12,00 30 75 3 249.120.00 DLC
16,00 16,00 42 104 3 249.160.00 J
Artikel-Nr. 404... VHM - Schlichtfraser 7[5 ]
. . . . . LY
Solid carbide finishing mill 2
O g
VP W Kunststoff
plostic xyz
(<D | aw
D1 D2 L2 L Z ArtikelNr/  HA  HB %
hé6 Article-No.
600 600 16 60 3 404.060.. 00 .10 %}
8,00 8,00 25 78 3 404.080.. .00 .10 15
10,00 10,00 2 78 3 404.100.. .00 .10
12,00 12,00 32 89 3 404.120.. .00 .10 polished
1400 14,00 32 8 3 404.140... .00 -
16,00 16,00 3% 9 3 404.160.. .00 .10 J
20,00 20,00 45 11 3 404.200.. .00 .10 m
HB
[@oa))
BLANK
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INO Schlichtfraser / Finishing mills

VHM - Schlichtfraser

Artikel-Nr. 406...

e

L2
L3

D1

4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

D2
h6

4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

L1

Artikel-Nr. 412...

%

L2

13
15
16
22
25
28
30
36
41

L1

54
54
64
70
72
83
83
92
104

L3

16
18
21
27
32
38
42
44
54

—

I

[an]

B www NN DNNDN

Artikel-Nr./
Article-No.

406.040.09
406.050.09
406.060.09
406.080.09
406.100.09
406.120.09
406.140.09
406.160.09
406.200.09

Solid carbide finishing mill

= | =
B z

X
S

(-

polished

U,

DIN 6527
long

N

VHM - Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill

Kunsistoff
plastic xyz

ALU

¥l

4
:

I\
| ew| A %A
‘ L3 Xyz
L1 ‘
e - Kunststoff
_4 plastic
D1 D2 2 U D3 13 z Artikel-Nr./ % r
h6 Article-No.
300 6,00 8 70 270 20 3 412.030.09 % i@
4,00 6,00 11 70 3,70 25 3 412.040.09 i
5,00 6,00 13 70 4,70 30 3 412.050.09
6,00 600 13 70 5,70 30 3 412.060.09 polished
8,00 8,00 20 80 7,40 35 3 412.080.09
1000 1000 22 90 9,20 45 3 412.100.09 U
1200 1200 26 100 11,00 55 4 412.120.09 m
1600 1600 36 115 1500 65 4 412.160.09 = .,
20,00 20,00 41 125 19,00 75 4 412.200.09 (4
O
IrN
\’\J\J\pr
N
®
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Artikel-Nr. 246...

INO Schlichtfriser / Finishing mills

VHM - Schlichtfraser Multicut

Solid carbide finishing mill

TYPW| | HsC od
Xy
%% AL i@
N
D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z  ArtikelNr/ HA HB % sl
hé Article-No. plastic
600 600 15 57 570 20 6  246.060.. .00 .10 %;
600 600 15 80 570 43 6  246.061.. .00 15°
800 800 20 63 740 26 6  246.080.. .00
800 800 20 100 740 62 6  246.081.. .00 - polished
1000 1000 25 73 920 32 6  246.100.. .00 .10
1000 1000 25 100 920 58 6  246.101.. .00 J
1200 1200 30 83 1100 37 6  246.120... .00 [ )
1200 1200 30 120 1100 73 6  246.121.. .00 -
1600 1600 40 93 1500 45 6  246.160.. .00 .10 if
16,00 1600 40 150 1500 100 6  246.161.. .00 - —
2000 20,00 50 104 1900 53 6  246.200.. .00 .10
IrN
®
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Artikel-Nr. 231...

D1

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
hé6

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L2

10
12
14
16
22
26

Artikel-Nr. 233...

L1

54
58
66
73
82
92

0,13
0,15
0,20
0,25
0,35
0,40

L2

B )

‘ L
DI D2 L2 L1 D3 L3 FF
hé
600 600 13 57 550 21 013
800 800 19 63 750 27 015
1000 1000 22 72 950 32 020
1200 1200 26 83 1150 38 025
1600 1600 32 92 1550 44 035
2000 2000 38 104 1950 54 040

VHM - Schaftfraser kurz Fightmax

Artikel-Nr./
Article-No.

231.060...
231.080...
231.100...
231.120...
231.160...
231.200...

VHM - Schaftfraser lang Fightmax

]

HA

.00
.00
.00

.00
.00
.00

Z Artikel-Nr./
Article-No.

L

233.060...
233.080...
233.100...
233.120...
233.160...
233.200...

HB

10
10
10
10
10
10

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills g

HB

10
10
10
10
10
10

Solid carbide mill short

HPC %ﬂ

TYP N-H 510h|
steel

CeoleNM

HB
S5

,

WOCON
DR
4

PLUS_j
HPC %A
Xyz
Stahl Z ?j
steel

Solid carbide mill long

L

oo
(w33
o
[}
=53
)

&

|
=
Z
$

]

MOCON

PlUS_j %
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 243... VHM - Schaftfraser Starmax?’
EFKd5” Solid carbide mill

Slmﬂ
.2 TYPN-H| | HPC %’ﬁ
‘ L1 Xyz

| D
---3- MIC

D1 D2 L2 L1 EF YA Artikel-Nr./ HA HB % INOX
hé Article-No. VA

3,00 6,00 8 57 0,05 3 243.030... .00 .10 22| INONEL
4,00 6,00 1 57 0,05 3 243.040... .00 .10 43°/47°
5,00 6,00 13 57 0,08 3 243.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 0,08 3 243.060... .00 .10 - Universal
8,00 8,00 19 63 0,10 3 243.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 0,10 3 243.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 0,15 3 243.120... .00 .10 HB
16,00 16,00 32 92 0,20 3 243.160... .00 .10 DIN 6527
long
@]
. HP® 1
Artikel-Nr. 788... VHM - Schaftfrdser Power EI.‘%EI
. . . "
Solid carbide mill .

MTC %A
Xyz

TYPN
e\
- HPC %
L4
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER YA Artikel-Nr./ % Stahl
hé Article-No. steel
788.060.00 %} GG(G) @2
788.080.00 i
788.100.00
788.120.00 %
%

6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30

L

16,00 16,00 32 92 15,00 44 0,40 788.160.00
20,00 20,00 38 104 19,00 52 0,40 788.200.00 U
7 HA
DIN 6527
short
HP?
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 377...

D1 D2 L2 L1 EF
hé
4,00 6,00 12 55 0,13
5,00 6,00 13 57 0,18
6,00 6,00 13 57 0,20
8,00 8,00 16 63 0,20
10,00 10,00 22 72 0,20
12,00 12,00 26 83 0,30
16,00 16,00 32 92 0,40
20,00 20,00 38 104 0,50
25,00 25,00 45 121 0,50
Artikel-Nr. 737...
EFX4’5}
o -
L2
| N —
D1 D2 L2 L1 EF
h6
3,00 6,00 6 54 0,10
4,00 6,00 8 54 0,13
5,00 6,00 9 54 0,18
6,00 6,00 10 54 0,20
7,00 8,00 12 58 0,20
8,00 8,00 12 58 0,20
9,00 10,00 14 66 0,30
10,00 10,00 14 66 0,30
11,00 12,00 16 73 0,30
12,00 12,00 16 73 0,30
13,00 14,00 18 75 0,30
14,00 14,00 18 75 0,30
16,00 16,00 22 82 0,40
18,00 18,00 24 84 0,40
20,00 20,00 26 92 0,50

E N N N T T U -

VHM - Schaftfraser Flutemax

Artikel-Nr./
Article-No.

377.040.00
377.050.00
377.060.00
377.080.00
377.100.00
377.120.00
377.160.00
377.200.00
377.250.00

Solid carbide mill

Xyz

MTC

4
:

VHM - Schruppfraser Starmax Typ INOX

B e T e i i R e s e

Artikel-Nr./
Article-No.

737.030.00
737.040.00
737.050.00
737.060.00
737.070.00
737.080.00
737.090.00
737.100.00
737.110.00
737.120.00
737.130.00
737.140.00
737.160.00
737.180.00
737.200.00

Solid carbide roughing mills

INCONEL
TITAN

7
w
2

Universal

Sh i
o

Rl )eN )| 2

[am

IN

L=

xy(z)
MTC %
INOX [
VA
Universal ﬁ @

STV N

Ino
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 735... VHM - Schruppfraser Starmax Typ INOX
EF145” Solid carbide roughing mill

D1

L2 TYPN HPC %
‘ L1 xy(2)
@ [ |
4
D1 D2 12 L1 EF z Artikel-Nr./ % - %
hé Article-No. VA
3,00 6,00 8 57 013 4 735.030.00 Z; e %
4,00 6,00 1 57 0,13 4 735.040.00 g
5,00 6,00 13 57 018 4 735.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 735.060.00 é&
7,00 8,00 19 63 0,20 4 735.070.00
8,00 8,00 19 63 0,20 4 735.080.00 B
900 10,00 22 72 0,30 4 735.000.00 iy
1000 10,00 22 72 0,30 4 735.100.00 =
11,00 12,00 26 83 0,30 4 735.110.00 (e
1200 12,00 26 83 0,30 4 735.120.00
1400 14,00 26 83 0,30 4 735.140.00 [Inn
1600 16,00 32 92 0,40 4 735.160.00 ]
1800 18,00 32 92 0,40 4 735.180.00
2000 20,00 38 104 0,50 4 735.200.00
2500 2500 ) 104 0,50 4 735.250.00
Artikel-Nr. 738... VHM - Schruppfraser Starmax Typ INOX
EFag” Solid carbide roughing mill ﬁ;
g % =+
L2 TYPN | | HPC %A
‘ L3 xy(2)
B — @ [ |
4
DI D2 L2 LI D3 L8 EF  Z  AtikelNr/ % - %
hé Article-No. VA
300 600 8 57 280 18 013 4  738.030.00 %; e %
400 600 11 57 360 21 018 4  738.040.00 o
500 600 13 57 460 21 020 4  738.050.00
600 600 13 57 550 21 020 4  738.060.00 é&
700 800 19 63 650 27 020 4  738.070.00
800 800 19 63 750 27 020 4  738.080.00 B
900 1000 22 72 850 32 030 4  738.090.00 B
1000 1000 22 72 950 32 030 4  738.100.00 =
11,00 1200 26 83 1050 38 030 4  738.110.00 (e
1200 1200 26 83 1150 38 030 4  738.120.00
1400 1400 26 83 1350 42 030 4  738.140.00 [Inn
1600 1600 32 92 1550 44 040 4  738.160.00 J
1800 1800 32 100 1750 50 040 4  738.180.00
2000 2000 38 104 1950 54 050 4  738.200.00
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF

Artikel-Nr. 722...

Solid carbide roughing mill

"
EFxd5> q
T i
. e | {wc | o4
‘ L1 xy(z)
D
-- HPC %
f g
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ % ol
hé Article-No. steel
4,00 6,00 8 54 013 4 722.040.00 % 65(0)
5,00 6,00 6 54 018 4 722.050.00 e
6,00 6,00 10 54 0,20 4 722.060.00 e
8,00 8,00 12 58 0,20 4 722.080.00 @ VA
1000 10,00 14 66 0,30 4 722.100.00
1200 12,00 16 73 0,30 4 722.120.00 B
1400 14,00 18 75 0,30 4 722.140.00 Ha
1600 16,00 22 82 0,40 4 722.160.00 s
2000 20,00 2 92 0,50 4 722.200.00 hoct
@J
Artikel-Nr. 727... VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF ¢ [=]
. . . . "
EFxdg Solid carbide roughing mill :
SL 3 | % Bl a
‘ L2 wen | | mic %4&
‘ L1 e
D
-- HPC %
Ly
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ % Sl
hé Article-No. steel
4,00 6,00 1 57 013 4 727.040.00 %; 65(6)
5,00 6,00 13 57 018 4 727.050.00 T la8°
6,00 6,00 13 57 0,20 4 727.060.00 -
8,00 8,00 19 63 0,20 4 727.080.00 @ VA
1000 10,00 22 72 0,30 4 727.100.00
1200 12,00 2 83 0,30 4 727.120.00 B
1400 14,00 2 83 0,30 4 727.140.00 He
1600 16,00 32 92 0,40 4 727.160.00 e
2000 20,00 38 104 0,50 4 727.200.00 long
@J
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 723... VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF extra lang pra [m]

Solid carbide roughing mill extra long

L
EFx45” :
| ol R - SR
o a
‘ L2 PN | | mrc ok
. l &
<D | | Stahl %?j
4 steel
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./
. G6(G)
h6 Article-No.
6,00 6,00 24 68 0,30 4 723.060.00 »
8,00 8,00 38 88 0,30 4 723.080.00 =
1000 10,00 45 95 0,40 4 723.100.00
1200 12,00 53 110 0,50 4 723.120.00 "
1600 16,00 63 123 0,60 4 723.160.00 —
20,00 20,00 75 141 0,60 4 723.200.00 o
TIALN
Artikel-Nr. 731... VHM - Schaftfraser Starmax  [EzEae[=]
. N . L
EFvds” Solid carbide mills g
ol I
o [an]
| L2 weN-H| | HPC %
‘ L1 xy(2)
N Stahl %?j
steel
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./
) GG(G)
h6 Article-No.
3,00 6,00 6 54 010 4 731.030.00 Z;
4,00 6,00 8 54 0,13 4 731.040.00 35 36°
5,00 6,00 9 54 0,18 4 731.050.00
5,50 6,00 10 54 0,20 4 731.055.00 é&
6,00 6,00 10 54 0,20 4 731.060.00
7,00 8,00 12 58 0,20 4 731.070.00 B
7,50 8,00 12 58 0,20 4 731.075.00 HB
8,00 8,00 12 58 0,20 4 731.080.00 =
9,00 10,00 14 66 0,30 4 731.090.00
950 10,00 14 66 0,20 4 731.095.00 —
1000 10,00 14 66 0,30 4 731.100.00 TIALN
11,00 12,00 22 73 0,30 4 731.110.00 )
11,50 12,00 16 73 0,25 4 731.115.00
1200 12,00 16 73 0,30 4 731.120.00
1300 14,00 18 75 0,30 4 731.130.00
1350 14,00 18 75 0,25 4 731.135.00
1400 14,00 18 75 0,30 4 731.140.00
1550 16,00 22 82 0,25 4 731.155.00
1600 16,00 22 82 0,40 4 731.160.00
17,50 18,00 24 84 0,25 4 731.175.00
1800 18,00 24 84 0,40 4 731.180.00
1950 20,00 2 92 0,25 4 731.195.00
20,00 20,00 26 92 0,50 4 731.200.00
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills
Artikel-Nr. 732... VHM - Schaftfraser Starmax  [=];
EFd5® Solid carbide mills [y
3 TR, -
‘ L2 TYPN-H| | HPC %Aﬂ
‘ L1 xy(2)
[ <D || Stahl %
L5\
steel
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ i
, 66(6)
h6 Article-No.
3,00 6,00 8 57 0,10 4 732.030.00 %
4,00 6,00 11 57 0,13 4 732.040.00 35°/38°
5,00 6,00 13 57 0,18 4 732.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 732.060.00 @
7,00 8,00 19 63 0,20 4 732.070.00
8,00 8,00 19 63 0,20 4 732.080.00 B r
9,00 10,00 ) 72 0,30 4 732.090.00 HB ,,
10,00 10,00 22 72 0,30 4 732.100.00 = 7iN
11,00 12,00 16 83 0,30 4 732.110.00 o
12,00 12,00 26 83 0,30 4 732.120.00 —
13,00 14,00 26 83 0,30 4 732.130.00 TIALN
14,00 14,00 26 83 0,30 4 732.140.00 "
16,00 16,00 32 92 0,40 4 732.160.00 i
18,00 18,00 32 92 0,40 4 732.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 732.200.00
Artikel-Nr. 733... VHM - Schaftfraser Starmax  [@Ez&[E]
. o . "
Solid carbide mills 2
Elh'i:.ﬁ-u'
TYPN-H| | HPC %A
xy(2)
__ Stahl ;ﬁ@
" steel
DI D2 L2 L1 D3 L3 EF Z ArtikelNr/ HA HB !
, 66(6)
h6 Article-No.
300 600 8 57 28 18 013 4  733.030.. .00 .99 Z;
400 600 11 57 360 21 013 4  733.040.. .00 .99 s
500 600 13 57 460 21 020 4  733.050.. .00 .99
600 600 13 57 550 21 020 4  733.060.. .00 .99 @
700 800 19 63 650 27 020 4  733.070.. .00 .99
800 800 19 63 750 27 020 4  733.080.. .00 .99 B
9,00 10,00 22 72 850 32 030 4  733.090.. .00 .99 B
10,00 1000 22 72 950 32 030 4  733.100.. .00 .99 = | oo,
11,00 1200 26 83 1050 38 030 4 733.110.. .00 .99 ﬁ.‘(‘nﬂ
12,00 1200 26 83 11,50 38 030 4  733.120.. .00 .99 — O
1300 1400 26 83 1250 42 030 4  733.130.. .00 .99 TIALN
1400 1400 26 83 1350 42 030 4  733.140.. .00 .99 ) e
1600 1600 32 92 1550 44 040 4  733.160.. .00 .99 P
18,00 1800 32 100 1750 50 040 4  733.180.. .00 .99
20,00 20,00 38 104 1950 54 050 4  733.200.. .00 .99
2500 2500 42 121 2400 65 050 4  733.250.. .00 .99

Inova 55 %@

GERMAN TOOLS GROUP



INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 734... VHM - Schaftfraser Starmax®  [®]z#3:[=]

Solid carbide mill with corner radius

. B it
e o
:

L
en-H| | HPC %
L1 xy(z)
AT
| L
D1 D2 12 L1 ER z Artikel-Nr./
, rlE
h5 Article-No. =
4,00 6,00 11 57 0,25 4 734.040.00 Z; %
4,00 6,00 11 57 0,50 4 734.041.00 " EE
4,00 6,00 11 57 1,00 4 734.042.00
5,00 6,00 13 57 0,50 4 734.050.00 é&
5,00 6,00 13 57 1,00 4 734.051.00
5,00 6,00 13 57 1,50 4 734.052.00 B
6,00 6,00 13 57 0,50 4 734.060.00 i
6,00 6,00 13 57 1,00 4 734.061.00 =
6,00 6,00 13 57 1,50 4 734.062.00
6,00 6,00 13 57 2,00 4 734.063.00
8,00 8,00 19 63 0,50 4 734.080.00 m
8,00 8,00 19 63 1,00 4 734.081.00 ]
8,00 8,00 19 63 1,50 4 734.082.00
8,00 8,00 19 63 2,00 4 734.083.00
1000 10,00 22 72 0,50 4 73410000
1000 10,00 22 72 1,00 4 734.101.00
1000 10,00 22 72 1,50 4 734.102.00
1000 10,00 22 72 2,00 4 734.103.00
1200 12,00 26 83 0,50 4 73412000
1200 12,00 26 83 1,00 4 734121.00
1200 12,00 26 83 1,50 4 734122.00
1200 12,00 26 83 2,00 4 734123.00
1400 14,00 26 83 1,00 4 734.140.00
1400 14,00 26 83 2,00 4 734141.00
1600 16,00 32 92 1,00 4 734.160.00
1600 16,00 32 92 1,50 4 734.161.00
1600 16,00 32 92 2,00 4 734.162.00
1600 16,00 32 92 2,50 4 734.163.00
1800 18,00 32 92 1,50 4 734.180.00
1800 18,00 32 92 2,50 4 734.181.00
2000 20,00 38 104 1,00 4 734.200.00
2000 20,00 38 104 1,50 4 734.201.00
2000 20,00 38 104 2,00 4 734.202.00
2000 20,00 38 104 250 4 734.203.00
2000 20,00 38 104 3,00 4 734.204.00
2000 20,00 38 104 4,00 4 734205.00
2000 20,00 38 104 5,00 4 734.206.00
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 729...

D1

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 728...

D2
h6

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L2

13
19
22
26
32
38

L1

57
63
72
83
92
104

EF

0,20
0,20
0,30
0,30
0,40
0,50

E L

VHM - Schaftfraser Starmax™
Solid carbide mill

Artikel-Nr./
Article-No.

729.060.00
729.080.00
729.100.00
729.120.00
729.160.00
729.200.00

ok

VHM - Schaftfraser Starmax Typ N-H extra lang
EFx45°

Solid carbide mill extra long

E-I
K,
TYP N-H HPC
D
Ly
A inox
S
YK VA
Stahl
steel
Universal

Lo |
- -
E g2 [w]

e B E

‘ -~ TYPN-H| | HPC %Aﬂ
. 1 _ xy(2)
‘ Stahl z?i
LSy
| steel
D1 D2 L2 L1 EF 4 Artikel-Nr./
, 6G(G)
hé Article-No.
5,00 6,00 21 63 018 4 728.050.00 %;
6,00 6,00 22 63 0,20 4 728.060.00 B
8,00 8,00 28 80 0,20 4 728.080.00
10,00 10,00 33 100 0,30 4 728.100.00 @
1200 12,00 42 100 0,30 4 728.120.00
1400 14,00 48 100 0,30 4 728.140.00 B
1600 16,00 53 150 0,40 4 728.160.00 He
2000 20,00 68 150 0,50 4 728.200.00 =
2500 2500 85 165 0,50 4 728.250.00 (o
extra
long
TIALN
®
Inova 57
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 310... VHM - Schaftfraser Hardmax [®]
EFx4)5/° Solid carbide mill

< D1 |
[=]
.
Eh

-2 TWPH| | HPC %’ﬁ
‘4% Xyz
L1 ;

3-4
D1 D2 L2 LI D3 L3 EF Z ArtkelNr/ HA HB % T %
hé Article-No. 35-60
250 600 4 57 230 7 010 3 310.025. .00 .10 - | | Stahl
300 600 5 57 280 7 070 3  310.030.. .00 .10 A5 | steel
400 600 11 57 38 21 010 4 310.040.. .00 .10
500 600 13 57 480 21 010 4 310.050.. .00 .10 - GG(6)
600 600 13 57 58 21 010 4  310.060.. .00 .10
800 800 19 63 780 27 015 4  310.080.. .00 .10
10,00 1000 22 72 980 32 015 4  310.100.. .00 .10 HB
1200 1200 26 83 11,80 38 020 4 310.120.. .00 .10 =
1400 1400 26 83 1380 42 020 4  310.140.. .00 .10
16,00 1600 32 92 1580 44 020 4  310.160.. .00 .10
20,00 20,00 38 104 1980 54 030 4  310.200.. .00 .10 mﬂ]
Artikel-Nr. 315... VHM - Schaftfraser Hardmax®  [Elzi5e[E]
Solid carbide mill with corner radius K a
I.l. .
EEirta
TWPH| | HPC %A
Xyz
sR-{ | 15 %Z
34
D1 D2 L2 LI D3 L3 ER Z ArtkelNr/ HA HB % iR %
hé Article-No. Z 55-60
300 600 8 57 290 18 020 3 315031.. .00 .10 | | Stahl
300 600 8 57 290 18 050 3  315.032.. .00 .10 ) | steel
400 600 11 57 380 21 030 4 315041.. .00 .10
400 600 11 57 380 21 050 4 315042.. .00 .10 - GG(6)
400 600 11 57 380 21 100 4 315043.. .00 .10
500 600 13 57 48 21 030 4 315051.. .00 -
500 600 13 57 48 21 100 4 315053.. .00 .10 HB
600 600 13 57 58 21 030 4 315061.. .00 .10 =
600 600 13 57 58 21 050 4 315.062.. .00 .10
600 600 13 57 58 21 100 4 315.063.. .00 .10
800 800 19 63 780 27 050 4 315081.. .00 .10 mn
800 800 19 63 780 27 100 4 315082.. .00 .10 _J
800 800 19 63 780 27 200 4 315084.. .00 -
1000 1000 22 72 98 32 050 4 315101.. .00 .10
1000 1000 22 72 980 32 100 4 315102.. .00 .10
1000 1000 22 72 980 32 150 4  315.103.. .00
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Artikel-Nr. 315... VHM - Schaftfraser Hardmaxt®
Solid carbide mill with corner radius

TriE
‘
L2 .-élil

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills Z

EET
D1 D2 L2 LI D3 L3 ER Z AdikeNr/ HA HB weh || Hec %A
hé Article-No. ‘ vz
1000 1000 22 72 98 32 200 4 315104. .00 - e | e %
1200 1200 26 83 11,80 38 050 4 315121.. .00 .10 L34
1200 1200 26 83 11,80 38 100 4 315122.. .00 .10 % HRC ;ﬁ P
1200 1200 26 83 11,80 38 150 4 315123.. .00 - = 35-60
1200 1200 26 83 11,80 38 200 4 315124.. .00 .10 .
16,00 1600 32 92 1580 44 050 4 315161.. - .10 430 el
16,00 1600 32 92 1580 44 100 4 315162.. - .10
16,00 1600 32 92 1580 44 150 4  315163.. .00 .10 66(6)
16,00 1600 32 150 1580 44 100 4 315165.. .00 .10 L
2000 20,00 38 104 1980 54 050 4 315201.. .00 .10 L
2000 20,00 38 104 1980 54 100 4 315202.. .00 .10 P
2000 20,00 38 104 1980 54 150 4  315203.. .00 .10 —
20,00 20,00 38 104 1980 54 200 4 315204.. .00 .10
20,00 20,00 38 150 19,80 54 1,00 4  315205.. .00 .10 g
2500 2500 38 160 19,80 54 200 4 315206.. .00 .10
%
Artikel-Nr. 789... VHM - Schaftfraser Turbomax
o Solid carbide mill
8¢ EFrdS?
S ol Y -
,‘ . -
‘ L2 TYP N-H

L3

e —

45

DI D2 12 L1 D3 L3 EF Z AtikelNr/ HA HB %
hé Article-No.
600 600 13 57 550 21 020 4  789.060.. .00 .10 %;
800 800 19 63 750 27 020 5  789.080.. .00 .10 8
1000 1000 22 72 950 32 030 5  789.100.. .00 .10
1200 1200 26 83 1150 38 030 5  789.120.. .00 .10 @
1600 1600 32 92 1550 44 040 5  789.160.. .00 .10
2000 2000 38 104 1950 54 050 5  789.200.. .00 .10 J
HA
<INV
HB
= O
\’\I\J\ s
long

[E(O \
ue_J %
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 831... VHM - Schaftfraser Starmax3¢
Solid carbide mills

TVP N-H
D\
¢,
4
D1 D2 12 L1 EF  Z  AtkelNr/ HA HB %
hé Article-No.
300 600 6 54 010 4  831.030. .00 - %?
400 600 8 54 013 4  831.040.. .00 .10 0
500 600 9 54 018 4  831.050.. .00 .10
600 600 10 54 020 4  831.060.. .00 .10 é&
800 800 12 58 020 4  831.080.. .00 .10
1000 1000 14 66 030 4  831.100.. .00 .10 J
1200 1200 16 73 030 4  831120.. 00 - A
1600 1600 22 82 040 4  831.160.. T
2000 2000 26 92 050 4  831.200.. T p
&
VAROCON
_J
Artikel-Nr. 832... VHM - Schaftfraser Starmax3®
Solid carbide mills
e n-H| | HeC ﬂ
xy(z)
‘. Stahl ;ﬁ%
" steel
D1 D2 12 L1 EF  Z  AtkelNr/ HA HB
, GG(G)
h6 Article-No.
300 600 8 57 010 4  832030.. .00 .10 %?
400 600 11 57 013 4  832.040.. .00 .10 0
500 600 13 57 018 4  832050.. .00 .10
600 600 13 57 020 4  832.060.. .00 .10 é&
800 800 19 63 020 4  832.080.. .00 .10
1000 1000 22 72 030 4  832100.. .00 .10 J
1200 1200 26 83 030 4  832120.. .00 .10 m
1400 1400 26 83 030 4  832140.. 00 -
1600 1600 32 92 040 4  832160.. .00 .10 p
2000 2000 38 104 050 4  832.200.. .00 —
Norm
VAROCON
_J
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills
Artikel-Nr. 833,,, VHM - Schaftfraser Starmax3¢  [Elxsn[u]
. o N "
EFX4/ Solid carbide mills 2
I:EMJ i
TYPN-H| | HPC %Aﬂ
L3 xy(2)
L1 TN Stahl
<—> | A a
| steel Z
D1 D2 L2 LI D3 L3 EF Z ArtikekNr/ HA HB L
, 66(G)
h6 Article-No.
300 600 8 57 28 18 013 4 833.030.. .00 .10 %}
400 600 11 57 360 21 018 4  833.040.. .00 .10 1w
500 600 13 57 460 21 020 4 833.050.. .00 .10
6,00 600 13 57 550 21 020 4 833.060.. .00 .10 é&
700 800 19 63 650 27 020 4 833.070.. .00 .10
800 800 19 63 750 27 020 4 833.080.. .00 .10 J r
9,00 1000 22 72 850 32 020 4 833.090.. .00 .10 HA
10,00 1000 22 72 950 32 030 4 833100.. .00 .10
1200 1200 26 83 11,50 38 030 4 833120.. .00 .10 p
1400 1400 26 83 1350 42 030 4  833140.. .00 .10 =
16,00 1600 32 92 1550 44 040 4  833.160.. .00 .10
20,00 2000 38 104 1950 54 050 4  833.200.. .00 .10
VAROCON [
J
Artikel-Nr. 591,,, VHM-Schaftfraser STAHL
EFKd5” Solid carbide mill
PN | | TsC %Aﬂ
L3 xy()
< L1 - %% Stahl
o steel
D1 D2 2 U D3 L3 EF  ArtikelNr./ b
‘ 66(G)
hé Article-No.
600 600 18 62 580 25 0710  591.060.10 %} INOX
8,00 800 24 68 7,80 30 015 591.080.10 w] VA
1000 1000 30 80 9,80 35 020 591.100.10
1200 1200 36 93 11,80 45 020  591.120.10 @
1600 1600 48 108 15480 55 030  591.160.10
2000 2000 60 126 19,80 70 040  591.200.10 B
HB
O
VAROCON
_j \’\J\J\x\xf
N
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 592... VHM-Schaftfraser INOX
Solid carbide mill

TYP N-W

T8¢ %

]

INOX
VA

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Artikel-Nr./
h6 Article-No.

N

Stahl
steel

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10  592.060.10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15  592.080.10 4
10,00 10,00 30 80 9,80 35 020  592.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20  592.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 030  592.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 040  592.200.10

£l

[

BN

=
=
=
(=4
Pl
(=}
=

Artikel-Nr. 593... VHM-Schaftfraser TITAN

¢ EFx45° Solid carbide mill

TYP N-W

TSC %
(2)

ol

S8

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Artikel-Nr./

h6 Article-No.
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,0  593.060.10 %?
8,00 8,00 24 68 7,80 30 015  593.080.10 40°

10,00 10,00 30 80 9,80 35 020  593.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20  593.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 030  593.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40  593.200.10

&

e

B

=
=
=
(=4
P
(=}
=

ALU
NE

INCONEL
TITAN
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Artikel-Nr. 777... VHM - Schaftfraser Starmax Ocean [®]z#:[u]

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills g
Solid carbide mill
i ide mi I%%

R

OF %23

e nH| | Hec %A
Xyz
D
s e %
Ty
DI D2 12 L1 D3 L8 EF Z  AtikelNr/ % e |
h6 Article-No. VA
800 800 19 63 750 27 025 4  777.080.00 % Stahl
1000 1000 22 72 950 32 030 4  777.100.00 o | Steel
1200 1200 26 83 1150 38 035 4  777.120.00 -
1600 1600 32 92 1550 44 045 4  777.160.00 é& NE
2000 2000 42 104 1950 54 050 4  777.200.00
B|'|B
o
@J
Artikel-Nr. 304... VHM - Schruppfraser Typ NR zoap o]

Solid carbide roughing mill

| L =

ol

TYPN | | MIC
‘ L1 -

i
I "‘i'ﬁ% 1 Universal %
D1 D2 L2 L1 yA Artikel-Nr./ % r
hé Article-No.

3,00 6,00 6 57 4 304.030.00 R
4,00 6,00 8 57 4 304.040.00 =
5,00 6,00 10 57 4 304.050.00
6,00 6,00 13 57 4 304.060.00 p
8,00 8,00 16 63 4 304.080.00 — !
10,00 10,00 22 72 4 304.100.00
12,00 12,00 2 83 4 304.120.00 o
14,00 14,00 26 83 4 304.140.00 " R
16,00 16,00 32 92 4 304.160.00 Tﬂj
18,00 18,00 32 92 4 304.180.00 @)
20,00 20,00 38 104 4 304.200.00
25,00 25,00 45 121 4 304.250.00 o
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 334... VHM - Schruppfraser Typ NR  [Elz#5g[E]
Solid carbide roughing mill i
OfyE-34
wen | | mrc «m
. Stahl i@
" steel
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
. % Umversal %
h6 Article-No. YK
6,00 6,00 13 57 4 334.060.00 %
8,00 8,00 16 63 4 334.080.00
10,00 10,00 22 72 4 334.100.00
12,00 12,00 26 83 4 334.120.00 Z
16,00 16,00 32 92 4 334.160.00 2
20,00 20,00 38 104 4 334.200.00
HB
[@sa
(Norm
TIALN
Artikel-Nr. 347... VHM - Schruppfraser Typ NR

Solid carbide roughing mill

oo [
TYPN-W| | MTC M
L1 '
g2 | INOX
&) W

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ ! a
) Universal
hé Article-No. iR o
347.060.00 %
347.080.00 5
347.100.00
347.120.00 GB#

6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,5
8,00 8,00 16 63 7,50 27 0,5
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,5
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,5

(SIS, B

16,00 16,00 32 92 1550 44 1,0 347.160.00
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,0 347.200.00 B
HB
=
ALTIN
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Artikel-Nr. 305...

EFX4)5}

A

-

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

VHM - Schruppfraser Typ NR extra lang
Solid carbide roughing mill

8‘ X
: extra long ]
gimi% - 'll
- 2 ren] [ arc | (-
S R o
> L - (] [siah i@
‘ o | steel
D1 D2 L2 L1 D3 13 EF  Z  ArtikelNr/
, GG(G)
h6 Article-No.
600 600 22 80 570 40 040 4  305.060.00 %9 INOX
800 800 27 100 740 50 040 4  305.080.00 s VA
1000 1000 32 100 920 60 040 4  305.100.00
1200 1200 42 120 1100 60 040 4  305.120.00 @
1600 1600 52 150 1500 100 040 4  305.160.00
2000 2000 62 150 1900 100 040 4  305.200.00 B
2500 2500 82 150 2400 100 050 4  305.250.00 "
[@na)]
ALTIN
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 344... VHM - Schruppfraser Quickmax Typ NRf
Solid carbide roughing mill

s
mon| | e | -led
Xy
%% INOX %
K
D1 D2 L2 L1 VA Artikel-Nr./ HA HB
) % Universal %
hé Article-No.
4,00 6,00 11 57 3 344.040... .00 .10 o
5,00 6,00 13 57 4 344.050... .00 .10 =ns
6,00 6,00 16 57 4 344.060... .00 .10
7,00 8,00 16 63 4 344.070... .00 .10 -
8,00 8,00 16 63 4 344.080... .00 .10
9,00 10,00 19 72 4 344.090... .00 10
10,00 10,00 22 72 4 344.100... .00 .10 HB
12,00 12,00 26 83 4 344.120... .00 .10 A
14,00 14,00 26 83 5 344.140... .00 .10 m
16,00 16,00 32 92 5 344.160... .00 .10
2000 2000 38 104 6  344200.. .00 .10 I'HN
25,00 25,00 45 121 6 344.250... - .10 _]
Artikel-Nr. 345... VHM - Schruppfraser Quickmax Typ NRf i [m]

Solid carbide roughing mill

gf

TYPN-W| | MIC ﬂ

: ) b

L 36

D1 D2 L2 L1 D3 L3 VA Artikel-Nr./ HA HB
) Universal
hé Article-No.

4,00 6,00 1 57 3,80 18 3 345.040... .00 . o
5,00 6,00 13 57 4,70 20 4 345.050... .00 .10 e
6,00 6,00 16 57 5,50 20 4 345.060... .00 .10
8,00 8,00 16 63 7,50 26 4 345.080... .00 .10 -
9,00 10,00 19 72 8,50 30 4 345.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 31 4 345.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 37 4 345.120... .00 .10 HB
14,00 14,00 26 83 13,50 42 5 345.140... .00 - =
16,00 16,00 32 100 15,50 51 9 345.160... .00 .10
20,00 20,00 38 110 19,20 59 6 345.200... .00 .10
2500 25,00 45 121 24,00 65 6

345.250... - .10 [ITJ
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 335... VHM - Schruppfraser Quickmax' Typ NRf

Solid carbide roughing mill "
i s éﬁﬁ

TYPN-W| | MTC

Xy

| mox 1@
AR

'Universul %
-

A
BN
>

:

]
- 4=
\

D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./
hé Article-No.

B\~

=

S|

600 600 13 57 4 550 21 335.060.00
800 800 16 63 4 750 27 335.080.00
1000 1000 22 72 4 950 32  335.100.00
1200 1200 26 83 4 1150 38  335.120.00 %?
1600 1600 32 92 4 1550 44  335.160.00 =
2000 2000 38 104 4 1950 54  335.200.00
HB
[@na)]
(Nom |
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 98.615... PM - Schruppfraser’ Powder Metal Technology

PM - Roughing mill

HSS PM MTC M
Xy
INOX %?j
TYPN VA
D1 D2 L2 L1 YA Artikel-Nr./ L/j
) Z Universal
hé Article-No. IK
16,00 16,00 32 92 4 98.615.160 %
18,00 16,00 32 92 4 98.615.180 YK
20,00 20,00 38 104 4 98.615.200 I
25,00 25,00 45 121 4 98.615.250 %6
30,00 25,00 45 121 6 98.615.300 —
32,00 32,00 53 133 6 98.615.320 %
>
=
HB
&
@J
Artikel-Nr. 98.635... PM - Schruppfraser Powder Metal Technology

D1

6,00

7,00

8,00

9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
22,00

PM - Roughing mill

wen | | mrc ok
Xy

%I% Stahl é@
P4 steel

D2 12 L1 4 Artikel-Nr./

) Universal

h6 Article-No.

6,00 16 60 3 98.635.060 R

10,00 22 72 3 98.635.070 Zm

10,00 25 75 3 98.635.080

10,00 25 75 4 98.635.090 p

12,00 28 78 4 98.635.100 —

12,00 28 85 4 98.635.110 “

12,00 32 89 4 98.635.120 o

16,00 32 89 4 98.635.130 [_

16,00 32 92 4 98.635.140 Mﬂj

16,00 36 9 4 98.635.150

16,00 36 9 4 98.635.160

16,00 40 100 4 98.635.170

16,00 40 100 4 98.635.180

20,00 45 105 4 98.635.190

20,00 45 11 4 98.635.200

25,00 45 11 5 98.635.220
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Artikel-Nr. 98.635... PM - Schruppfraser Powder Metal Technology
PM - Roughing mill

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills g

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ wen | | e
hé Article-No. ‘ o
25,00 25,00 50 126 5 98.635.250 %% 2}22; %
26,00 25,00 56 132 5 98.635.260 L 34
30,00 32,00 63 139 5 98.635.300 % Universa ;Z% r
32,00 32,00 63 143 5 98.635.320
35,00 32,00 63 143 6 98.635.350
36,00 32,00 63 143 6 98.635.360 4%()
HB
o '
@J
Artikel-Nr. 590... VHM-Schaftfraser ALU
o ¢ Solid carbide mill
o o
A
» L2 , vew| | 1sc %A
L3 Xyz
L1 n
-~ " - HPC %
' 94
D1 D2 2 U D3 13 z Artikel-Nr./ % s ;
hé Article-No. plastic
400 400 13 54 370 16 2 590.040.10 % ALU
5,00 5,00 15 54 4,70 18 2 590.050.10 o] NE
6,00 6,00 16 64 5,70 21 2 590.060.10
8,00 8,00 22 70 7,50 27 2 590.080.10 polished
1000 1000 25 72 9,50 32 2 590.100.10
1200 1200 28 83 11,50 38 3 590.120.10 B
1400 1400 30 83 13,50 42 3 590.140.10 B
1600 1600 36 92 1550 44 3 590.160.10 DN 6527 I,
1800 1800 36 92 17,50 50 3 590.180.10 long
20,00 2000 41 104 19,50 54 4 590.200.10 = O
2500 2500 43 110 2450 63 4 590.250.10 | Toc
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 244... VHM - Schaftfraser  [El¥tap
o epudg? Solid carbide mill % ﬁ;
g; ey Oy 5 i)

A
| L2 TYPW HPC %A
L3 Xyz

D| | aw %Q
N I
DI D2 12 L1 D3 L3 EF ArtikelNr/ HA  HB

Kunststpff
hé Article-No. plastic
3,00 6,00 8 57 2,80 12 0,10 244.030.. .00 .10 ﬁ} %

4,00 6,00 11 57 380 18 0,10 244.040.. .00 .10 43°/47°
5,00 6,00 13 57 480 18 0,70 244.050.. .00 .10
6,00 6,00 13 57 580 18 0,20 244.060.. .00 .10 %
6,00 6,00 13 80 580 42 0,20 244.061.. .00 .10
8,00 800 21 63 780 25 020 244.080.. .00 .10
8,00 800 21 100 780 62 020 244.081.. .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,70 30 020 244.100.. .00 .10
10,00 10,00 22 100 9,70 58 020 244101.. .00 .10 J 0
244120.. .00 .10
244121.. .00 .10

=
>
YL
157

N
v

N

1

polished

=

12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20
1200 1200 26 120 11,70 73 0,20

W W W W W WwwWwwWwwwwwwwwww

16,00 16,00 36 92 1570 42 0,20 244.160.. .00 .10 HB
16,00 16,00 36 150 1570 100 0,20 244161.. .00 .10 =
18,00 18,00 36 92 1760 42 020 244.180.. .00 -
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 244.200.. .00 .10

20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20 244.201.. .00 - IN
2500 2500 50 121 2450 65 0,30 244.250.. .00
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 247...

) ¢ EFx4'5}
SL ‘k!w ieha
\'E‘-\?@——
L2
‘ L3
L1
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF
h6
6,00 6,00 13 57 5,80 18 0,20
6,00 6,00 13 80 580 42 0,20
8,00 8,00 21 63 7,80 25 0,20
8,00 800 21 100 7,80 62 0,20
10,00 10,00 22 72 970 30 0,20
10,00 10,00 22 100 970 58 0,20
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20
12,00 12,00 26 120 11,70 73 0,20
16,00 16,00 36 92 15,70 42 0,20
16,00 16,00 36 150 15,70 100 0,20
18,00 18,00 36 92 1760 42 0,20
18,00 1800 36 150 17,60 100 0,20
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20
20,00 20,00 41 150 19,50 98 0,20
2500 2500 50 121 24,50 65 0,30

N

W W W W WwWwWwWwwWwwwwwwwow

Artikel-Nr./
Article-No.

247.060...
247.061...
247.080...
247.081...
247.100...
247.101...
247.120...
247121...
247.160...
247.161...
247.180...
247.181...
247.200...
247.201...
247.250...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

HB

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

VHM-Schaftfraser
Solid carbide mill

HPC %‘éﬂ

| Kunststoff r
5| | plostic

= | 2D

STV N
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 245... VHM - Schaftfrasert®

Solid carbide mill with corner radius

vew| | Hec %’ﬁ
Xyz
b | Aw ;ZQ
SN
DT D2 12 L1 13 ER Z AfikelNr/ HA HB % Ko
hé Article-No. Z plastic
500 600 13 57 18 050 3  245050.. 00 - Z; i@
500 600 13 57 18 100 3  245051.. .00 .10 T
600 600 13 57 18 050 3  245060.. .00 .10
600 600 13 57 18 100 3  245061.. .00 .10 é&
800 800 21 63 25 050 3  245080.. .00 .10
800 800 21 63 25 100 3  245081.. .00 .10 oolished
1000 1000 22 72 30 050 3  245100.. .00 .10
1000 1000 22 72 30 100 3  245101.. .00 .10
1200 1200 26 83 36 050 3  245120.. .00 .10 p
1200 1200 26 83 36 100 3  245121.. .00 -
1600 1600 36 92 42 200 3  245160.. .00 -
1600 1600 36 92 42 400 3  245161.. .00 - 1
DIN 6527
long
IrN
Artikel-Nr. 414... VHM - Schaftfraser
= ‘ EFx 4'57 Solid carbide mill
- A d
g'I ‘}‘&‘ ' B O
T e gl ‘k
= A
12 P w-N| | HPC %A
L3 Xyz
Y
. - TSC Q%
4
DI D2 12 11 D3 L3 EF Z AtikelNr/ HA HB % I
h6 Article-No. NE
300 600 8 57 280 12 010 4 414030.. .00 .10 %; i@
400 600 11 57 380 18 010 4  414.040.. .00 .10 e
500 600 13 57 480 18 010 4  414050.. 00 -
600 600 13 57 580 18 020 4  414.060.. .00 .10 é&
600 600 13 80 580 42 020 4 414061.. 00 -
800 800 21 63 780 25 020 4 414080.. .00 .10 Thod
800 800 21 100 780 62 020 4 414081. .00 .10
1000 1000 22 72 970 30 020 4  414100.. .00 .10
1000 1000 22 100 970 58 020 4  414101.. .00 .10 s
1200 1200 26 8 1170 36 020 4  414120.. .00 .10
1200 1200 26 120 1170 73 020 4  414121.. .00 .10
1600 1600 36 92 1570 42 020 4 414760.. .00 .10 =7
1600 1600 36 150 1570 100 020 4 4147161.. .00 .10 =
2000 2000 41 104 1950 52 020 4 414200.. .00 .10 m‘o/'J]
IrN
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills
Artikel-Nr. 408,,, VHM - Schaftfraser Starmax NE*  [m]zis:[=]
. . o "
EFKd5” Solid carbide mill Starmax non-ferrous .
\ M @ E ™
LI:L\ N - .
TPW-| | HPC %A
L3 Xyz
L1 )
o W
DI D2 L2 L D3 13 EF Z  ArtikelNr/ % s |
hs Article-No. plostic
300 600 11 57 28 18 010 4  408.030.00 % INCONEL iﬁ
400 600 12 57 360 21 015 4  408.040.00 vif | TTAN
500 600 15 57 450 21 018 4  408.050.00
600 600 15 57 550 21 020 4  408.060.00 %:350380
800 800 21 63 750 28 020 4  408.080.00 —
1000 1000 22 72 950 32 020 4  408.100.00 @ I
1200 1200 28 83 11,50 38 020 4  408.120.00 A f
1400 1400 30 83 1350 42 020 4  408.140.00
1600 1600 35 92 1550 45 020 4  408.160.00 polished v
2000 2000 41 104 1950 55 020 4  408.200.00
BHB
DIN 6527 r
long
IN
Artikel-Nr. 252... VHM - Schruppfraser NE Typ WF
EFHd5” Solid carbide roughing mill

ii:mw - #

L3 i

<—>

1 D | | aw %
3 NE

MA\

D1 D2 L2 LI D3 L3 EF Z ArtikelNr/ HA HB Kunsistoff % r

h6 Article-No. k| | plastic
) Z.
252.100... .00 -
252.120... .00 -

252160.. - .10
252.200.. - .10 @
“

6,00 6,00 13 70 570 18 0,40
8,00 800 21 80 740 25 0,40
10,00 10,00 22 80 920 30 040
12,00 12,00 26 90 11,00 36 040
16,00 16,00 36 100 1500 42 0,40
20,00 20,00 41 120 19,00 52 040

252.060... .00
252.080... .00

W W w w w w

— B Nanees
[@ea)) |
IrN
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 253... VHM - Schruppfraser NE Typ WR
o ‘ EFx45° Solid carbide roughing mill
-
N - Vlr-’f?%i p=y
*—lgl‘— ‘i\&;ﬂ‘
‘ L2 vPw| | mrc ok
L3 xy
< L1 . D | Aaw
o' I
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z  ArtikelNr./ 2
hé Article-No. il | plostic
600 6,00 10 63 550 24 030 3 253.060.00
800 8,00 12 72 750 29 040 3  253.080.00 Z
10,00 10,00 14 83 950 35 050 3  253.100.00
12,00 12,00 16 100 1140 50 060 3  253.120.00 »
16,00 16,00 20 115 1520 63 080 3  253.160.00
20,00 20,00 20 125 1900 70 100 3 253.200.00 %
*
UHA
[@sa))
IrN
Artikel-Nr. 405... VHM - Schruppfréaser ALU® Typ WR  [Elzizg[s]
. . . . LY
Solid carbide roughing mill T 2
- oy
NE ) =08 =2
o
-2 vew| | mrc %ﬁﬁ
L3 Xyz

N

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Artikel-Nr./  HA HB ALU %
h6 Article-No. NE

S N E— | <D | Kunststoff
Bl plastic
%

600 600 16 60 47 25 040 3  405060.. .00 .10 %}

800 800 25 78 63 33 050 3  405080.. .00 .10 150
10,00 1000 28 78 82 35 060 3  405100.. .00 .10

1200 1200 32 89 102 40 08 3  405120.. .00 .10 polished
1400 1400 32 89 120 40 100 3  405140.. .00 .10

1600 1600 36 96 140 45 100 3  405160.. .00 .10 J

2000 20,00 45 111 175 60 120 3  405200.. .00 .10 J HA
2500 2500 50 121 218 65 150 3  405250.. .00 .10

HB

[@oa))

BLANK
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Artikel-Nr. 550... VHM - Minischaftfraser

Solid carbide miniature mill

INO Kopierfriser / Profile mills g

DA TYPH| | HSC %‘A
L3 Xyz
B L1 :
a @ HRC %
7| 4565
D1 D2 L2 U D3 13z Artikel-Nr./ % Stahl ﬁ i
h6 Article-No. steel
0,80 400 120 45 0,75 6 2 550.008.00 66(6)
0,90 400 140 45 0,85 6 2 550.009.00 L
1,00 400 150 45 0,95 6 2 550.010.00
1,00 400 150 45 0,95 12 2 550.011.00 4%3
1,40 400 210 45 1,30 12 2 550.014.00 -
1,50 400 230 50 1,40 14 2 550.015.00 r
1,80 400 270 50 1,70 16 2 550.018.00 (o |
2,00 4,00 300 45 1,90 8 2 550.020.00 |
200 400 300 45 1,90 12 2 550.021.00 TIALN
2,00 400 300 50 1,90 16 2 550.022.00 —
2,00 400 300 55 1,90 20 2 550.023.00
2,50 400 370 50 2,40 14 2 550.025.00
3,00 6,00 450 45 2,85 12 2 550.030.00 i
3,00 6,00 450 60 2,85 20 2 550.031.00
Artikel-Nr. 312... VHM - Minischaftfraser PrimeLine
Solid carbide miniature mill
— - |
8[ 5
-2 TYPH| | HSC %A
L3 XyZ
- b -- HPC %
L4
D1 D2 L2 L1 L3 z Artikel-Nr./ % HRC ﬁ s
h5 Article-No. 45-65
1,00 6,00 3 57 10 4 312.010.00 - | | Stal
2,00 6,00 4 57 12 4 312.020.00 s | steel
3,00 6,00 5 57 15 4 312.030.00
4,00 6,00 6 57 21 4 312.040.00 L 66(6)
5,00 6,00 7 57 21 4 312.050.00
6,00 6,00 10 57 21 4 312.060.00 DIN 6527 % r
8,00 8,00 12 63 27 4 312.080.00 short | | Air
10,00 10,00 15 72 32 4 312.100.00 = | oo,
12,00 12,00 18 83 38 4 312.120.00
16,00 16,00 24 92 42 4 312.160.00 O
[ 7[0.003
Nanoes
naco r
blue_j
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 553... VHM - Minikopierfrasert
Solid carbide miniature profile mill with corner radius

(a2}

Y
5 —ET 5|

L2

‘4—»
L3

weH | | HsC %’ﬁ
Xyz
HRC
@ 45.65 %
DI D2 L2 LI D3 L8 ER Z  AtikelNr/ % Stahl

L1

A

h6 Article-No. z steel
020 600 045 55 018 10 005 2  553.020.01 - | leste
020 600 045 55 018 15 005 2  553.020.02 Zm
020 600 045 55 018 20 005 2  553.020.03
030 600 045 55 028 10 005 2  553.030.10 L, ﬁ
030 600 045 55 028 20 005 2  553.030.11 —
030 600 045 55 028 30 005 2  553.030.12 “
030 600 045 55 028 50 005 2  553.030.13 (o
040 600 060 55 038 12 005 2  553.040.09 [_
040 600 060 55 038 20 005 2  553.040.10 Alﬂ]
040 600 060 55 038 30 005 2  553.041.10
040 600 060 55 038 40 005 2  553.040.11
040 600 060 55 038 50 005 2  553.041.11
040 600 060 55 038 70 005 2  553.041.12
05 600 070 55 048 20 005 2  553.050.10
050 600 070 55 048 25 005 2  553.051.11
050 600 070 55 048 35 005 2  553.051.12
050 600 070 55 048 40 005 2  553.050.11
050 600 070 55 048 45 005 2  553.051.13
05 600 070 55 048 60 005 2  553.050.12
05 600 070 55 048 65 005 2  553.050.13
050 600 070 55 048 85 005 2  553.050.14
050 600 070 65 048 100 005 2  553.050.15
060 600 09 55 05 1,5 005 2  553.060.01
060 600 090 55 058 20 005 2  553.060.02
060 600 090 55 058 30 005 2  553.060.03
060 600 090 55 058 40 005 2  553.060.04
060 600 090 55 058 50 005 2  553.060.05
060 600 090 55 058 60 005 2  553.060.06
060 600 09 55 058 80 005 2  553.060.07
060 600 09 55 058 90 005 2  553.060.08
060 600 090 55 058 100 005 2  553.060.00
060 600 090 55 058 20 006 2  553.060.10
060 600 090 55 058 40 006 2  553.060.11
060 600 090 55 058 60 006 2  553.060.12
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ArtikelNr. 553, VHM - Minikopierfrasert® I=IE_I

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

INO Kopierfriser / Profile mills Z
IIF
=145

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr/ weh || Hsc %A

hé Article-No. i
080 600 120 55 077 20 005 2  553.080.01 @ 42%5 %
080 600 120 55 077 40 005 2  553.080.02 L =
080 600 120 55 077 50 005 2  553.080.03 % Stahl I
080 600 1,20 55 0,77 60 005 2 553.080.04 & steel
080 600 120 55 077 80 005 2  553.080.05
080 600 120 65 077 100 005 2  553.080.06 Z" GG(G)
080 600 120 55 077 120 005 2  553.080.07
080 600 120 55 077 140 005 2  553.080.08 %
08 600 120 55 077 160 005 2  553.080.09 L) [Air
08 600 120 55 077 20 008 2  553.080.10 = !
08 600 120 55 077 40 008 2  553.080.11
08 600 120 55 077 60 008 2  553.080.12
08 600 120 55 077 80 008 2  553.080.13 mm
08 600 120 65 077 100 008 2  553.080.14 —J
1,00 400 160 54 095 30 070 2  553.100.03
1,00 400 160 54 095 40 070 2  553.100.04
1,00 400 160 54 095 50 010 2  553.100.05
1,00 400 160 54 095 60 010 2  553.100.06 [
1,00 400 160 54 095 80 070 2  553.100.07
1,00 600 160 55 095 30 070 2  553.100.10
1,00 600 160 55 095 40 070 2  553.100.11
1,00 600 160 55 095 50 070 2  553.100.12
1,00 600 160 55 095 60 010 2  553.100.13
1,00 600 160 55 095 80 010 2  553.100.14
1,00 600 160 65 095 100 070 2  553.100.15 I
1,00 600 160 65 095 120 070 2  553.100.16
1,00 600 160 65 095 150 070 2  553.100.17
1,00 600 160 65 095 160 010 2  553.101.17
1,00 600 160 65 095 200 010 2  553.100.18
1,00 600 160 70 095 250 00 2  553.100.19
1,00 600 160 75 095 300 010 2  553.100.20
1,00 600 160 65 095 120 020 2  553.100.21 |
1,00 600 160 65 095 160 020 2  553.100.22
100 600 160 65 095 200 020 2  553.100.23
120 600 19 55 115 30 010 2  553.120.09
120 600 190 55 115 40 012 2  553.120.10
120 600 190 55 1,15 50 010 2  553.121.12
120 600 190 55 115 60 012 2  553.120.11
120 600 190 55 115 80 012 2  553.120.12
120 600 190 65 115 100 012 2  553.120.13 [
1,20 600 190 55 1,15 11,0 070 2  553.121.13
120 600 190 65 1,15 120 012 2  553.120.14
120 600 190 65 115 130 070 2  553.121.14
120 600 190 65 115 160 010 2  553.122.15 O
120 600 190 65 115 180 010 2  553.122.16
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 553... VHM - Minikopierfrasert

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr/ wer | | Hsc %ﬁ
hé Article-No. al i

140 600 200 55 135 30 010 2  553.140.10 @ 4';!%5 Z‘YQZ

140 600 200 55 135 50 010 2  553.140.11 L =

140 600 200 65 135 110 010 2  553.140.12 % Stahl

1,40 600 2,00 65 135 130 010 2 553.140.13 & stel

140 600 200 65 135 160 010 2  553.140.14

140 600 200 65 135 180 010 2  553.140.15 Z GG(C)

1,50 600 240 55 140 60 010 2  553.150.03

1,50 600 240 55 1,40 80 010 2  553.150.04 %

1,50 600 240 65 1,40 100 070 2  553.150.05 L (A

1,50 600 240 65 140 120 010 2  553.150.06 =

1,50 600 240 65 140 150 010 2  553.150.07

150 600 240 65 140 200 010 2  553.150.08

1,50 600 240 70 140 250 010 2  553.150.09 mm

1,50 600 240 55 140 50 015 2  553.150.10 —J

1,50 600 240 55 140 60 015 2  553.150.11

1,50 600 240 55 140 80 015 2  553.150.12

1,50 600 240 65 140 100 015 2  553.150.13

1,50 600 240 65 140 120 015 2  553.150.14

1,50 600 240 65 140 150 015 2  553.150.15

1,50 600 240 65 140 200 015 2  553.150.16

1,50 600 240 75 140 300 015 2  553.150.18

150 600 240 55 140 60 030 2  553.150.19

1,50 600 240 65 140 100 030 2  553.150.20

150 600 240 65 140 150 030 2  553.150.21

160 600 250 55 1,50 50 020 2  553.160.10

160 600 250 55 1,50 80 020 2  553.160.11

160 600 250 65 1,50 120 020 2  553.160.12

160 600 250 65 150 160 020 2  553.160.13

160 600 250 65 1,50 200 020 2  553.160.14

180 600 270 55 170 60 020 2  553.180.10

1,80 600 270 55 170 90 020 2  553.180.11

1,80 600 270 65 170 130 020 2  553.180.12

1,80 600 270 65 170 180 020 2  553.180.13

1,80 600 270 65 170 220 020 2  553.180.14

200 400 280 54 192 60 020 2  553.200.02

200 400 280 54 192 80 020 2  553.200.04

200 400 280 54 192 100 020 2  553.200.06

200 600 28 55 190 60 020 2  553.200.10

200 600 280 55 190 80 020 2  553.200.11

200 600 28 65 190 100 020 2  553.200.12

200 600 28 65 190 120 020 2  553.200.13

200 600 28 65 190 150 020 2  553.200.14

200 600 28 65 190 160 020 2  553.201.14

200 600 280 65 190 200 020 2  553.200.15

200 600 28 70 190 250 020 2  553.200.16

200 600 28 75 190 300 020 2  553.200.17

200 600 28 55 190 60 050 2  553.200.18

200 600 28 65 190 120 050 2  553.200.19

200 600 28 65 190 200 050 2  553.200.20

200 600 28 70 190 250 050 2  553.200.21
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Artikel-Nr. 553...

VHM - Minikopierfrasert

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

INO Kopierfriser / Profile mills Z

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ TYPH HSC
hé Article-No.

250 6,00 280 55 2,40 80 025 2 553.250.10 @ 42‘%5

250 6,00 280 65 240 120 025 2 553.250.11 L

250 6,00 280 65 240 160 025 2 553.250.12 % Stahl

250 600 280 65 240 200 025 2 553.250.13 & steel

250 6,00 280 70 240 220 025 2 553.250.14

250 600 28 70 240 250 025 2  553.250.15 Z" GG(G)

300 600 3,00 55 2,90 60 030 2 553.300.03

300 600 3,00 55 2,90 80 030 2 553.300.04 %

300 600 3,00 55 290 100 030 2 553.300.05 L) | Air

300 600 3,00 65 290 120 030 2 553.300.06 =)

300 6,00 3,00 65 290 160 030 2 553.300.07

300 6,00 3,00 65 290 200 030 2 553.300.08

300 6,00 3,00 70 290 250 030 2 553.300.09 mm

300 6,00 3,00 55 2,90 50 050 2 553.300.10 _J

300 600 3,00 55 2,90 60 050 2 553.301.10

300 600 3,00 55 2,90 80 050 2 553.300.11

300 600 3,00 65 290 100 050 2 553.300.12

300 6,00 3,00 65 290 120 050 2 553.301.12

300 6,00 3,00 65 290 150 050 2 553.300.13

300 6,00 3,00 65 290 200 050 2 553.300.14

300 6,00 3,00 70 2,90 25 050 2 553.300.15

300 600 3,00 75 2,90 30 050 2 553.300.16

400 6,00 4,00 65 390 100 040 2 553.400.04

400 6,00 4,00 65 390 150 040 2 553.400.05

400 6,00 4,00 65 390 200 040 2 553.400.06

400 6,00 4,00 70 390 250 040 2 553.400.07

400 6,00 4,00 75 390 300 040 2 553.400.08

400 6,00 4,00 75 390 350 040 2 553.400.09

400 6,00 4,00 65 390 100 050 2 553.400.10

400 6,00 4,00 65 390 150 050 2 553.400.11

400 6,00 4,00 65 390 200 050 2 553.400.12

400 6,00 4,00 70 390 250 050 2 553.400.13

400 6,00 4,00 75 390 300 050 2 553.400.14

400 6,00 4,00 75 390 400 050 2 553.400.15

500 600 500 65 490 100 050 2 553.500.10

500 600 500 65 490 200 050 2 553.500.12

500 600 500 65 490 250 050 2 553.501.12

500 600 500 75 490 300 050 2 553.500.13

500 600 500 90 490 400 050 2 553.500.14

6,00 600 6,00 65 590 100 050 2 553.600.10

6,00 600 6,00 65 590 200 050 2 553.600.12

6,00 600 6,00 75 590 300 050 2 553.600.13

6,00 600 6,00 90 590 400 050 2 553.600.14

6,00 600 6,00 90 590 500 050 2 553.600.15

600 600 6,00 65 590 200 060 2 553.600.16

6,00 600 6,00 65 590 250 060 2 553.600.17

6,00 600 6,00 75 590 300 060 2 553.600.18

6,00 600 6,00 75 590 350 060 2 553.600.19

600 600 6,00 90 590 400 060 2 553.600.20

600 600 6,00 90 590 500 060 2 553.600.21
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 558... VHM - Minikopierfraser®® PrimeLine
Solid carbide miniature profile mill with corner radius

|

12
Dig wen | | s %
L3 Xyz
L1 -

A

-

| Hre
J| 4565 GZa

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER YA Artikel-Nr./ % Stahl

h5 fgggg Article-No. = steel
030 600 045 55 028 300 005 2  558.030.12 L|
040 600 060 55 038 200 005 2  558.040.10 =z
050 600 070 55 048 200 005 2  558.050.10
050 600 070 55 048 400 005 2  558.050.11 L, ﬁ
060 600 090 55 058 600 006 2  558.060.12 —
080 600 120 55 077 400 008 2  558.080.11 ‘
080 600 120 55 077 600 008 2  558.080.12 fiam
080 600 120 55 077 800 008 2  558.080.13
100 400 160 54 095 300 010 2  558.100.02 7oy
100 400 160 54 095 400 010 2  558.100.04
100 400 160 54 095 600 010 2  558.100.06 A
100 400 1,60 54 095 800 010 2 558.100.08 003
100 600 160 55 095 300 010 2  558.100.10 P
100 600 160 55 095 400 010 2  558.100.11 ble |
100 600 160 55 095 500 010 2  558.100.12
100 600 160 55 095 600 010 2 55810013
100 600 160 55 095 800 010 2  558.100.14
100 600 160 55 095 1000 070 2  558.100.15
120 600 190 55 115 600 012 2  558.120.11
120 600 190 55 115 800 012 2  558.120.12
120 600 190 65 115 1500 012 2  558.120.15
150 600 240 55 144 600 015 2  558.150.11
150 600 240 55 144 800 015 2  558.150.12
150 600 240 65 144 1200 015 2  558.150.14
200 400 280 54 192 600 020 2  558.200.02
200 400 280 54 192 800 020 2  558.200.04
200 400 280 54 192 1000 020 2  558.200.06
200 600 280 55 192 600 020 2  558.200.10
200 600 280 55 192 800 020 2  558.200.11
200 600 280 65 192 1000 020 2  558.200.12
200 600 280 65 192 1200 020 2  558.200.13
200 600 280 65 192 2000 020 2  558.200.15
300 600 300 55 290 800 050 2  558.300.11
300 600 300 65 290 1000 050 2  558.300.12
300 600 300 65 290 1500 1,00 2  558.300.13
300 600 300 65 290 2000 050 2  558.300.14
400 600 300 65 390 1000 050 2  558.400.10
400 600 300 65 390 1500 050 2  558.400.11
400 600 400 65 390 2000 050 2  558.400.12
400 600 400 70 390 2500 050 2  558.400.13
400 600 400 75 390 3000 050 2  558.400.14
600 600 600 65 590 2000 050 2  558.600.12
600 600 600 75 590 3000 100 2  558.600.13
600 600 600 90 590 4000 050 2  558.600.14
600 600 600 90 590 5000 100 2  558.600.15
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 010... VHM - Minikopierfraser Dynastart®

Solid carbide miniature profile mill with corner radius
o

2
TYPH HSC %A
- L1 > Xyz
P 4 HRC
®) & 4
D1 D2 L2 L1 ER VA Artikel-Nr./ % 'S’ruhl
hé Article-No. = steel
0,40 6,00 0,60 50 - 2 010.040.07 = GG(G)
0,50 6,00 0,70 50 0,05 2 010.050.07 30
0,60 6,00 0,90 50 0,05 2 010.060.07
0,80 6,00 1,20 50 0,05 2 010.080.07 L Air Q
1,00 6,00 1,50 50 0,10 2 010.100.07 Z‘
1,20 6,00 1,80 50 0,10 2 010.120.07 “
1,50 6,00 2,20 50 0,15 2 010.150.07 m
2,00 6,00 2,20 50 0,15 2 010.200.07
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 020... VHM - Kopierfréaser Dynastar®® zEa ]

Solid carbide profile mill with corner radius

"
« ER :
5 5 -
f— & ..
o [an]
L2 TYPH HSC %A
L3 Xyz

L1

HRC

f————————————————

-2' 45-65  F.=a

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER YA Artikel-Nr./ % Stahl

h6 Article-No. z steel
0,30 3,00 0,45 40 - 2 020.003.07 -y 6G(G)
0,40 3,00 0,60 40 - - - 2 020.004.07 a0
0,50 3,00 0,70 40 - - 0,05 2 020.005.07
0,60 3,00 0,90 40 - - 0,05 2 020.006.07 - ﬁ
0,80 3,00 1,20 40 - - 0,05 2 020.008.07 —
1,00 3,00 1,50 40 - - 0,10 2 020.010.07
1,50 3,00 2,20 40 - - 0,10 2 020.015.07 m
2,00 3,00 3,00 40 1,90 6 0,10 2 020.020.07 rn—uco
2,50 3,00 4,00 40 2,40 6 0,10 2 020.025.07 blue_j
3,00 6,00 4,00 45 2,90 7 0,10 2 020.030.07
4,00 6,00 5,00 45 3,80 9 0,10 2 020.040.07
6,00 6,00 7,00 50 5,80 14 0,20 2 020.060.07
8,00 8,00 9,00 60 7,80 18 0,20 2 020.080.07
Artikel-Nr. 030... VHM - Kopierfraser Dynastart®

Solid carbide profile mill with corner radius

e | | Hsc %‘ﬁ
Xyz

i

I

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ % HRC
hé Article-No. Z 45-65

E
Q
™
Q

T

100 300 150 40 = - 010 4  030.010.07 | | Stahl
1,50 300 220 40 . - 010 4  030.015.07 Ay | steel
200 300 300 40 1,90 6 010 4  030.020.07

250 300 400 40 2,40 6 010 4  030.025.07 - GG(6)
300 600 400 45 290 7 010 4  030.030.07 —

350 600 500 45 330 9 010 4  030.035.07 %
400 600 500 45 3,80 9 010 4  030.040.07 flom || | A
500 600 600 50 48 11 020 4  030.050.07 [n_um

600 600 700 50 58 14 020 4  030.060.07 blue
800 800 900 60 78 18 020 4  030.080.07

10,00 10,00 1200 75 970 25 020 4  030.100.07

12,00 1200 1500 75 11,70 30 030 4  030.120.07
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Solid carbide profile mill with corner radius

Artikel-Nr. 313... VHM - Kopierfraser PrimeLinet®

A
‘ L2 TYPH

L3

e

L1 i

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER YA Artikel-Nr./ % HRC |
h5 +0.003 Article-No. = 45-65

-0,003

INO Kopierfriser / Profile mills
2| R

200 600 6 57 190 12 020 4  313.020.00 | | Stahl

200 600 6 57 190 12 030 4  313.030.00 | | steel

300 600 8 57 280 15 030 4  313.040.00

300 6,00 8 57 280 15 050 4  313.050.00 L 66(6)

400 600 11 57 360 21 020 4  313.060.00 —

400 600 11 57 360 21 030 4  313.070.00 “ % I
400 600 11 57 360 21 050 4  313.080.00 || (A

400 600 11 57 360 21 100 4  313.090.00

500 600 12 57 460 21 020 4  313.100.00 LT 5
500 600 12 57 460 21 050 4  313.110.00

500 600 12 57 460 21 100 4  313.120.00 4

600 600 12 57 550 21 010 4 313.130.00 L

600 600 12 57 55 21 020 4  313.140.00 [n_m !
600 600 12 57 55 21 030 4  313.150.00 blue

600 600 12 57 55 21 050 4  313.160.00

600 600 12 57 550 21 100 4  313.170.00

600 600 12 57 550 21 200 4  313.180.00

800 800 15 75 750 27 030 4  313.190.00

800 800 15 75 750 27 050 4  313.200.00

800 800 15 75 750 27 100 4  313.210.00 |
800 800 15 75 750 27 200 4  313.230.00

10,00 1000 17 75 950 32 050 4  313.240.00

1000 1000 17 80 950 32 100 4  313.250.00

1000 1000 17 80 950 32 200 4  313.270.00

1200 1200 20 100 11,50 38 050 4  313.280.00

1200 1200 20 100 11,50 38 100 4  313.290.00

1200 1200 20 100 1150 38 150 4  313.300.00

1200 1200 20 100 1150 38 200 4  313.310.00 I
1600 1600 25 110 1550 42 100 4  313.320.00

1600 1600 25 110 1550 42 150 4  313.330.00 @
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 640... VHM - Kopierfrasert®
o ER Solid carbide profile mill with corner radius
g 9
ZA ,
2 TYPH HSC %’ﬁ
L3 xyz
- L1 - . HRC
" 45-55 %
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr./ % Stahl
h6 <0,01 Article-No. = steel

200 600 4 50 180 11 010 4  640.020.01 - | leste
200 600 4 50 180 11 020 4  640.020.02 Zm
200 600 4 50 180 11 030 4  640.020.03
200 600 4 50 180 11 040 4  640.020.04 L, ﬁ
300 600 4 50 280 11 020 4  640.030.02 =
300 600 4 50 280 11 030 4  640.030.03
300 600 4 50 280 11 040 4  640.030.04 (o
300 600 4 50 280 11 050 4  640.030.05 .
300 600 4 50 280 11 100 4  640.030.10 TIALN
400 600 6 50 360 11 010 4  640.040.01 —
400 600 6 50 360 11 020 4  640.040.02
400 600 6 50 360 11 030 4  640.040.03
400 600 6 50 360 11 040 4  640.040.04
400 600 6 50 360 11 050 4  640.040.05
400 600 6 50 360 11 080 4  640.040.08
400 600 6 50 360 11 100 4  640.040.10
400 600 6 50 360 11 150 4  640.040.15
500 600 6 50 460 11 020 4  640.050.02
500 600 6 50 460 11 030 4  640.050.03
600 600 7 50 550 11 010 4  640.060.01
600 600 7 50 550 11 020 4  640.060.02
600 600 7 50 550 11 030 4  640.060.03
600 600 7 50 550 11 040 4  640.060.04
600 600 7 50 550 11 050 4  640.060.05
600 600 7 50 550 11 080 4  640.060.08
600 600 7 50 550 11 090 4  640.060.09
600 600 7 50 550 11 100 4  640.060.10
600 600 7 50 550 11 200 4  640.060.20
800 800 9 58 740 13 050 4  640.080.05
800 800 O 58 740 13 100 4  640.080.10
800 800 O 58 740 13 150 4  640.080.15
800 800 O 58 740 13 200 4  640.080.20
1000 1000 11 66 920 15 050 4  640.100.05
1000 1000 11 66 920 15 100 4  640.100.10
1000 1000 11 66 920 15 150 4  640.100.15
1000 1000 11 66 920 15 200 4  640.100.20
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Artikel-Nr. 641... VHM - Kopierfrasert®

Solid carbide profile mill with corner radius

TWPH | | HSC %A
Xyz
ENRY ARy
4555 [t
DI D2 L2 L1 D3 L3 ER Z  AtikelNr/ ol % |
h6 <0,01 Article-No. - steel
200 600 4 57 18 21 010 4  641.020.01 - | leste
200 600 4 57 18 21 020 4  641.020.02 ="
200 600 4 57 18 21 030 4  641.020.03
200 600 4 57 180 21 040 4  641.020.04 L., %EQ
200 600 4 57 18 21 050 4  641.020.05 —
300 600 6 57 28 21 010 4  641.030.01 r
300 600 6 57 280 21 020 4  641.030.02 fiem
300 600 6 57 28 21 030 4  641.030.03 i
300 600 6 57 280 21 040 4  641.030.04 TIALN ;
300 600 6 57 28 21 050 4  641.030.05 —
300 600 6 57 280 21 100 4  641.030.10
400 600 6 57 360 21 010 4  641.040.01
400 600 6 57 360 21 020 4  641.040.02 |
400 600 6 57 360 21 030 4  641.040.03
400 600 6 57 360 21 040 4  641.040.04
400 600 6 57 360 21 050 4  641.040.05
400 600 6 57 360 21 060 4  641.040.06
400 600 6 57 360 21 070 4  641.040.07
400 600 6 57 360 21 080 4  641.040.08
400 600 6 57 360 21 100 4  641.040.10 |
400 600 6 57 360 21 150 4  641.040.15
500 600 6 57 460 21 010 4  641.050.01
500 600 6 57 460 21 020 4  641.050.02
500 600 6 57 460 21 030 4  641.050.03
500 600 6 57 460 21 040 4  641.050.04
500 600 6 57 460 21 050 4  641.050.05
500 600 6 57 460 21 100 4  641.050.10
500 600 6 57 460 21 150 4  641.050.15 I
500 600 6 57 460 21 200 4  641.050.20
600 600 7 5 550 21 010 4  641.060.01
600 600 7 57 55 21 020 4  641.060.02
600 600 7 57 55 21 030 4  641.060.03
600 600 7 57 55 21 040 4  641.060.04
600 600 7 57 55 21 050 4  641.060.05
600 600 7 57 550 21 060 4  641.060.06 ;
600 600 7 5 550 21 080 4  641.060.08
600 600 7 57 55 21 100 4  641.060.10
600 600 7 57 55 21 120 4  641.060.12 T
600 600 7 57 55 21 150 4  641.060.15
600 600 7 57 55 21 200 4  641.060.20 O
600 600 7 57 550 21 250 4  641.060.25 S
800 800 9 63 740 27 010 4  641.080.01 |
800 800 9 63 740 27 030 4  641.080.03
800 800 9 63 740 27 050 4  641.080.05

Fortsetzung néchste Seite / to be continued
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 641... VHM - Kopierfrasert [ m]

Solid carbide profile mill with corner radius

Of* = o

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr/ wer || ksc %zﬁ

hé <0,01 Article-No. al i
800 800 O 63 740 27 100 4 64108010 E e %
800 800 9 63 740 27 150 4  641.080.15 4 =
800 800 9 63 740 27 200 4  641.080.20 % Siahl %
10,00 10,00 1 72 920 32 050 4 641.100.05 & stel
10,00 10,00 11 72 920 32 100 4  641.100.10
1000 1000 11 72 920 32 150 4  641.100.15 Z GG(C)
10,00 10,00 11 72 920 32 200 4  641.100.20 —
1200 1200 12 83 11,00 38 050 4  641.120.05 %
12,00 1200 12 83 11,00 38 100 4  641.120.10 ) A
12,00 1200 12 83 1100 38 150 4  641.120.15 =
1200 1200 12 83 11,00 38 200 4  641.120.20 (e
16,00 16,00 16 92 1500 44 050 4  641.160.05
16,00 16,00 16 92 1500 44 100 4  641.160.10 m
16,00 16,00 16 92 1500 44 200 4  641.160.20 —
Artikel-Nr. 642... VHM - Kopierfraser®

Solid carbide profile mill
with corner radius

TP H
AN | HRC
W 14555 Sig5s

DI D2 L2 L1 D3 L3 ER Z  ArtikelNr/ % Stahl %

he <0,01 Article-No. =] Lo

600 600 7 80 550 44 010 4  642.060.01 | |666)

600 600 7 80 550 44 020 4  642.060.02 )

600 600 7 80 550 44 030 4  642.060.03 %

600 600 7 80 550 44 040 4  642.060.04 il A

600 600 7 80 550 44 050 4  642.060.05 =

600 600 7 80 550 44 060 4  642.060.06 )

600 600 7 80 550 44 100 4  642.060.10

600 600 7 80 550 44 150 4  642.060.15 m

600 600 7 80 550 44 200 4  642.060.20

800 800 9 100 740 54 050 4  642.080.05

800 800 9 100 740 54 100 4  642.080.10

800 800 9 100 740 54 150 4  642.080.15

800 800 9 100 740 54 200 4  642.080.20

1000 1000 11 100 920 60 1,00 4  642.100.10

1000 1000 11 100 920 60 150 4  642.100.15

1000 1000 11 100 920 60 200 4  642.100.20

1200 1200 12 120 11,00 75 050 4  642.120.05

1200 1200 12 120 11,00 75 1,00 4  642.120.10

1200 1200 12 120 11,00 75 150 4  642.120.15

1200 1200 12 120 11,00 75 200 4  642.120.20

1600 1600 16 150 1500 92 200 4  642.160.20
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Artikel-Nr. 643...

Solid carbide profile mill with corner radius

VHM - Kopierfrasert®

INO Kopierfriser / Profile mills Z

TPH | | HSC %A
Xyz
LD | HR
D1 D2 L2 L1 ER z Artikel-Nr./ Stahl % |
h5 Article-No. z steel
3,00 3,00 6 50 030 4 643.030.03 A
3,00 3,00 6 50 050 4 643.030.05 =
4,00 4,00 8 60 030 4 643.040.03
4,00 4,00 8 60 050 4 643.040.05 _e %EQ
4,00 4,00 8 60 100 4 643.040.10
5,00 5,00 10 60 030 4 643.050.03 DIN 6527 [
5,00 5,00 10 60 0,50 4 643.050.05 I ,,
5,00 5,00 10 60 100 4 643.050.10 P N
600 600 12 70 030 4 643.060.03 A i
6,00 6,00 12 70 0,50 4 643.060.05 —
6,00 6,00 12 70 1,00 4 643.060.10
6,00 6,00 12 70 1,50 4 643.060.15
6,00 6,00 12 70 2,00 4 643.060.20 ;
8,00 8,00 16 70 0,30 4 643.080.03
8,00 8,00 16 70 0,50 4 643.080.05
8,00 8,00 16 70 1,00 4 643.080.10
8,00 8,00 16 70 1,50 4 643.080.15
8,00 8,00 16 70 2,00 4 643.080.20
8,00 8,00 16 70 2,50 4 643.080.25
8,00 8,00 16 70 3,00 4 643.080.30 |
1000 10,00 20 70 0,30 4 643.100.03
1000 10,00 20 70 0,50 4 643.100.05
1000 10,00 20 70 1,00 4 643.100.10
1000 10,00 20 70 2,00 4 643.100.20
1000 10,00 20 70 2,50 4 643.100.25
1000 10,00 20 70 3,00 4 643.100.30
1200 12,00 24 80 0,30 4 643.120.03
1200 12,00 24 80 0,50 4 643.120.05 [
1200 12,00 24 80 1,00 4 643.120.10
1200 12,00 24 80 2,00 4 643.120.20
1200 12,00 24 80 3,00 4 643.120.30
1600 16,00 32 90 1,00 4 643.160.10
1600 16,00 32 90 2,00 4 643.160.20
1600 16,00 32 90 3,00 4 643.160.30
2000 20,00 40 120 1,00 4 643.200.10 ’
2000 20,00 40 120 3,00 4 643.200.30
IV
O
Nannes
N
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 644... VHM - Kopierfrasert®

Solid carbide profile mill with corner radius

TYP H HSC %’ﬁ
Xyz
BN HR
v 155 %
D1 D2 L2 L1 ER z Artikel-Nr./ % Stahl %
h5 Article-No. z steel
3,00 3,00 6 70 0,30 4 644.030.03 | Tssie)
3,00 3,00 6 70 0,50 4 644.030.05 =M
4,00 4,00 8 80 0,30 4 644.040.03
4,00 4,00 8 80 0,50 4 644.040.05 - ﬁ
4,00 4,00 8 80 1,00 4 644.040.10
5,00 5,00 10 100 0,30 4 644.050.03 DIN 6527
5,00 5,00 10 100 0,50 4 644.050.05 short
5,00 5,00 10 100 1,50 4 644.050.15 (_
6,00 6,00 12 100 0,30 4 644.060.03 TIALN
6,00 6,00 12 100 0,50 4 644.060.05 —
6,00 6,00 12 100 1,00 4 644.060.10
6,00 6,00 12 100 1,50 4 644.060.15
6,00 6,00 12 100 2,00 4 644.060.20
6,00 6,00 12 100 2,50 4 644.060.25
8,00 8,00 16 100 0,30 4 644.080.03
8,00 8,00 16 100 0,50 4 644.080.05
8,00 8,00 16 100 1,00 4 644.080.10
8,00 8,00 16 100 2,00 4 644.080.20
8,00 8,00 16 100 3,00 4 644.080.30
10,00 10,00 20 120 0,30 4 644.100.03
10,00 10,00 20 120 0,50 4 644.100.05
10,00 10,00 20 120 1,00 4 644.100.10
10,00 10,00 20 120 2,00 4 644.100.20
10,00 10,00 20 120 2,50 4 644.100.25
12,00 12,00 24 120 0,50 4 644.120.05
12,00 12,00 24 120 1,00 4 644.120.10
12,00 12,00 24 120 2,00 4 644.120.20
12,00 12,00 24 120 2,50 4 644.120.25
12,00 12,00 24 120 3,00 4 644.120.30
16,00 16,00 32 120 1,00 4 644.160.10
16,00 16,00 32 120 2,00 4 644.160.20
16,00 16,00 32 120 3,00 4 644.160.30
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Artikel-Nr. 661... VHM - Kopierfraser Multicut®®

INO Kopierfriser / Profile mills
Solid carbide profile mill

with corner radius

TYPH| | HSC %‘A
Xyz
| % HRC %
IS 4565 GiZ5d
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr/ % Stahl i
hé Article-No. z steel
300 6,00 4 50 270 14 030 4  661.030.00 | eee)
400 6,00 5 54 3,70 16 040 4  661.040.00 =
500 6,00 6 54 4,60 18 050 4  661.050.00
6,00 6,00 7 65 550 21 050 6  661.060.00 L %
800 8,00 9 70 740 27 050 6  661.080.00 —
8,00 8,00 9 70 740 27 100 6  661.080.01 r
10,00 1000 11 80 920 32 050 6  661.100.00 (o |
10,00 1000 11 80 9,20 32 200 6  661.100.03 -
1200 1200 12 93 1100 38 050 6  661.120.00 TIALN
12,00 1200 12 93 11,00 38 100 6  661.120.01 —
Artikel-Nr. 060... VHM - Schaftfraser Dynastar®
o ¢ EE/ Solid carbide profile mill with corner radius
g E]:
h AH
‘ L2 TYP H
T
- i . %
ER
D1 D2 L2 L1 ER z Artikel-Nr./ %% P
hé Article-No. 6
6,00 6,00 13 70 0,50 6 060.061.07 | esi6)
6,00 6,00 26 70 0,50 6 060.062.07 =
8,00 8,00 19 90 0,50 6 060.081.07
8,00 8,00 36 90 0,50 6 060.082.07 L %ﬂ
10,00 10,00 22 100 0,50 6 060.101.07 =
10,00 10,00 46 100 1,00 6 060.103.07 %
12,00 12,00 56 110 1,00 6 060.123.07 i || (A
16,00 16,00 32 130 1,50 6 060.162.07 [n_m | oo,
blue_j
O
\’\J\J\x\xf
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 308...

D1

6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 309...

D2
h6

6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
16,00
20,00

L2

13
13
19
19
22
22
26
26
26
32
38

L1

57
57
63
63
72
72
83
83
83
92

104

ER

0,50
1,00
0,50
1,00
0,50
1,00
0,50
2,00
2,50
0,50
2,00

© O oo O O O

D1‘

D1

6,00

8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
16,00
20,00

D2
h6

6,00

8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
16,00
20,00

L2

18
24
30
30
36
36
36
48
60

L1

62
68
80
80
93
93
93

108
126

ER

0,50
0,50
0,50
1,50
0,50
1,00
2,00
2,00
2,00

O oo OO0 O O O

VHM - Kopierfraser Multicut®
Solid carbide profile mills with corner radius

Artikel-Nr./
Article-No.

308.060.05
308.060.10
308.080.05
308.080.10
308.100.05
308.100.10
308.120.05
308.120.20
308.120.25
308.160.05
308.200.20

VHM - Kopierfraser Multicutt®
Solid carbide profile mills with corner radius

Artikel-Nr./
Article-No.

309.060.05
309.080.05
309.100.05
309.100.15
309.120.05
309.120.10
309.120.20
309.160.20
309.200.20

HSC

HRC
45-65

Stahl
steel

N

GG(G)

HSC

HRC
45-65

Stahl
steel

66(G)

90
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Artikel-Nr. 332... VHM - Kopierfraser Stirntorus  [ElzEg
Solid carbide profile mills with face radius
S[

u L 0

INO Kopierfriser / Profile mills g

TYP H-N HSC %‘1&
L3 Xyz
L1 HRC
@ & 2z
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z Artikel-Nr./ m Stahl 4
h6 Article-No. %) | steel
400 600 15 57 340 20 0,40 032 60 2 332.040.00 ~| 1 66(6)
6,00 600 25 57 500 25 0,60 050 90 2 332.060.00 =i
8,00 800 30 63 6,70 25 0,80 065 120 2 332.080.00
10,00 10,00 40 72 8,70 35 1,00 0,80 150 2 332.100.00 - AiriQ
12,00 1200 50 83 10,00 40 1,20 1,00 180 2 332.120.00 ?
[}
Artikel-Nr. 333... VHM - Kopierfraser Stirntorus
o ¢ EB/ Solid carbide profile mills with face radius
N[ 7 7 | ‘_j:
(=] [}
- — :
<2, TYP H-N
L3
-t L1 L - - -]
@,
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z Artikel-Nr./ m F
h6 Article-No. ER__R
400 600 15 80 340 40 0,40 032 60 2 333.040.00 ~| | 66(6)
6,00 600 25 80 500 45 0,60 050 90 2 333.060.00 =iz
8,00 800 30 90 6,70 55 0,80 065 120 2 333.080.00
10,00 10,00 4,0 100 8,70 60 1,00 0,80 150 2 333.100.00 - Air,Q
12,00 12,00 50 110 10,00 65 1,20 1,00 180 2 333.120.00 —
W I s~
}/ Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung ALTIN =TT
der Programmierung fiir das Kopierfrasen angenommen. _J
@ R @)
J The theoretic corner radius is taken to ease
\if\p the programming of profile milling. N

Inova S 9 %@
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 336...

VHM - Kopierfraser Stirntorus

Solid carbide profile mills with face radius i
O o
TYP H HSC %‘ﬁ
Xyz
D HRC
W1 4565 GiZa
DI D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z  ArtikelNr/ M Stahl
hé Article-No. 5 (steel
400 600 15 57 340 20 040 032 60 4  336.040.00 ~| | 66(6)
500 600 20 57 420 20 050 040 75 4  336.050.00 =I5
600 600 25 57 500 25 060 050 90 4  336.060.00
800 800 30 63 670 25 080 065 120 4  336.080.00 L ﬁi
10,00 1000 40 72 870 35 100 080 150 4  336.100.00 =
12,00 1200 50 83 1000 40 1,20 100 180 4  336.120.00
16,00 1600 60 92 1350 45 160 130 240 4  336.160.00 i

Artikel-Nr. 337...

D1

VHM - Kopierfraser Stirntorus
EB/ Solid carbide profile mills with face radius

TYPH
il
©
4
D1 D2 L2 L1 D3 L3  ERth ER R Z  Artikel-Nr./ M
h6 Article-No. BR__R
400 600 15 80 340 40 040 032 60 4  337.040.00 ~| | 66(6)
500 600 20 80 420 40 050 040 75 4  337.050.00 =g
600 600 25 80 500 45 060 050 90 4  337.060.00
800 800 30 90 670 55 080 065 120 4  337.080.00 - Ai,;
10,00 10,00 40 100 870 60 1,00 080 150 4  337.100.00 —
12,00 1200 50 110 10,00 65 1,20 1,00 180 4  337.120.00
16,00 16,00 6,0 130 13,50 80 160 1,30 240 4  337.160.00

The theoretic corner radius is taken to ease
the programming of profile milling.
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INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Kopierfraser Stirntorus INO-SPEED

Artikel-Nr. 338...

y
o

5|
'y ) |
—
A
L2
L3
l< L1 -
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER YA
hé iyt
2,00 6,00 1,50 50 1,90 6 0,5 4
300 6,00 200 50 2,80 8 0,5 4
4,00 6,00 450 50 3,80 20 0,5 4
500 6,00 200 60 4,80 10 0,5 4
6,00 6,00 250 75 540 25 0,5 4
6,00 6,00 250 60 540 30 1,0 4
800 800 350 75 7,60 40 1,0 4
10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 1,0 4
10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 2,0 4
12,00 12,00 500 100 11,00 62 1,0 4
12,00 12,00 500 100 11,00 62 2,0 4
12,00 1200 500 80 11,00 45 2,0 4
16,00 16,00 7,00 120 1500 70 1,0 4
16,00 16,00 7,00 120 1500 70 2,0 4
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 2,0 4
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 3,0 4
Artikel-Nr. 339...
2| ER~
SL _
- : i
|

VHM - Kopierfraser Stirntorus INO-SPEED Z6

Solid carbide profile mills with face radius

L2

I

Artikel-Nr./
Article-No.

INO SPEED 338.020.05
INO SPEED 338.030.05
INO SPEED 338.040.05
INO SPEED 338.050.05
INO SPEED 338.060.05
INO SPEED 338.060.10
INO SPEED 338.080.10
INO SPEED 338.100.10
INO SPEED 338.100.20
INO SPEED 338.120.10
INO SPEED 338.121.20
INO SPEED 338.120.20
INO SPEED 338.160.10
INO SPEED 338.160.20
INO SPEED 338.200.20
INO SPEED 338.200.30

]

Solid carbide profile mills with face radius

TYP H-N HSC %A
Xyz

| <2 | | Stahl

-|‘=' steel %

% HRC

2| 4565

>

Z

T

naco

blue_j

HSC

L3 -——
B L1 - e | | St |
steel | Fezap
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER YA Artikel-Nr./ %% HRC
h6 fgg] Article-No. S| 45-65
4,00 6,00 2,5 60 3,8 15 0,5 6 339.040.05 %
4,00 6,00 2,5 60 3,8 15 1,0 6 339.040.10 ER
6,00 6,00 3,0 60 5,6 20 0,5 6 339.060.05
6,00 6,00 3,0 60 56 20 1,0 6 339.060.10 4>0°
8,00 8,00 3,5 70 7,6 30 0,5 6 339.080.05
8,00 8,00 3,5 70 7,6 30 1,0 6 339.080.10
10,00 10,00 4,0 75 9,5 35 1,0 6 339.100.10 ——HA
10,00 10,00 4,0 75 9,5 35 2,0 6 339.100.20 =
12,00 12,00 4,0 90 11,5 40 1,0 6 339.120.10
12,00 12,00 4,0 90 11,5 40 1,5 6 339.120.15 [—
ALB
Ino © 03
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 531... VHM - Vollradiusfraser PrimeLine
Solid carbide ball nose mill

TN | | HscC %’ﬁ
Xyz
HRC
@2 45.55 %
DT D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./
+0,000 +0,003 . % Smhl
0015 h5 0,003 Article-No. z steel
0,30 4,00 1,00 50 015 2 531.003.00 L|
0,40 4,00 1,00 50 0,20 ) 531.004.00 Z
0,50 4,00 1,50 50 0.25 ) 531.005.00
0,70 4,00 2,00 50 0.35 ) 531.007.00 ﬁ
0,80 4,00 2,00 50 0,40 ) 531.008.00 —1ih
1,00 4,00 3,00 50 0,50 2 531.010.00 7
1,50 4,00 4,00 50 075 2 531.015.00 (o
2,00 4,00 5,00 50 1,00 2 531.020.00 I'n—um
250 4,00 5,00 50 1,25 2 531.025.00 bue |
3,00 6,00 6,00 50 1,50 2 531.030.00
4,00 6,00 8,00 54 2,00 2 531.040.00
6,00 600 10,00 54 3,00 2 531.060.00
8,00 800 12,00 58 4,00 2 531.080.00
1000 1000 14,00 66 5,00 2 531.100.00
1200 1200 16,00 73 6,00 2 531.120.00
Artikel-Nr. 532... VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mill

D2
Iﬂ_

TYP N HSC %A

xyz

@ Universal %
R

2 de=adp

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ blank TIALN

h6 Article-No.

020 300 050 38 2  532.020.. - .00 N
030 300 100 38 2  532030.. .09 .00 Z"
040 300 100 38 2  532040.. .09 .00

050 300 150 38 2  532050.. .09 .00 L,
060 300 150 38 2  532060.. .09 .00 —
070 300 200 38 2  532070.. .09 .00

080 300 200 38 2  532080.. .09 .00 o
090 300 250 38 2  532.090.. - .00 -
100 300 300 38 2  532100.. .09 .00 TIALN
170 300 300 38 2  532.110.. - .00 —
120 300 300 38 2  532120.. .09 .00

140 300 400 38 2  532.140.. .00

150 300 400 38 2  532150.. .09 .00

160 300 500 38 2  532.160.. .09 .00

180 300 500 38 2  532180.. .09 .00

200 300 500 38 2  532200.. .09 .00
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Artikel-Nr. 554...

A

L1

D1

0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80

D2
hé6

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

L2

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60

L1

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
99
55
99
55
09
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
65
55
65
55
55
55
55
65
65
65

D3

0,20
0,20
0,18
0,18
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77

0,6
1,0
1,5
2,0
1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
2,0
2,5
3,5
4,0
4,5
6,0
6,5
8,5
10,0
2,0
2,5
3,5
4,0
4,5
6,0
6,5
8,5
10,0
11,5
4,0
5,0
6,0
8,0
12,0
14,0
16,0

0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

Fortsetzung nachste Seite / to be continued
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VHM - Minivollradiusfraser
Solid carbide miniature ball nose mill

Artikel-Nr./
Article-No.

554.020.10
554.020.11
554.020.12
554.020.13
554.030.10
554.030.11
554.030.12
554.031.12
554.030.13
554.031.13
554.040.10
554.041.10
554.040.11
554.041.11
554.040.12
554.041.12
554.050.10
554.051.10
554.051.11
554.050.11
554.051.12
554.050.12
554.050.13
554.050.14
554.050.15
554.060.10
554.061.10
554.061.11
554.060.11
554.061.12
554.060.12
554.061.13
554.060.14
554.060.15
554.060.16
554.080.10
554.081.10
554.080.11
554.080.12
554.080.14
554.080.15
554.080.16

HSC

HRC
45-65

+0,000
-0,020

[

@ Stahl
Z steel
=1 | GG(G)
=
J HA Air ;\
Faa)
@

INO Kopierfriser / Profile mills Z
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 554... VHM - Minivollradiusfraser
Solid carbide miniature ball nose mill

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z  Artikel-Nr./ wer | | Hsc %ﬁ
hé Article-No. ‘ al i

100 400 080 54 095 40 050 2  554.100.02 @ 4';!%5 Z‘YQZ

100 400 080 54 095 60 050 2  554.100.04 L =

100 400 080 54 095 80 050 2  554.100.06 % Stahl

1,00 600 0,80 55 0,95 40 050 2 554.100.10 R stel

100 600 08 65 095 50 050 2  554.101.10

100 600 08 55 095 60 050 2  554.100.11 Z GG(C)

1,00 600 08 55 095 80 050 2  554.100.12

100 600 08 65 095 100 050 2  554.100.13 %

100 600 08 65 095 120 050 2  554.100.14 L (A

100 600 08 65 095 140 050 2  554.101.14 =

1,00 600 08 65 095 150 050 2  554.100.15

1,00 600 08 65 095 160 050 2  554101.15

1,00 600 08 65 095 200 050 2  554.100.16 ﬁ,}m

1,00 600 08 75 095 300 050 2  554.100.18 10,020

120 600 060 55 115 30 060 2  554.101.18 mm

120 600 100 55 115 60 060 2  554.120.11 ]

120 600 100 55 115 80 060 2  554.120.12

120 600 100 65 115 180 060 2  554.121.15

140 600 120 55 135 40 070 2 554.140.10

140 600 120 55 135 60 070 2 554.140.11

140 600 120 55 135 80 070 2  554.140.12

140 600 120 55 135 100 070 2  554.140.13

140 600 120 65 135 120 070 2  554.140.14

140 600 120 65 135 150 070 2  554.140.15

140 600 120 65 135 200 070 2  554.140.16

1,50 600 120 55 144 60 075 2 554.150.10

1,50 600 120 55 144 80 075 2  554.150.11

1,50 600 120 65 144 100 075 2 554.150.12

1,50 600 120 65 144 120 075 2  554.150.13

150 600 120 65 144 150 075 2  554.150.14

1,50 600 120 65 144 200 075 2  554.150.15

1,50 600 120 65 144 250 075 2  554.150.16

1,50 600 120 70 144 300 075 2  554.150.17

160 600 150 55 155 60 080 2  554.160.10

160 600 150 55 155 80 080 2  554.160.11

160 600 150 65 155 100 080 2  554.160.12

160 600 150 65 155 120 080 2  554.160.13

160 600 150 65 155 160 080 2  554.160.14

160 600 150 65 155 200 080 2  554.160.15

180 600 150 55 172 60 090 2  554.180.10

180 600 150 55 172 80 090 2  554.180.11

180 600 150 65 172 120 090 2  554.180.12

1,80 600 150 65 172 160 090 2  554.180.13

1,80 600 150 65 172 200 090 2  554.180.14

9% Ino

GERMAN TOOLS GROUP



Artikel-Nr. 554...

VHM - Minivollradiusfraser
Solid carbide miniature ball nose mill

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R YA Artikel-Nr./

hé Article-No.
2,00 6,00 1,50 54 1,92 12,0 1,00 2 554.200.09
2,00 6,00 1,50 55 1,92 6,0 1,00 2 554.200.10
2,00 6,00 1,50 55 1,92 8,0 1,00 2 554.200.11
2,00 6,00 1,50 65 1,92 10,0 1,00 2 554.200.12
2,00 6,00 1,50 65 1,92 12,0 1,00 2 554.200.13
2,00 6,00 1,50 65 1,92 15,0 1,00 2 554.200.14
2,00 6,00 1,50 65 1,92 16,0 1,00 2 554.201.14
2,00 6,00 1,50 65 1,92 20,0 1,00 2 554.200.15
2,00 6,00 1,50 70 1,92 250 1,00 2 554.200.16
2,00 6,00 1,50 75 1,92 30,0 1,00 2 554.200.17
2,50 6,00 2,00 55 2,40 8,0 1,25 2 554.250.10
2,50 6,00 2,00 65 2,40 12,0 1,25 2 554.250.11
2,50 6,00 2,00 65 2,40 16,0 1,25 2 554.250.12
2,50 6,00 2,00 65 2,40 20,0 1,25 2 554.250.13
2,50 6,00 2,00 70 2,40 23,0 1,25 2 554.250.14
2,50 6,00 2,00 70 2,40 25,0 1,25 2 554.250.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 6,0 1,50 2 554.301.09
3,00 6,00 2,50 55 2,90 8,0 1,50 2 554.301.10
3,00 6,00 2,50 65 2,90 10,0 1,50 2 554.300.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 12,0 1,50 2 554.301.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 15,0 1,50 2 554.300.12
3,00 6,00 2,50 65 2,90 16,0 1,50 2 554.301.12
3,00 6,00 2,50 65 2,90 20,0 1,50 2 554.300.13
3,00 6,00 2,50 70 2,90 25,0 1,50 2 554.300.14
3,00 6,00 2,50 75 2,90 30,0 1,50 2 554.300.15
4,00 6,00 3,20 65 3,90 10,0 2,00 2 554.400.10
4,00 6,00 3,20 65 3,90 15,0 2,00 2 554.400.11
4,00 6,00 3,20 65 3,90 20,0 2,00 2 554.400.12
4,00 6,00 3,20 70 3,90 25,0 2,00 2 554.400.13
400 6,00 3,20 75 3,90 30,0 2,00 2 554.400.14
400 6,00 3,20 75 3,90 35,0 2,00 2 554.400.15
400 6,00 3,20 75 3,90 40,0 2,00 2 554.400.16
500 6,00 4,00 65 4,90 10,0 2,50 2 554.500.10
500 6,00 4,00 65 4,90 15,0 2,50 2 554.500.11
500 6,00 4,00 75 3,90 18,0 2,50 2 554.501.11
500 6,00 4,00 65 4,90 20,0 2,50 2 554.500.12
500 6,00 4,00 70 4,90 25,0 2,50 2 554.500.13
500 6,00 4,00 75 4,90 30,0 2,50 2 554.500.14
500 6,00 4,00 90 490 40,0 2,50 2 554.500.15
6,00 6,00 5,00 65 5,90 10,0 3,00 2 554.600.10
6,00 6,00 5,00 65 5,90 15,0 3,00 2 554.600.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 18,0 3,00 2 554.601.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 20,0 3,00 2 554.600.12
6,00 6,00 5,00 70 5,90 25,0 3,00 2 554.600.13
6,00 6,00 5,00 75 5,90 30,0 3,00 2 554.600.14
6,00 6,00 5,00 90 590 40,0 3,00 2 554.600.15
6,00 6,00 5,00 90 5,90 50,0 3,00 2 554.600.16

TYPH HSC

@ HRC
! 45-65
@ Stahl

steel
~| |66(6)

30°
Air %

INO Kopierfriser / Profile mills Z

n
+0,000
-0,020

mIN

®
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 559... VHM - Minivollradiusfraser PrimeLine
Solid carbide miniature ball nose mill
5 5
Y ——
4 TYPH| | HSC %
L3 Xyz
_ L1 - ‘
* ' @) &
9 - de=dp

D1 D2 L2 L D3 L3 R Z  ArtikelNr/ Z St
toote hs 0 Article-No. “oos | | steel
020 600 025 55 020 06 010 2  559.020.10 % 66(6)
020 600 025 55 020 1,0 010 2  559.020.11 :

020 600 025 55 018 15 010 2  559.020.12 r

020 600 025 55 018 20 010 2  559.020.13 008

030 600 025 55 028 10 015 2  559.030.10

030 600 025 55 028 20 015 2  559.030.11 L

030 600 025 55 028 40 015 2  559.031.12 =

040 600 030 55 038 1,0 020 2  559.031.13

040 600 030 55 038 20 020 2  559.040.10 L

040 600 030 55 038 30 020 2  559.041.10 —

040 600 030 55 038 50 020 2  550.041.11 “

040 600 030 55 038 70 020 2  559.041.12 (iom,

050 600 040 55 038 25 025 2  550.051.10 -

050 600 040 55 038 35 025 2  559.051.11 blue

050 600 040 55 038 20 025 2  559.050.10

050 600 040 55 038 40 025 2  559.050.11

050 600 040 55 038 45 025 2  550.050.12

050 600 040 55 048 60 025 2  559.051.12

050 600 040 55 038 65 025 2  550.050.13

050 600 040 55 038 85 025 2  550.050.14

050 600 040 55 038 100 025 2  559.050.15

060 600 050 55 058 20 030 2  559.060.10

060 600 050 55 058 25 030 2  559.061.09

060 600 050 55 058 35 030 2  550.061.10

060 600 050 55 058 40 030 2  559.060.11

060 600 050 55 058 45 030 2  559.061.11

060 600 050 55 058 65 030 2  559.061.12

060 600 050 65 058 85 030 2  559.060.14

060 600 050 55 058 100 030 2  559.060.15

060 600 050 65 058 11,5 030 2  559.060.16

080 600 060 55 077 40 040 2  559.080.10

080 600 060 55 077 50 040 2  550.081.10

080 600 060 55 077 60 040 2  559.080.11

080 600 060 55 077 100 040 2  559.080.13

080 600 060 65 077 120 040 2  559.080.14

080 600 060 65 077 140 040 2  559.080.15

080 600 060 65 077 160 040 2  559.080.16

1,00 400 080 54 095 400 050 2  559.100.02

100 400 080 54 095 600 050 2  559.100.04

100 400 08 54 095 800 050 2  559.100.06

100 600 08 55 095 40 050 2  559.100.10

100 600 08 65 095 50 050 2  559.101.10

100 600 08 55 095 60 050 2  559.100.11

100 600 08 55 095 80 050 2  559.100.12

1,00 600 08 65 095 100 050 2  559.100.13
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 559... VHM - Minivollradiusfraser PrimeLine
Solid carbide miniature ball nose mill

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z  Artikel-Nr./ wer | | Hsc %A
fgg?g h5 fgggg Article-No. ‘ i
1,00 600 08 65 095 120 050 2  559.100.14 @ 42‘%5 Z@VZ
100 600 08 65 095 140 050 2  559.101.14 - —
1,00 600 08 65 095 150 050 2  559.100.15 L2 | | Stahl
1,00 600 08 65 095 160 050 2  559.101.15 foms | | steel
120 600 100 55 115 30 060 2  559.100.19

1,20 600 100 65 115 180 060 2  559.121.15 @ 66(6)
140 600 120 55 135 40 070 2 559.140.10 -

140 600 120 55 135 60 070 2 559.140.11 4

140 600 120 55 135 80 070 2  559.140.12 -0,003

140 600 120 55 135 100 070 2  559.140.13

140 600 120 65 135 120 070 2  559.140.14 430
140 600 120 65 135 150 070 2  559.140.15

140 600 120 65 135 200 070 2  559.140.16

1,50 600 120 55 144 60 075 2 559.150.10 —l}

1,50 600 120 55 144 80 075 2 559.150.11 =

1,50 600 120 65 144 100 075 2 559.150.12 (o

1,50 600 120 65 144 150 075 2 559.150.14 [—

1,50 6,00 1,20 65 144 200 075 2 559.150.15 'l:ﬂfg

1,60 600 150 55 155 60 080 2  559.160.10 °J
160 600 150 55 1,55 80 08 2  559.160.11

160 600 150 65 1,55 100 080 2  559.160.12

160 600 150 65 1,55 120 080 2  559.160.13

160 600 150 65 155 160 080 2  559.160.14

160 600 150 65 155 200 080 2  559.160.15

180 600 150 55 172 60 090 2  559.180.10

180 600 150 55 172 80 090 2  559.180.11

180 600 150 65 172 120 090 2  559.180.12

180 600 150 65 172 160 090 2  559.180.13

180 600 150 65 172 200 090 2  559.180.14

200 400 150 54 192 120 100 2 559.200.08

200 600 150 55 192 60 100 2  559.200.10

200 600 150 55 192 80 100 2  559.200.11

200 600 150 65 192 100 100 2  559.200.12

200 600 150 65 192 120 100 2 559.200.13

200 600 15 65 192 150 1,00 2  559.200.14

200 600 150 65 192 200 100 2  559.200.15

250 600 200 55 240 80 125 2  550.250.10

250 600 200 65 240 120 125 2 559.250.11

250 600 200 65 240 160 125 2 550.250.12

250 600 200 65 240 200 125 2 559.250.13

250 600 200 70 240 230 125 2  550.250.14

250 600 200 70 240 250 125 2 559.250.15

300 600 250 55 290 50 150 2 559.300.10

300 600 25 55 290 60 150 2  559.301.09

300 600 250 55 290 80 150 2  559.301.10

300 600 250 65 290 100 150 2 559.300.11

300 600 250 55 290 120 150 2 559.301.11

300 600 250 65 290 150 150 2 559.300.12

300 600 250 55 290 160 150 2  559.301.12

Fortsetzung néachste Seite / to be continued
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 559... VHM - Minivollradiusfraser PrimeLine
Solid carbide miniature ball nose mill

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z  ArtikelNr./ wer | | Hsc %A
fgg?g h5 fgggg Article-No. ‘ il
300 600 250 65 290 200 150 2  559.300.13 @ 4';!%5 =
300 600 250 75 290 300 150 2  559.300.15 L =
400 600 320 65 390 100 200 2  559.400.10 2| | Stahl
400 600 320 65 390 150 200 2  559.400.11 foors | | steel
400 600 320 65 390 200 200 2  559.400.12
400 600 320 70 390 250 200 2  559.400.13 % GG(G)
400 600 320 75 390 350 200 2  550.401.14 -
500 600 400 65 490 150 250 2 559.500.11 4
500 600 400 65 490 200 250 2  559.500.12 -0,003
500 600 400 75 490 180 250 2  559.501.12
6,00 600 500 65 590 100 300 2  559.600.10 4;(,
6,00 600 500 65 590 150 300 2 559.600.11 ——
6,00 600 500 65 590 180 300 2  559.601.11
600 600 500 65 590 200 300 2  559.600.12 —l}
600 600 500 70 590 250 300 2  559.600.13 =
6,00 600 500 75 590 300 300 2  559.600.14 (o
600 600 500 90 590 400 300 2  559.600.15 [—
naco
blue_j
Artikel-Nr. 040... VHM - Vollradiusfraser Dynastar
’R/ Solid carbide ball nose mill
e %
‘ g - 2 TYPH
@,
D1 D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No. <
0,40 6,00 0,40 50 0,20 2 040.040.07 | ece)
0,50 6,00 0,50 50 0,25 2 040.050.07 0
0,60 6,00 0,60 50 0,30 2 040.060.07
0,80 6,00 0,80 50 0,40 2 040.080.07 - ﬁ
1,00 6,00 1,00 50 0,50 2 040.100.07 —
1,20 6,00 1,20 50 0,60 2 040.120.07
1,50 6,00 1,50 50 0,75 2 040.150.07 o
2,00 6,00 2,00 50 1,00 2 040.200.07 [n_um
3,00 6,00 3,00 50 1,50 2 040.300.07 blue
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Artikel-Nr. 520...

D1

0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,00
1,50
1,50
1,80
2,00
2,00
2,50
2,50
3,00
3,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

D2
hé6

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
3,00
6,00
4,00
6,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

L2

1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
8,00
8,00
9,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
22,00
26,00

L1

38
38
38
38
50
54
50
54
50
50
54
50
54
50
54
54
54
54
54
54
58
66
73
75
82
92

NN NN NN DNDNDNDNNDRNONDNNDDNNDNNDDNDDNNDNDNDDNNDNDNNNDNDNDDNDDNDDNDDND

VHM - Vollradiusfraser Dynastar

INO Kopierfriser / Profile mills g

Artikel-Nr./
Article-No.

520.005.00
520.006.00
520.007.00
520.008.00
520.010.00
520.013.00
520.015.00
520.017.00
520.018.00
520.020.00
520.021.00
520.025.00
520.026.00
520.030.00
520.031.00
520.040.00
520.041.00
520.050.00
520.051.00
520.060.00
520.080.00
520.100.00
520.120.00
520.140.00
520.160.00
520.200.00

1

Solid carbide ball nose mill

u L 0

TYPH HSC

~

Xyz

.3

2 de=adp

Stahl r
steel

@ HPC
¢

> | GG(G)

blue_j

SOV
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 521... VHM - Vollradiusfraser Dynastar ~ [®]3

Solid carbide ball nose mill

"
h .
| ;
E rat 4t
YPH| | Hsc %A
Xyz
@ | w | 22
9 de=ap
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ % T
hé Article-No. < 45-65
3,00 3,00 5 75 2 521.030.00 - | | Stbl
3,00 6,00 5 80 2 521.031.00 Ty | steel
4,00 4,00 8 75 2 521.040.00
4,00 6,00 8 80 2 521.041.00 - GG(6)
5,00 5,00 9 75 2 521.050.00 —
5,00 6,00 9 80 2 521.051.00 %
6,00 6,00 10 100 2 521.060.00 fuom || [ Ai
8,00 8,00 12 100 2 521.080.00 -
10,00 10,00 14 100 2 521.100.00 blue
12,00 12,00 16 100 2 521.120.00
Artikel-Nr. 663... VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mill

TYP H
@,
DT D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No. <
1,00 3,00 1,50 50 ) 663.010.00 66(C)
1,50 3,00 2,50 50 ) 663.015.00 -
2,00 3,00 3,00 50 ) 663.020.00
2,50 3,00 4,00 50 ) 663.025.00 Z,
3,00 3,00 6,00 75 ) 663.030.00 —
4,00 4,00 8,00 75 ) 663.040.00
5,00 5,00 10,00 75 ) 663.050.00 o
6,00 6,00 12,00 100 ) 663.060.00 -
8,00 8,00 14,00 100 2 663.080.00 TIALN
10,00 10,00 18,00 100 ) 663.100.00 —
12,00 12,00 22,00 150 2 663.120.00
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 664...

D2

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00

D2
hé6

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00

L2

10
12
14
18
22
26
30

Artikel-Nr. 665...

L1

50
54
54
54

66
73
75
82

N NN NN NDDNDDNDDN

VHM - Vollradiusfraser

Artikel-Nr./
Article-No.

664.030.00
664.040.00
664.050.00
664.060.00
664.080.00
664.100.00
664.120.00
664.140.00
664.160.00

Solid carbide ball nose mill

Xyz

e |

Stahl
steel

—

n
+0,000
-0,020

TIALN

L

VHM - Vollradiusfraser Prime Line

I
- L2
. : g
D1 D2 L2 L1 R YA Artikel-Nr./
0,000 0,003 .
fo,ms h5 f0’003 Article-No.
1,00 6,00 1,50 50 0,50 2 665.010.00
1,50 6,00 2,50 50 0,75 2 665.015.00
2,00 6,00 3,00 50 1,00 2 665.020.00
2,50 6,00 4,00 50 1,25 2 665.025.00
3,00 6,00 6,00 75 1,50 2 665.030.00
4,00 6,00 8,00 75 2,00 2 665.040.00
5,00 6,00 10,00 75 2,50 2 665.050.00
6,00 6,00 12,00 100 3,00 2 665.060.00
8,00 8,00 14,00 100 4,00 2 665.080.00
10,00 10,00 18,00 100 5,00 2 665.100.00
12,00 12,00 22,00 150 6,00 2 665.120.00
14,00 14,00 26,00 150 7,00 2 665.140.00

Solid carbide ball nose mill

GG(G)

Ino
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 511... VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mill

TYPN HSC %A
Xyz
@ Universal %
) de=ap
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No. <
1,00 6,00 3 50 2 511.010.00
>
2,00 6,00 4 50 2 511.020.00 a0
2,50 6,00 4 50 2 511.025.00
3,00 6,00 5 50 2 511.030.00 »
3,50 6,00 5 50 2 511.035.00 —
4,00 6,00 6 54 2 511.040.00
4,50 6,00 6 54 2 511.045.00 m
5,00 6,00 7 54 2 511.050.00
TIALN
6,00 6,00 9 54 2 511.060.00
8,00 8,00 12 58 2 511.080.00
10,00 10,00 14 66 2 511.100.00
12,00 12,00 14 73 2 511.120.00
14,00 14,00 16 75 2 511.140.00
16,00 16,00 18 82 2 511.160.00
18,00 18,00 20 88 2 511.180.00
20,00 20,00 22 92 2 511.200.00
Artikel-Nr. 671... VHM - Kugelkopffraser
- ide ball nose mill
3
o~ . —
| ———— -
i A - -
| L3 TYPH-N
L L1 - UmschlieBungswinkel 220° :
ball nose 220°
@,
D1 D2 L1 D3 L3 VA Artikel-Nr./ %
h6 Article-No. 3
1,00 6,00 80 0,90 5 2 671.010.00 | | 66(6)
2,00 6,00 80 1,80 10 2 671.020.00 s
3,00 6,00 80 2,80 15 2 671.030.00 i
4,00 6,00 80 3,80 20 2 671.040.00 L Ai
5,00 6,00 90 4,70 25 2 671.050.00 =
6,00 6,00 100 5,70 30 2 671.060.00
6,00 6,00 70 5,70 30 2 671.060.44
8,00 8,00 100 7,50 40 2 671.080.00 I ALTIN
10,00 10,00 120 9,40 50 2 671.100.00 _]
12,00 12,00 120 11,20 50 2 671.120.00
16,00 16,00 150 15,00 60 2 671.160.00
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 672...

VHM - Kugelkopffraser

Solid carbide ball nose mill

5,00
6,00
8,00
10,00
12,00

D2
hé6

6,00
6,00
8,00
10,00
12,00

3,35
3,94
5,39
6,71
8,15

Artikel-Nr. 533...

80
100
100
100
100

4,70
5,70
7,50
9,40
11,20

25
30
40
50
50

(a2
(=]

¢

L

Artikel-Nr./
Article-No.

672.050.00
672.060.00
672.080.00
672.100.00
672.120.00

VHM - Vollradiusfraser ALU

Solid carbide ball nose mill

A

UmschlieBungswinkel 220°

ball nose 220°

Ni—*ﬂi ._E
o a
e it

L2

R

L3
L1

i

1,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L2

o AN

©o

12
16
20
24
30
40

L1

60
60
70
70
70
80
80
90
100
150
150

D3

0,90
1,80
2,80
3,70
4,60
5,50
7,40
9,20
11,00
15,00
19,00

L3

15
20
25
25
25
35
39
45
50
92
92

Z

N NN NDNNNDNNDNDNNDDND

Artikel-Nr./
Article-No.

533.010.07
533.020.07
533.030.07
533.040.07
533.050.07
533.060.07
533.080.07
533.100.07
533.120.07
533.160.07
533.200.07

TYPH-N| | Hsc %‘A
Xyz
[ D | HRC
| 45-65 j@
@ Stahl
2 steel
| | 66(6)

YPW HSC %‘1&
Xyz

@] W
) NE de=adp
@ Kunsistoff

Z plastic

B
e
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 557... VHM - Minikopierfraser NEER
Solid carbide miniature profile mill with corner radius i
[=] ﬁ-»‘
TYPN-W| | HSC %’ﬁ
Xyz

@ ALU

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Artikel-Nr./ blank TIALN C 2 NE ae=ap

hé Article-No. .
Universal
ER

040 300 050 55 038 2 005 557.041.. .09 .55
040 300 050 55 038 4 005 557.042.. .09 .55 Iy
050 300 060 55 048 3 005 557.051.. .09 .55 0008
050 300 060 55 048 5 005 557.052.. .09 .55
060 400 080 55 058 4 006 557.062.. .09 .55 o
060 400 080 55 058 6 006 557.063.. .09 .55 e
080 400 100 55 077 4 008 557.081.. .09 .55
080 400 100 55 077 6 008 557.082.. .09 .55 L
080 400 100 55 077 8 008 557.083.. - .55 —
080 400 100 55 077 10 008 557.084.. .09 .55 ‘
100 400 120 55 095 5 010 557.101.. .09 .55 fiam
100 400 120 55 095 10 010 557.102.. .09 .55
1,00 400 120 55 095 15 0,10 557.103.. .09 .55 TIALCN
100 400 120 55 095 20 010 557.104.. .09 .55
100 400 120 60 095 25 010 557.105.. .09 .55 i
120 400 140 55 115 6 012 557.121.. .09 .55
120 400 140 55 115 12 012 557.122.. - .55
150 400 180 55 144 4 015 557.151.. .09 .55
150 400 180 55 144 8 015 557.152.. .09 .55
150 400 180 55 144 12 015 557.153.. .09 .55
150 400 180 55 144 16 015 557.154.. .09 .55
150 400 180 55 144 20 015 557.155.. .09 .55
150 400 180 60 144 25 015 557.156.. .09 .55
200 400 200 65 192 5 020 557.201.. .09 .55
200 400 200 65 192 10 020 557.202.. .09 .55
200 400 200 65 192 15 020 557.203.. .09 .55
200 400 200 75 192 20 020 557.204.. .09 .55
200 400 200 75 192 25 020 557.205.. .09 .55
200 400 200 75 192 30 020 557.206.. .09 .55
300 400 300 65 290 5 030 557.301.. .09 .55
300 400 300 65 290 10 030 557.302.. .09 .55
300 400 300 65 290 15 030 557.303.. .09 .55
300 400 300 65 290 20 030 557.304.. .09 .55
300 400 300 75 290 25 030 557.305.. .09 .55
300 400 300 75 290 30 030 557.306.. .09 .55
400 600 400 65 390 10 030 557.401.. - .55
400 600 400 65 390 15 030 557.402.. .09 .55
400 600 400 65 390 20 030 557.403.. .09 .55
400 600 400 75 390 25 030 557.404.. - .55
400 600 400 75 390 30 030 557.405.. .09 .55
500 600 500 65 490 10 030 557.501.. - .55
500 600 500 65 490 20 030 557.502.. .09 .55
500 600 500 75 490 30 030 557.503.. .09 .55
500 600 500 90 490 40 030 557.504.. .09 .55
600 600 600 65 590 20 030 557.602.. .09 .55
600 600 600 75 590 30 030 557.603.. .09 .55
600 600 600 90 590 40 030 557.604.. .09 .55
600 600 600 90 590 50 030 557.605.. .09 .55
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INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Minivollradiusfraser NE

Artikel-Nr. 556...

D1

0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

D2
h6

3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

L2

0,50
0,50
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,40
1,40
1,40
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

L1

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
55
55
55
55
55
55
55
55
60
65
65
65
65
75
75
65
65
65
65
75
75
65
65
65
75
75
65
65
75
65
65
75
90
90

L1

D3

0,38
0,38
0,48
0,48
0,58
0,58
0,58
0,77
0,77
0,77
0,77
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
115
1,15
115
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
4,90
4,90
4,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90

L3

oo R~ BBDNOOTWOWBEDN

QB WN =2 WN = WNN = =2 WONNN /= = W NN = = NN = = - = NN = = o
O O OO0 OO0 0O O UIOUTlO O Ulo Ul O U1l O U1lO U1 O U1l OO NP ONO UIO U1 O Ol

R
+0,000
- 0,005

0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,75
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

Artikel-Nr./ blank TIALCN

Article-No.

556.041...
556.042...
556.051...

556.052...

556.061...

556.062...
556.063...
556.081...
556.082...
556.083...
556.084...
556.101...
556.102...
556.103...
556.104...
556.105...
556.121...
556.122...
556.123...
556.151...
556.152...
556.153...
556.154...
556.155...
556.156...
556.201...
556.202...
556.203...
556.204...
556.205...
556.206...
556.301...

556.302...
556.303...
556.304...
556.305...
556.306...
556.401...
556.402...
556.403...
556.404...
556.405...
556.501...
556.502...
556.503...
556.601...
556.602...
556.603...
556.604...
556.605...

.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09

.09
.09
.09
.09
.09
.09

.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09

.09
.09
.09
.09
.09

.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09

Solid carbide miniature profile mill

.95
.95
.95
.55
.55
.55
.95
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.95
.95
.95
.95
.55
.95
.95
.95
.95
.55
.95
.95
.95
.95
.55
.55
.95
.95
.95

TYP N-W| HSC %A
Xyz
D] W
\ NE de=adp
@ Universal

rP
+0,000
-0,005

=] 30°

—— HA
(==

TIALCN

BLANK
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

Seite / Page

Ubersicht, Einsatzempfehlungen / Field of application 110
Technische Informationen / Technical information 112
Universalfraser / Universal mills 114
Schlichtfraser / Finishing mills 115
Kopierfraser / Profile mills 116
Schruppfraser/HPC / Roughing mills 118
Spezialfraser / Special mills 120
Wechselkopfhalter / Replaceable head holder 122
Montageschliissel / Mounting keys 123
Inovalools 109




INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

Universalfraser / Universal mills
Schlichtfraser / Finishing mills
Kopierfraser / Profile mills

Schruppfraser/HPC / Roughing mills

z
= 2 3 4 6-8 4 46 45
= E=cH BN EEECEE BEEE
Technologie UNI UNI UNI HSC HSC HSC HSC HSC HSC HPC HPC MTC MTC
Technology
elle 114 114 115 115 116 116 117 117 118 118 119 119 120
Page
Artl.kel-Nr' 38.102 38.213 38.214 38.208 38.332 38.313 38.520 38.671 38.514 38.244 38.733 38.344 38.347
Article-No.

e o o ° e © © o o o o o

HRC

. O O O o} ®e ¢ ¢ 0 O o}

HRC

e e o o o

HRC

i O O e e

66(6) e o o ° e © o 0 o ® O O

i O O O o °

Kunststoff

plastic o O O O

GFK/CFK

Graphit

L O O O o) o) O e @

INCONEL

TITAN o o

1K

P N N N N HN H H HN N W N-H NW NW
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

Z
Teeth

Beschichtung
Coating
Technologie
Technology
Seite

Page
Artikel-Nr.
Article-No.

HRC
45-55

HRC
55-60

HRC
60-65

GG(G)

ALU
NE

Kunsistoff
plastic

GFK/CFK
Graphit

INOX
VA

NCONEL
TITAN

Spezialfraser / Special mills

Montageschliissel / Mounting keys

Wechselkopfhalter / Replaceable head holder

2 56 4
@@ TIALN

UNI UNI UNI

120 121 121 122 123 122 123 123
38.690 38.790 38.780 60 61 62 63 64
e o o

O O O

e o o

e o o

O O O

N N N
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

VHM-Fraskopf und zylindrischer Wechselkopfhalter kurz/lang/extra lang
Solid carbide milling head and cylindrical replaceable head holder short/long/extra long

B -
%

\%
|-t L1 L
. Schaft
Size D1 D2 L2 L1 D3 L3 Info Shank
20 10,00 10,00 7 79 9,6 19 kurz / stabil Stahl / steel HA
20 1000 1000 7 89 96 32 lang Stahl / steel HA
20 10,00 10,00 7 125 9,6 70 extra lang VHM HA
30 12,00 12,00 9 92 11,6 22 kurz / stabil Stahl / steel HA
30 12,00 12,00 9 102 11,6 38 lang Stahl / steel HA
30 12,00 12,00 9 145 11,6 80 extra lang VHM HA
40 16,00 16,00 12 101 154 27 kurz / stabil Stahl / steel HA
40 16,00 16,00 12 116 15,4 44 lang Stahl / steel HA
40 16,00 16,00 12 170 15,4 100 extra lang VHM HA
50 20,00 20,00 15 116 19,2 32 kurz / stabil Stahl / steel HA
50 20,00 20,00 15 136 19,2 54 lang Stahl / steel HA
50 20,00 20,00 15 200 19,2 120 extra lang VHM HA
VHM-Fraskopf und konischer Wechselkopfhalter kurz/lang
Solid carbide milling head and conical replaceable head holder short/long
Size DI D2 L2 L D3 L3 L3K a Schaft
Shank
20 10,00 16,00 7 119 9,6 14 50 5° Stahl / steel HA
20 10,00 16,00 7 124 9,6 14 50 1° Stahl / steel HA
30 12,00 20,00 9 137 11,6 17 65 5° Stahl / steel HA
30 12,00 20,00 9 147 11,6 17 70 1° Stahl / steel HA
40 16,00 20,00 12 156 154 21 47 5° Stahl / steel HA
40 1600 2000 12 166 154 21 80 1 Stahl / steel HA
50 2000 2500 15 176 192 26 59 5° Stahl / steel HA
50 20,00 25,00 15 206 19,2 26 100 1° Stahl / steel HA

112 Inovalools
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

Spezielles Trapezgewinde geschliffener Kegel
Special trapezoidal thread Ground conus

4

Wechselkopfhalter poaf
Replaceable head holder e 11111

Fiihrungszapfen Plananlage Schliisselflache
Guide pivot Contact face Spanner flat

Eigenschaften: Vorteile:

. niedrige Riistzeiten . Hohe Rundlaufgenauigkeit < 20pum

. verschiedenste Geometrien . Hohe Stabilitat und Steifigkeit durch den Fiihrungszapfen
| verschiedene Schaftformen | Vibrationsarm

. Durchmesser von 8 bis 20 mm . Garantierte Wiederholgenauigkeit

Characteristics: Advantages:
" Low set-up times " High true running accuracy < 20ym S
. Different geometries . High stability and stiffness by the guide pivot
. Diverse shank designs . Low vibration

. Diameter from 8 up to 20mm . Guaranteed repeatability

Montageanleitung / Assembly instruction

1. Reinigen der Schnittstelle am Fraskopf und Werkzeughalter.

2. Schrauben Sie den Fraskopf im Uhrzeigersinn handfest in den Wechselkopfhalter
(Hinweis: ACHTUNG Verletzungsgefahr! - Bei der Montage Handschuhe verwenden).

3. Ziehen Sie den Fraskopf mit dem Drehmomentschliissel und den vorgegebenen Drehmomenten (siehe Tabelle)
formschliissig an.

-~

Cleaning of the cutting point on the milling head and the tool holder.

2. Tighten the milling head in clockwise direction hand-tight into the tool holder.(Indication: ATTENTION - Risk of
injury! - Use gloves during assembly).

3. Tighten the milling head form-fit with the torque key and the specified turning moments (see table).

Drehmomente fiir die Montage
Turning moments for assembly

) Anzugsmoment (Nm)
Size Bolting torque (Nm) ca. 04 mm 0,0 mm

@)
20 12 e
30 15 S—
40 30
50 45

Inova/ools 113 %@
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Artikel-Nr. 38.102...

Size

20
30
40
50

D1

10
12
16
20

L2

12
15

__Size

L1

14
17
21
26

Artikel-Nr. 38.213...

Size

20
30
40
50

D1

10
12
16
20

L2

12
15

_Size

L1

14
17
21
26

9,6
11,6
15,4
19,2

9,6
11,6
15,4
19,2

L
INO \Universalfraser / Universal mills

VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Typ N

8x3
10x4
13x4
16x5

VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Typ N

Artikel-Nr./
Article-No.

38.102.100
38.102.120
38.102.160
38.102.200

8x3
10x4
13x4
16 x5

Artikel-Nr./
Article-No.

38.213.100
38.213.120
38.213.160
38.213.200

Solid carbide milling head

PN | Universa %yz
iy
i
3/

-

Solid carbide milling head

PN | Universal %A

-

2] H
1

INOscrew
—

TIALN

L —
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INO \Universalfraser / Universal mills
L

Artikel-Nr. 38.214... VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Typ N
Solid carbide milling head

PN 'Universul %A
o Xyz

__Size

=

i
v 4
Size DI 12 L1 D3  SWxH Artikel-Nr./ %
Article-No.
20 0 7 14 96  8x3 38.214.100 % i@
30 129 17 116 10x4 38.214.120 i
40 6 12 21 154  13x4 38.214.160
50 20 15 2 192 16x5 38.214.200

=
=
]
=
=

|

=
LE
f=
=

INO Schlichtfraser / Finishing mills

Artikel-Nr. 38.208... VHM - Schlichtfraser-Wechselkopf Multicut Typ N
Solid carbide finishing milling head

TP N | Universal ok
-J xy

_Size

e
=

Size DI 12 LI D3 SWxH Z Artikel-Nr./ %
Article-No.
20 10 7 14 96 8x3 6 38.208.100 %?
30 12 9 17 116 10x4 6 38.208.120 o
40 16 12 21 154 13x4 6 38.208.160
50 20 15 26 192 16x5 8 38.208.200

=
=
]
<
=

|

=
LE
f=
=
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INO Kopierfraser / Profile mills

Artikel-Nr. 38.332... VHM - Kopierfraser-Wechselkopf Stirntorus Typ H-N

Solid carbide profile milling head with face radius

[}

o <R
= o
. Y TYP H-N HSC #
- Xyz
<2 Mg :
- @ HRC
) 45-65  F.=a
Size D1 L2 L1 D3 ER R ERth SWxH Artikel-Nr./ M Ftuhl
Article-No. — steel
20 10 4 14 96 080 15 100 8x3  38.332.100 %? 65(0)
30 12 5 17 11,6 100 18 120 10x4 38.332.120 159
40 16 6 21 154 1,30 24 1,60 13x4 38.332.160
50 20 8 26 192 165 30 200 16x5 38.332.200
INOscrew
@1\\‘ ALTIN
/ Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung
der Programmierung fiir das Kopierfrasen angenommen.
a =R
The theoretic corner radius is taken to ease
&5}) the programming of profile milling.
Artikel-Nr. 38.313... VHM - Kopierfraser-Wechselkopft® Typ H

Solid carbide profile milling headwith corner radius

, i
g =
7z e
. v TYPH HPC
- Xyz
Y
& (| 22
L4 de=ap

Size D1 L2 L1 D3 R SWxH Artikel-Nr./ % HRC
Article-No. = 45-65

20 0 7 14 96 05  8x3 38.313.100 % (" Stahl
20 0 7 14 96 10  8x3 38.313.101 4] | steel
20 10 7 4 96 15  8x3 38.313.102

20 0 7 14 96 20  8x3 38.313.103 e ﬁ
30 12 9 17 116 05 10x4 38.313.120 —

30 12 9 17 116 10  10x4 38.313.121 mo

30 12 9 17 116 15  10x4 38.313.122 blue

30 12 9 17 116 20  10x4 38.313.123

40 16 12 21 154 10  13x4 38.313.160

40 16 12 21 154 15  13x4 38.313.161

40 16 12 21 154 20  13x4 38.313.162

40 1% 12 21 154 30 13x4 38.313.163

50 20 15 2% 192 10  16x5 38.313.200
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 38.520... VHM - Vollradiusfraser-Wechselkopf Typ H

Solid carbide ball nose milling head

_Size

TWPH| | HsC %A
xyz
@ HPC %

] de=ap
Size D1 L2 L1 D3 SWxH Artikel-Nr./ % HRC
Article-No. - 45-65
20 10 7 14 9,6 8x3 38.520.100 S (" Stahl
30 12 9 17 116  10x4 38.520.120 w0 | steel
40 16 12 21 154  13x4 38.520.160
50 20 15 26 192  16x5 38.520.200 G6(6)

INOscrew

Hin

Artikel-Nr. 38.671... VHM - Kugelkopffraser-Wechselkopf Typ H
_ i
g‘)lk _
5] i 1 [an]
Py _/ ' TYP H-N
. H 1 UmschlieBungswinkel 220° -
1 ball nose 220° @
)
Size D1 L2 LI D3 SWxH Artikel-Nr./ %
Article-No. <
20 0 7 14 96  8x3 38.671.100 %9 65(0)
30 12 9 17 116 10x4 38.671.120 15°
40 16 12 21 154  13x4 38.671.160
50 20 15 26 192  16x5 38.671.200 %A
INOscrew Ir
ALTIN
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Size

20
30
40
50

Size

20
30
40
50

D1

10
12
16
20

D1

10
12
16
20

L2

12
15

L2

12
15

Artikel-Nr. 38.514...

Artikel-Nr. 38.244...

_Size

_Size

L1

14
17
21
26

L1

14
17
21
26

9,6
11,6
15,4
19,2

9,6
11,6
15,4
19,2

SWxH Artikel-Nr./
Article-No.
8x3 38.514.100
10x4 38.514.120
13x4 38.514.160
16x5 38.514.200

0,20
0,20
0,20
0,20

8x3
10x4
13x4
16x5

Artikel-Nr./
Article-No.

38.244.100
38.244.120
38.244.160
38.244.200

e
INO Kopierfraser / Profile mills

VHM - Vollradiusfraser-Wechselkopf Typ N
Solid carbide ball nose milling head

Xyz

S| 2

N

|

=
=

ISCrew

TIALN

|Universul %

> de=adp

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

VHM - Schaftfr'eiser-WgchseIkopf_Typ w =]

Xyz

ALU g Z FZ
NE

Kunststoff

plastic
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Size

20
30
40
50

Artikel-Nr. 38.344... VHM-Schruppfraser-Wechselkopf Quickmax Typ NRf
Solid carbide roughing milling head

D1

10
12
16
20

Artikel-Nr. 38.733...

L2

12
15

_Size

L1

14
17
21
26

D3

9,6
11,6
15,4
19,2

INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills

8x3
10x4
13x4
16x5

Artikel-Nr./
Article-No.

38.733.100
38.733.120
38.733.160
38.733.200

-
VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Starmax Typ N-H -
Solid carbide milling head

@F@ WRIE

=
=
by
=
-]
=

|

TIAﬂJ

GERMAN TOOLS GROUP

of | _
.(/_) [an]
1 v TYPN-W[ | MTC
™ EFxds® .
% INOX
46 VA
Size D1 L2 SWxH Artikel-Nr./ % Stahl
Article-No. steel
20 0 7 9,6 8x3 4 38.344.100 %9
30 12 9 11,6 10x4 4 38.344.120 45
40 16 12 15,4 13x4 5 38.344.160 j—
50 20 15 19,2 16x5 6  38.344.200 m
Screw
ALTIN
®
Inovalools
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills
Artikel-Nr. 38.347... VHM - Schruppfraser-Wechselkopf Typ NR AT
Solid carbide roughing milling head - ER .
] I
,‘3‘
S
! , TP N-W[ | mTC Aed
] "
- . % INOX %Q
S
Sizee DI L2 L1 D3 ER  SWxH Z  ArtikelNr/ % stahl
Article-No. steel
20 0 7 14 96 050 8x3 4  38.347.100 %
30 12 9 17 16 050 10x4 4  38347.120 15
40 16 12 21 154 100 13x4 5  38.347.160
50 20 15 26 192 100 16x5 5  38.347.200
INOscrew
42
ALTIN

Artikel-Nr. 38.690... VHM - Multimill - Wechselkopf Typ N
Solid carbide multimilling head

Iu-

iiw py
TYPN |Universul %A
X

L2 - &

_Size_

[

©
i

o
=3 "
o .

Size D1 L2 L1 D3 SWxH Artikel-Nr./
Article-No.
20 10 7 14 9,6 8x3 38.690.100 %?
30 12 9 17 11,6 10x4 38.690.120 30°
40 16 12 21 15,4 13x4 38.690.160
50 20 15 26 19,2 16 x5 38.690.200

=
| =
=
=

|
S

120 Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP




- |
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1

Artikel-Nr. 38.790... VHM - Entgrater - Wechselkopf Typ N

Solid carbide deburring tool
E@
v
H

Ll

A
90°

D1

_Size

PN

=
=

- L
xy

Universal
—J

E

1 56 %
Size D1 L2 L1 SWxH Z Artikel-Nr./
Article-No. 0°

.

20 10 7 14 8x3 6 38.790.100 @
30 12 9 17 10x4 6 38.790.120 90°
40 16 12 21 13x4 6 38.790.160 %
50 20 15 26 16 x5 6 38.790.200
INOscrew
TIALN |
Artikel-Nr. 38.780... VHM - Viertelkreisfraser-Wechselkopf Typ N fg

Solid carbide quadrant milling head

. 1
. g -
Vo e -
L [V TYP N 'Universul ‘m
- 84
AT
v 4
Size R DI D2 L2 Li SWxH Artikel-Nr./
Article-No. 0
20 15 10 7 7 14 8x3 38.780.100
20 20 10 6 7 14 8x3 38.780.1071 N
30 25 12 7 9 17 10x4 38.780.120
30 30 12 6 9 17 10x4 38.780.121 mew
40 35 16 9 12 21 13x4 38.780.160 —
40 40 16 8 12 21 13x4 38.780.161 TIALN R
40 45 16 7 12 21 13x4 38.780.162 —1
50 50 20 10 15 26 16x5 38.780.200 O
50 60 20 8 15 26  16x5 38.780.207
Nanees
R
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Artikel-Nr. 60...

Zylindrischer Wechselkopfhalter incl. Artikel 62...

=

INO Wechselkopfhalter / Montageschliissel / Replaceable head holder / Mounting keys

Cylindrical replaceable head holder

f Efuhl
steel INOscrew

< LTH -
hé
Size D2 LTH D3 L3H Artikel-Nr./ U
Article-No. HA
Wechselkopfhalter - kurz HPC
replaceable head holder - short
20 10 65 9,6 5 60.100.001
30 12 75 11,6 5 60.120.001
40 16 80 15,4 6 60.160.001
50 20 90 19,2 6 60.200.001
Wechselkopfhalter - lang
replaceable head holder - long
20 10 75 9,6 18 60.100.002
30 12 85 11,6 21 60.120.002
40 16 95 154 23 60.160.002
50 20 110 19,2 28 60.200.002
Wechselkopfhalter - extra lang
replaceable head holder - extra long
20 10 111 9,6 56 60.100.101
30 12 128 11,6 63 60.120.101
40 16 149 15,4 79 60.160.101
50 20 174 19,2 94 60.200.101
Artikel-Nr. 62... Montageschlissel
Mounting key
1‘%
[ L1 »|
Size SW L1 h Artikel-Nr./
Article-No.
20 8 92 2,8 62.100
30 10 100 38 62.120
40 13 135 38 62.160
50 16 145 4.8 62.200
122  Inovalools
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INO Wechselkopfhalter / Montageschliissel / Replaceable head holder / Mounting keys

Artikel-Nr. 67... Konischer Wechselkopfhalter incl. Artikel 62...
Conical replaceable head holder

7 — . A ]
' - L3H [ =
| LTH

Stahl
steel INOeerew

|- L

hé
Size D2 L1H D3 L3H Artikel-Nr./ U
Article-No. HA
Wechselkopfhalter a =5°
replaceable head holder a =5°
20 16 105 9,6 36 61.100.005
30 20 120 11,6 48 61.120.005
40 20 135 15,4 26 61.160.005
50 25 150 19,2 33 61.200.005
Wechselkopfhalter a =1°
replaceable head holder a =1°
20 16 110 9,6 36 61.100.001
30 20 130 11,6 53 61.120.001
40 20 145 15,4 59 61.160.001
50 25 180 19,2 74 61.200.001
Artikel-Nr. 63... Mauleinsteckschliissel
Socket key
’ i }
w
Li[ ,
Size SW h  Einsteckschaft/ Artikel-Nr./
Insert shank  Article-No.
20 8 2,8 9x12 63.100
30 10 38 9x12 63.120
40 13 38 9x12 63.160
50 16 4.8 9x12 63.200
Artikel-Nr. 64... Drehmomentschliissel fiir Mauleinsteckschliissel

Torque key for socket key

Einsteckschaft/  Anzugswert/ Gesamtldnge/  Artikel-Nr./

Insert shank  Tightening torque overall length ~ Article-No.

9x12 2-15 274 64.090
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INO Diamant-Beschichtet / Diamond coated
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

)
.

Diamant-Beschichtet / Diamond coated

z
Ca szl aflalzl]e
N G o o o
Technologie HSC HSC HSC HSC HSC HSC
Technology
sl 128 128 132 132 133 134
Page
Artikel-Nr.
il 565 560 563 564 566 561

HRC

45-55

HRC

55-60

HRC

60-65

Iss(s) O O O O O O

i O O O O O O

Kunststoff

plastic

GFK/CFK

Graphit e o o o o o

INOX

VA

ICONEL

TITAN

1K

P N N N N N N
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No Diamant-Beschichtet / Diamond coated

|i

Die speziell fiir unser Diamantprogramm entwickelte kristalline Diamantschicht ist fiir die Bearbeitung von Graphit,
GFK-Werkstoffen und Kupfer bestens geeignet. Durch die hervorragende Schichthaftung auf dem speziell dafiir
ausgewdhlten Hartmetall erzielen Sie mit unserem Diamantprogramm hochste Standzeiten. AuBerdem ist diese Schicht
extrem abrasionsbestandig, und es entstehen keine typischen CVD Nasen auf den scharfen Schneiden. Das alles heilt
fiir Sie, eine Erhohung der Wirtschaftlichkeit und dadurch Kostensenkung und hoherer Ertrag. Vorteile an denen Sie nicht
vorbei kommen.

The crystalline diamond coating, which was especially developed for our diamond program, is optimally suited for the
treatment of graphite, glass-reinforced plastic and copper. Due to the excellent coat adhesion on hard metal that has been
especially selected for this purpose, our diamond program achieves highest tool lifes. Additionally, this coat is extremely
abrasion-proof and there are no typical CVD lugs on the sharp cutting edges. To you, all of this means an increase of the
profitability and due to this, a cost reduction and higher earnings. Advantages which you are unable to avoid.

Standzeit um Faktor 19 erhoht beim Frasen von Graphit

Ausgangslage

Werkzeugstandzeit / Tool life (m) Hartmetall: EMT 100
200 Werkzeug: Fraser, @ 12 mm
Material: Graphit EK85
175 —
Bearbeitung: Frasen
150 Kiihlung: trocken/Luft
125 Standzeitkriterium: werkzeugverschleil
100 — —
- Extended tool life by factor 19 when milling graphite
Application
50 carbide: EMT 100
25 tool: mill, @ 12 mm
0 — material: Graphite EK85
Unbeschichtet ~ Wetthewerb treatment: milling

uncoated i ' '
competitor cooling: dry/air

tool life criteria: tool wear

Verschlei nach Bearbeitung von Graphit EK85 Wettbewerb
Abrasion after treatment of graphite EK 85 competitor

®
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Artikel-Nr.

li

Diamant-Beschichtet / Diamond coated

VHM - Kopierfraser® SQ-Line
Solid carbide profile mill

’LPz PN | | HsC
13 |
L1 .- L AD) | GRK/CRK
@2 Graphit
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  ArtikelNr/ % o
h6 Article-No. = NE
080 300 100 55 075 4 008 2  565080.75 »
1,00 300 100 55 09 5 010 2 565.100.75 ="
1,00 300 1,00 55 090 10 010 2  565.101.75
1,00 300 1,00 55 090 15 010 2 565.102.75 _e
1,50 300 200 55 140 10 015 2  565.152.75 —
1,50 300 200 55 140 15 015 2  565.153.75
200 300 200 65 1,90 10 020 2  565.200.75 (o
200 300 200 65 1,90 15 020 2  565.201.75
200 300 200 65 190 25 020 2  565.203.75 D'AM%
200 300 200 65 190 15 050 2  565.205.75
300 400 300 75 200 25 030 2  565.301.75
300 400 300 75 200 30 050 2  565.306.75
6,00 600 600 90 590 40 050 2  565.601.75
Artikel-Nr. VHM - Kopierfrasert® HQ-Line
Solid carbide profile mill with corner radius f
| ER
L2
1 PN | | Hsc
13, ‘
< L1 - | | GFK/CFK
@2 Graphit
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  ArtikelNr/ % U
hS fgggg Article-No. = NE
020 400 020 55 018 06 002 2  560.016.75 >
020 400 020 55 018 15 002 2  560.017.75 ="
020 300 020 55 020 10 002 2  560.018.75
020 400 020 55 020 10 002 2  560.019.75 L
020 300 020 55 020 10 005 2  560.020.75 —
030 300 030 55 027 10 002 2  560.023.75 “
030 400 030 55 027 10 002 2  560.024.75 o
030 400 030 55 027 15 002 2  560.025.75
030 300 030 55 027 30 002 2  560.026.75 | loos
030 400 030 55 027 30 002 2  560.027.75
030 400 030 55 027 45 002 2  560.028.75 s
0,30 4,00 0,30 55 027 60 002 2 560.029.75 0,003
030 300 030 55 027 30 005 2  560.031.75 e
030 400 030 55 027 30 005 2  560.032.75 104+2um

with corner radius

de=adp
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr. VHM - Kopierfrasert® HQ-Line
Solid carbide profile mill with corner radius

DI D2 L2 L D3 13 ER  Z  ArtikelNr/ wen | Phsc %A
h5 fgggg Article-No. i

040 300 040 55 035 20 005 2  560.040.75 @2 i 5%

040 300 040 55 035 40 005 2  560.041.75

040 400 040 55 035 40 005 2  560.441.75 % ALU %

040 400 040 55 035 60 005 2  560.442.75 . NE

040 300 040 55 035 80 005 2  560.042.75

040 400 040 55 035 80 005 2  560.043.75 % %

050 300 050 55 045 20 005 2  560.050.75 -

050 400 050 55 045 20 005 2  560.550.75

050 400 050 55 045 25 005 2  560.553.75 n

050 400 050 55 045 35 005 2  560.554.75 =

050 300 050 55 045 50 005 2  560.051.75

050 400 050 55 045 50 005 2  560.551.75

050 400 050 55 045 70 005 2  560.555.75 7o

050 300 050 55 045 100 005 2  560.052.75

050 400 050 55 045 100 005 2  560.053.75 N

060 300 08 55 05 30 006 2  560.060.75 i

060 400 08 55 056 30 006 2  560.660.75 :

060 300 0,80 55 056 6,0 006 2 560.061.75 fg’j‘;;i

060 400 08 55 056 60 006 2  560.661.75

060 300 08 55 056 90 006 2  560.062.75

060 400 08 55 056 90 006 2  560.662.75

060 400 08 55 056 110 006 2  560.664.75

060 400 08 55 056 120 006 2  560.663.75

080 300 100 55 075 40 008 2  560.080.75

080 400 100 55 075 40 008 2  560.880.75

080 400 100 55 075 40 008 2  560.884.75

080 300 100 55 075 80 008 2  560.081.75

080 400 100 55 075 80 008 2  560.881.75

080 300 100 55 075 120 008 2  560.082.75

080 400 100 55 075 120 008 2  560.882.75

080 300 100 55 075 160 008 2  560.083.75

080 400 100 55 075 160 008 2  560.883.75

100 300 100 55 090 50 010 2  560.100.75

100 400 100 55 090 50 010 2  560.110.75

100 300 100 55 090 100 010 2  560.101.75

100 400 100 55 090 100 010 2  560.111.75

100 300 100 55 090 150 010 2  560.102.75

100 400 100 55 090 150 010 2  560.112.75

100 300 100 55 090 200 010 2  560.103.75

100 400 100 55 090 200 010 2  560.113.75

100 300 100 55 090 250 010 2  560.104.75

100 400 100 55 090 250 010 2  560.114.75

120 400 150 55 110 50 012 2  560.125.75

120 300 150 55 110 100 012 2  560.121.75

120 400 150 55 110 100 012 2  560.12475

120 400 150 55 110 150 012 2  560.123.75

Fortsetzung néchste Seite / to be continued

— =
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Solid carbide profile mill with corner radius
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ PN HSC %ﬁ
Xyz

+0,003
hS -0,003

Article-No.

GFK/CFK

Diamant-Beschichtet / Diamond coated
Artikel-Nr. VHM - Kopierfrasert® HQ-Line

150 300 200 55 140 50 015 2  560.150.75 @ Graphit <2
150 300 200 55 140 80 015 2  560.151.75 - —
150 300 200 55 140 100 015 2  560.152.75 % ALU ;%%
150 400 200 55 140 100 015 2  560.159.75 Z NE

150 300 200 55 140 150 015 2  560.153.75

150 400 200 55 140 150 015 2  560.158.75 % %
150 300 200 55 140 200 015 2  560.154.75 i

150 400 200 55 140 200 015 2  560.157.75

150 300 200 55 140 250 015 2  560.155.75 A

150 400 200 55 140 250 015 2  560.156.75 =

180 300 200 55 170 200 018 2  560.181.75

200 400 200 55 190 60 020 2  560.184.75

200 300 200 65 190 100 020 2  560.200.75 7

200 400 200 65 190 100 020 2  560.210.75

200 400 200 55 190 120 020 2  560.211.75 p

200 300 200 65 190 150 020 2  560.201.75 008

200 400 200 65 190 150 020 2  560.221.75

200 400 200 65 190 180 020 2  560.234.75 Diamond

200 300 200 65 190 200 020 2  560.202.75 10+2ym

200 400 200 65 190 200 020 2  560.222.75

200 400 200 65 190 240 020 2  560.218.75

200 300 200 65 190 250 020 2  560.203.75

200 400 200 65 190 250 020 2  560.231.75

200 400 200 65 190 300 020 2  560.232.75

200 400 200 55 190 60 050 2  560.233.75

200 300 200 65 190 100 050 2  560.204.75

200 400 200 65 190 100 050 2  560.241.75

200 400 200 55 190 120 050 2  560.242.75

200 300 200 65 190 150 050 2  560.205.75

200 400 200 65 190 150 050 2  560.251.75

200 400 200 65 190 180 050 2  560.252.75

200 300 200 65 190 200 050 2  560.206.75

200 400 200 65 190 200 050 2  560.261.75

200 400 200 65 190 240 050 2  560.262.75

200 300 200 65 190 250 050 2  560.207.75

200 400 200 65 190 250 050 2  560.208.75

200 400 200 65 190 300 050 2  560.281.75
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr.

D1 D2

h5
300 6,00
300 6,00
300 4,00
300 6,00
300 4,00
300 6,00
300 6,00
300 6,00
300 4,00
300 6,00
3,00 4,00
300 6,00
300 4,00
300 6,00
300 4,00
300 4,00
300 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
500 6,00
500 6,00
500 6,00
500 6,00
500 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
8,00 8,00
8,00 8,00
8,00 8,00
8,00 8,00
10,00 10,00
10,00 10,00
10,00 10,00
10,00 10,00
12,00 12,00

L2

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00

L1

65
65
65
65
75
75
90
65
65
65
65
65
65
65
75
75
90
65
65
75
65
65
65
75
75
90
65
75
75
90
90
75
75
75
90
90
100
75
90
80
100
80
100
80
100
80
100
100

D3

2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
4,90
4,90
4,90
4,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
7,80
7,80
7,80
7,80
9,80
9,80
9,80
9,80
11,80

L3

9,0
12,0
15,0
18,0
25,0
30,0
45,0

8,0
10,0
12,0
15,0
18,0
20,0
20,0
25,0
30,0
45,0
15,0
15,0
25,0
10,0
12,0
20,0
24,0
30,0
40,0
15,0
20,0
30,0
40,0
50,0
30,0
20,0
30,0
40,0
50,0
60,0
30,0
40,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0
60,0

ER
+0,003
-0,003

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
1,00
1,00
0,50
0,50
1,00
1,00
0,50
0,50
1,00
1,00
1,00

N RN NN NN NDNDNDNDRNODNNDNDNDRNODNNDDNDNDRNODDNNDNDNNDPNEDDNNDNDNRNNDNNDNDNDNDNNDNDNDNDNDNDNDNNDNDNDNDNNDNRNNDNNNDNDNDNDNDNRNNDNNDNDNDNDNNDDNDDNDDND

VHM - Kopierfrasert® HQ-Line

Solid carbide profile mill with corner radius

Artikel-Nr./
Article-No.

560.311.75
560.312.75
560.300.75
560.313.75
560.301.75
560.314.75
560.315.75
560.316.75
560.302.75
560.317.75
560.303.75
560.318.75
560.304.75
560.308.75
560.305.75
560.306.75
560.307.75
560.411.75
560.400.75
560.401.75
560.412.75
560.413.75
560.402.75
560.414.75
560.403.75
560.404.75
560.405.75
560.500.75
560.501.75
560.502.75
560.503.75
560.504.75
560.505.75
560.600.75
560.601.75
560.602.75
560.603.75
560.604.75
560.605.75
560.800.75
560.801.75
560.802.75
560.803.75
560.900.75
560.901.75
560.902.75
560.903.75
560.907.75

TYPN HSC %‘A
Xyz

| GRK/CRK
o| Graphit FZ3,

@
Y| | e
=
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

E'R/

Artikel-Nr.
8,
i_
A
L3
L1 .
D1 D2 L2 L1 D3 L3
h5 !
3,00 3,00 6 50 2,70 14
3,00 3,00 6 50 2,70 14
4,00 4,00 8 50 3,70 16
4,00 4,00 8 50 3,70 16
4,00 4,00 8 50 3,70 16
500 5,00 10 54 4,60 18
6,00 6,00 13 57 5,50 21
8,00 8,00 15 63 7,40 27
8,00 8,00 15 63 7,40 27
10,00 10,00 18 72 9,20 32
10,00 10,00 18 72 9,20 32
12,00 12,00 26 83 11,00 38
Artikel-Nr.

-0

ER

0,003
0,003

0,30
0,50
0,40
0,50
1,00
0,50
0,50
0,50
1,00
0,50
1,00
0,50

L A TG T T N ~ N R N

VHM - Kopierfrasert®

Artikel-Nr./
Article-No.

563.030.75
563.031.75
563.040.75
563.041.75
563.042.75
563.050.75
563.060.75
563.080.75
563.081.75
563.100.75
563.101.75
563.120.75

Solid carbide profile mill
with corner radius

VHM - Kopierfrasert®

Solid carbide profile mill

TYP N HSC
AN | GFK/CRK
Graphit
ALU
NE

de=adp

8¢ E’R/* with corner radius @
e ——
A A %A
Lo wen| | Hsc
| xyz
. A | GRK/CRK %Z
=~ . = Graphit 50257
DI D2 L2 U D3 L3 ER Z  AtikelNr/ ALU %
h5 Article-No. iR NE
300 300 6 8 270 32 030 4  564.030.75 R %
300 300 6 8 270 32 050 4  564.031.75 =
400 400 8 80 370 36 050 4 56404175
600 600 13 90 550 44 050 4  564.060.75 L
600 600 13 90 550 44 100 4  564.061.75 —
800 800 15 100 740 54 050 4  564.080.75
1000 1000 18 100 920 60 050 4 56410075 i
1000 1000 18 100 920 60 100 4 56410175
1000 1000 18 100 920 60 150 4 56410275 D'AM%
1000 1000 18 100 920 60 200 4 56410375
1200 1200 26 120 1100 75 050 4  564.120.75
1200 1200 26 120 1100 75 100 4  564.121.75
1200 1200 26 120 1100 75 150 4 56412275
1200 1200 2 120 1100 75 200 4 56412375
1600 1600 32 120 1500 85 050 4 56416075
1600 1600 32 120 1500 85 100 4 56416175
1600 1600 32 120 1500 85 150 4  564.162.75
1600 1600 32 120 1500 85 200 4 56416375
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr. VHM - Vollradiusfraser SQ-Line
Solid carbide ball nose mill

™ R
S ——
L2,

Rt
13 .

TYPN HSC %A
Xyz

B L1 - @ GFK/CFK
&\ Graphit 52257
D1 D2 L2 L1 D3 L3 R VA Artikel-Nr./ @ ALU
hé Article-No. 0% NE
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4 0,20 2 566.040.75 @
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5 0,25 2 566.050.75 R
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10 0,25 2 566.051.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6 0,30 2 566.060.75 L%O
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8 0,40 2 566.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12 0,40 2 566.081.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5 0,50 2 566.100.75 ) HA
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10 0,50 2 566.101.75 A
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15 0,50 2 566.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20 0,50 2 566.103.75
150 300 200 55 140 10 075 2  566.151.75 MOND
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15 0,75 2 566.152.75 _J
1,50 3,00 2,00 55 1,40 25 0,75 2 566.154.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 10 1,00 2 566.200.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 15 1,00 2 566.201.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 20 1,00 2 566.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25 1,00 2 566.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 30 1,00 2 566.204.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 1,50 2 566.301.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 1,50 2 566.304.75
4,00 5,00 4,00 75 3,90 30 2,00 2 566.401.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 3,00 2 566.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 3,00 2 566.602.75

= | 2D
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated
Artikel-Nr.

VHM - Vollradiusfraser HQ-Line

Solid carbide ball nose mill

TYP N HSC
@ GFK/CFK
£, Graphit

@ ALU

oog| | NE

de=adp

a
L2
> |-

l< L1 -
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER VA Artikel-Nr./

fgggg h5 fgggg Article-No.
0,20 4,00 0,20 55 0,18 0,6 0,10 2 561.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,5 0,10 2 561.019.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,0 0,10 2 561.020.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,0 0,10 2 561.550.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,0 0,15 2 561.030.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,0 0,15 2 561.551.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,5 0,15 2 561.299.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,0 0,15 2 561.031.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,0 0,15 2 561.552.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,5 0,15 2 561.310.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 50 0,15 2 561.032.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 50 0,15 2 561.553.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,0 0,15 2 561.320.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 8,0 0,15 2 561.554.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,0 0,20 2 561.330.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,0 0,20 2 561.040.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,0 0,20 2 561.555.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 6,0 0,20 2 561.041.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,0 0,20 2 561.556.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,0 0,20 2 561.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,0 0,20 2 561.557.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,5 0,25 2 561.420.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 3,5 0,25 2 561.421.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 50 0,25 2 561.050.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 50 0,25 2 561.558.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7,5 0,25 2 561.499.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,0 0,25 2 561.051.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,0 0,25 2 561.559.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,0 0,30 2 561.065.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,0 0,30 2 561.060.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,0 0,30 2 561.560.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,0 0,30 2 561.061.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,0 0,30 2 561.561.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,0 0,30 2 561.599.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,0 0,30 2 561.062.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 12,0 0,30 2 561.562.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 7,0 0,35 2 561.070.75
0,70 4,00 0,90 55 0,65 7,0 0,35 2 561.563.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 14,0 0,35 2 561.071.75
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr. VHM - Vollradiusfraser HQ-Line  [®]zks =]

Solid carbide ball nose mill

Ofvir o
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr/ wen || s %A
* gggg h5 * gggg Article-No. ‘ L
080 400 100 55 075 40 040 2  561.079.75 @2 i 5%
080 300 100 55 075 80 040 2  561.080.75
080 400 100 55 075 80 040 2  561.565.75 2| aw
080 300 100 55 075 120 040 2  561.081.75 “0015 NE
080 400 100 55 075 120 040 2  561.566.75
080 300 100 55 075 160 040 2  561.082.75 @
080 400 100 55 075 160 040 2  561.567.75 -
080 400 100 75 075 450 040 2  561.083.75 (i
1,00 300 100 55 090 50 050 2  561.100.75 -0,003
100 400 100 55 090 50 050 2  561.568.75
100 300 100 55 090 100 050 2  561.101.75 %;
1,00 400 100 55 090 100 050 2  561.569.75
1,00 300 100 55 090 150 050 2  561.102.75 U
1,00 400 100 55 090 150 050 2  561.570.75 HA
1,00 300 100 55 090 200 050 2  561.103.75 =
1,00 400 100 55 090 200 050 2  561.571.75
1,00 300 100 55 090 250 050 2  561.104.75 -
1,00 4,00 1,00 55 090 250 050 2 561.572.75 ?3’23,:
1,00 300 100 55 090 300 050 2  561.105.75
1,00 400 100 55 090 300 050 2  561.573.75
1,20 300 150 55 170 50 060 2  561.120.75
1,20 300 150 55 170 100 060 2  561.121.75
1,20 300 150 55 110 150 060 2  561.122.75
120 400 150 55 110 150 060 2  561.576.75
1,50 300 200 55 140 50 075 2  561.150.75
1,50 400 200 55 140 50 075 2  561.577.75
1,50 300 200 55 140 100 075 2  561.151.75
1,50 400 200 55 140 100 075 2  561.578.75
1,50 300 200 55 140 150 075 2  561.152.75
1,50 400 200 55 140 150 075 2  561.579.75
1,50 600 200 55 140 150 075 2 561.155.75
1,50 300 200 55 140 200 075 2  561.153.75
1,50 400 200 55 140 200 075 2  561.580.75
1,50 300 200 55 140 250 075 2  561.154.75
1,50 400 200 55 140 250 075 2  561.581.75
200 600 200 55 19 60 100 2  561.210.75
200 300 200 55 190 100 1,00 2  561.200.75
200 400 200 55 190 100 100 2  561.584.75
200 600 200 55 1,9 120 100 2  561.211.75
200 300 200 55 1,9 150 1,00 2  561.201.75
200 400 200 55 1,90 150 100 2  561.585.75
200 600 200 65 190 180 1,00 2  561.212.75
200 300 200 55 1,90 200 100 2  561.202.75
200 400 200 55 1,90 200 100 2  561.586.75
200 600 200 65 1,90 240 100 2  561.213.75
200 300 200 65 19 250 1,00 2  561.203.75
200 400 200 65 190 250 100 2  561.587.75
200 300 200 65 1,90 300 100 2  561.204.75
200 400 200 65 1,90 300 100 2  561.588.75

Fortsetzung nachste Seite / to be continued
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr. VHM - Vollradiusfraser HQ-Line  [mzFs:[=]

Solid carbide ball nose mill .
R

D1 D2 L2 U D3 13 ER Z  ArtikelNr/ wen | | wsc %A

fgggg h5 fgggg Article-No. ‘ il

300 600 300 65 290 90 150 2 56131175 @2 i 519

300 400 300 65 290 100 1,50 2  561.300.75

300 400 300 65 290 120 150 2  561.313.75 2 | aw

300 400 300 65 290 150 1,50 2  561.301.75 ‘oos | | NE

300 600 300 65 290 180 150 2  561.312.75

300 400 300 65 290 200 1,50 2  561.302.75 %

300 600 300 65 290 200 150 2  561.305.75 :

300 400 300 75 290 250 1,50 2  561.303.75 o

300 400 300 75 290 300 1,50 2  561.304.75 0003

300 400 300 75 290 450 150 2  561.306.75

400 600 400 65 390 100 200 2  561.411.75 2

400 600 400 65 390 120 200 2  561.412.75 —

400 600 400 75 390 240 200 2  561.413.75 U

400 600 400 65 390 200 200 2  561.400.75 HA

400 600 400 75 390 300 200 2  561.401.75 =

400 600 400 90 390 400 200 2  561.402.75

500 600 500 65 490 150 200 2  561.414.75 .

500 600 500 65 490 200 250 2 561.500.75 ?g‘jr“;:g

500 600 500 75 490 300 250 2  561.501.75

500 600 500 90 490 400 250 2  561.502.75

500 600 500 90 490 500 250 2  561.503.75

600 600 600 65 590 180 300 2  561.515.75

600 600 600 75 590 300 300 2  561.600.75

600 600 600 90 590 400 300 2  561.601.75

600 600 600 90 590 500 300 2  561.602.75

6,00 600 600 100 590 600 300 2  561.603.75

800 800 800 80 780 300 400 2  561.800.75

800 800 800 100 780 600 400 2  561.801.75

10,00 1000 1000 80 98 30,0 500 2  561.900.75

10,00 10,00 1000 100 980 60,0 500 2  561.901.75

1200 1200 1200 100 11,80 600 600 2  561.903.75
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

i

Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

z
Teeth
g(e)sa(;.:‘[;;htung @P@ BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK @@@ BLANK  BLANK
3 TEChn0|Ogie HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC UNI UNI UNI UNI UNI UNI
Technology
ﬁggg 140 141 142 143 145 146 148 148 149 149 150 150 151 151 152 152 153 153 154
Artikel-Nr. 41 42 43 44 45 46 47 48 49 200 50 51 52 740 745 760 790 660 690
Article-No.
e © © ¢ 0o o
HRC
45-55 ] o ©o
HRC
55-60 o o o
HRC
60-65
®e © © 0 0o o
i ® o 0 0 0 o0 o e o 0 o o
K;i‘;'ss:;“ ®© © © 6 06 0 © 0 0 ¢ © o o ® O O o o
GFK/CFK
Graphit o o
L O 0O 0O 0O O O
CONEL
TITAN O O
%IK
WG W W W W W W W W W W W W W N N N N N N
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

M

Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

YA
Teeth
Technologie o [ o o T oow | ow ] oow
Technology
gene 154 155 155 156 156 157
age
Artikel-Nr.
ArticleNo. 612 900 903 904 780 901
HRC
45-55 ® . Sl
HRC
55-60 O e vl
HRC
60-65
ANLEJ ® 6 6 o o o
Kunstst H‘
\glusiioc OO OO
GRK/CR
Graphit
“\llgx O © e o o o
ECONEL
TITAN O © OHICHNS
%IK
TvP N N N N N N
N
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 47..55..

D1 D2 L2 L1
h10 hé
2,00 2,00 7 40
2,00 6,00 7 50
3,00 3,00 10 40
3,00 6,00 12 50
4,00 4,00 15 40
4,00 6,00 20 50
5,00 5,00 16 50
5,00 6,00 25 75
6,00 6,00 18 50
6,00 6,00 35 75
8,00 8,00 25 63
8,00 8,00 40 100
10,00 10,00 30 72
12,00 12,00 32 83
16,00 16,00 36 92

Artikel-Nr. 47..66..

L1

I
S S —

D1 D2 L2 L1
h10 h6
2,00 2,00 7 40
2,00 6,00 7 50
3,00 3,00 10 40
3,00 6,00 12 50
4,00 4,00 15 40
4,00 6,00 20 50
5,00 5,00 16 50
5,00 6,00 25 75
6,00 6,00 18 50
6,00 6,00 35 75
8,00 8,00 25 63
8,00 8,00 40 100
10,00 10,00 30 72
12,00 12,00 32 83
16,00 16,00 36 92

Artikel-Nr./
Article-No.

41.020755.75
41.020855.75
41.031055.75
41.031255.75
41.041555.75
41.042055.75
41.051655.75
41.052555.75
41.061855.75
41.063555.75
41.082555.75
41.054055.75
41.103055.75
41.123255.75
41.163655.75

Artikel-Nr./
Article-No.

41.020766.75
41.020866.75
41.031066.75
41.031266.75
41.041566.75
41.042066.75
41.051666.75
41.052566.75
41.061866.75
41.063566.75
41.082566.75
41.054066.75
41.103066.75
41.123266.75
41.163666.75

VHM - Router fein

Solid carbide router fine

TYPW

Xyz

Kunststoff
plastic

GFK/CFK
Graphit

VHM - Router mittel
Solid carbide router medium

TYPW

HSC %A
Xyz

Kunststoff
plastic

GFK/CFK
Graphit

140 Inovalools
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JNO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 42..55..

D1
h10

3,00
3,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
12,00
16,00

D2
hé6

3,00
6,00
4,00
6,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
12,00
16,00

Artikel-Nr. 42..66..

L2

10
12
1l
20
16
25
18
35
25
40
30
32
36

L1

40
50
40
50
50
75
50
75
63
100
72
83
92

D1
h10

3,00
3,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
12,00
16,00

D2
h6

3,00
6,00
4,00
6,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
12,00
16,00

L2

10
12
15
20
16
25
18
35
25
40
30
32
36

L1

40
50
40
50
50
75
50
75
63
100
72
83
92

Artikel-Nr./
Article-No.

42.031055.75
42.031255.75
42.041555.75
42.042055.75
42.051655.75
42.052555.75
42.061855.75
42.063555.75
42.082555.75
42.054555.75
42.103055.75
42.123255.75
42.163655.75

Artikel-Nr./
Article-No.

42.031066.75
42.031266.75
42.041566.75
42.042066.75
42.051666.75
42.052566.75
42.061866.75
42.063566.75
42.082566.75
42.054566.75
42.103066.75
42.123266.75
42.163666.75

VHM - Router fein

Solid carbide router fine

TYPW HSC
% Kunststoff
2 plastic
GFK/CFK
> Graphit

VHM - Router mittel
Solid carbide router medium

TYPW HSC
% KunststH
Z plastic
GFK/CFK
¢i Graphit
medium Air E

de=ap

/]

de=ap

2/
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Artikel-Nr. 43..55..

D1
h10

2,00
2,00
3,00
3,00
3,50
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
6,00
6,00

D2
h6

2,00
6,00
3,00
6,00
3,50
4,00
6,00
4,50
5,00
6,00
6,00
6,00

L2

10
12
12
15
20
15
16
25
18
35

L1

40
50
40
50
40
40
50
50
50
75
50
75

Artikel-Nr./
Article-No.

43.020755.09
43.020855.09
43.031055.09
43.031255.09
43.351255.09
43.041555.09
43.042055.09
43.451555.09
43.051655.09
43.052555.09
43.061855.09
43.063555.09

Artikel-Nr. 43..66..

D1
h10

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

D2
h6

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
40,00
20,00

.
INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

L2 L1

22 60
25 63
40 100
25 63
30 72
32 83
32 83
36 92
40 92
45 104

VHM - Router fein

Solid carbide router fine

TYPW HSC

Kunststoff
plastic
Artikel-Nr./
Article-No. ﬁ
43.072255.09

43.082555.09
43.084055.09
43.092555.09
43.103055.09
43.123255.09
43.143255.09
43.163655.09
43.184055.09
43.204555.09

BLANK

VHM - Router mittel
Solid carbide router medium

GERMAN TOOLS GROUP

a prEEaEat s i%

| — e p e r
vew| | wsc od

L B | xy
% Kunststoff ﬂ
plastic
DI D2 L2 L1 AtikelNr/ DI D2 L2 L1 ArtikelNr/
| | | IR

h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. g5 | Air

200 200 7 40 43.020766.09 700 700 22 60 43.072266.09

200 600 7 50 43.020866.09 800 800 25 63 43.082566.0 mediom

300 300 10 40 43.031066.09 800 800 40 100 43.084066.09

300 600 12 50 43.031266.0 900 9,00 25 63 43.092566.00 UHA

350 350 12 40 43.351266.09 10,00 10,00 30 72 43.103066.09 —

400 400 15 40 43.041566.00 12,00 12,00 32 83 43.123266.09 “

400 600 20 50 43.042066.09 14,00 1400 32 83 43.143266.09 o

450 450 15 50 43.451566.09 16,00 1600 36 92 43.163666.09

500 500 16 50 43.051666.09 18,00 40,00 40 92 43.184066.09 BLANK

500 600 25 75 43.052566.09 20,00 20,00 45 104 43.204566.00

600 600 18 50 43.061866.09

600 600 35 75 43.063566.09
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Artikel-Nr. 42..77..

Y

JNO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Router grob

Solid carbide router rough

HSC

Kunststoff
plastic

TYPW
DI D2 L2 L1 ArtikelNr./ DI D2 L2 L1 ArtikelNr./ PREE
> A
h10  heé Article-No. h10  heé Article-No. /w Air
200 2,00 7 40 43.020777.09 700 7,00 22 60 43.072277.09
2,00 6,00 7 50 43.020877.09 8,00 8,00 25 63 43.082577.09 rough
3,00 3,00 10 40 43.031077.09 8,00 8,00 40 100 43.084077.09
3,00 6,00 12 50 43.031277.09 9,00 9,00 25 63 43.092577.09 UHA
3,50 3,50 12 40 43.351277.09 10,00 10,00 30 72 43.103077.09 ?‘
400 4,00 15 40 43.041577.09 12,00 12,00 32 83 43.123277.09 “
4,00 6,00 20 50 43.042077.09 14,00 14,00 32 83 43.143277.09 m
4,50 450 15 50 43.451577.09 16,00 16,00 36 92 43.163677.09
500 500 16 50 43.051677.09 20,00 20,00 45 104 43.204577.09 BLANK
500 6,00 25 75 43.052577.09
6,00 6,00 18 50 43.061877.09
6,00 6,00 35 75 43.063577.09
Artikel-Nr. 4455 VHM - Router fein
Solid carbide router fine
TYPW HSC ﬂ
Xy
Kunststoff
plastic
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ %
h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. Air
200 2,00 7 40 44.020755.09 700 7,00 22 60 44.072255.09
2,00 600 7 50 44.020855.09 8,00 8,00 25 63 44.082555.09
300 300 10 40 44.031055.09 800 800 40 100 44.084055.09
3,00 6,00 12 50 44.031255.09 9,00 9,00 25 63 44.092555.09
3,50 3,50 12 40 44.351255.09 10,00 10,00 30 72 44.103055.09
4,00 4,00 15 40 44.041555.09 12,00 12,00 32 83 44.123255.09
400 6,00 20 50 44.042055.09 14,00 14,00 32 83 44.143255.09
450 4,50 15 50 44.451555.09 16,00 16,00 36 92 44.163655.09
500 500 16 50 44.051655.09 18,00 40,00 40 92 44.184055.09 BLANK
500 6,00 25 75 44.052555.09 20,00 20,00 45 104 44.204555.09
6,00 6,00 18 50 44.061855.09
6,00 6,00 35 75 44.063555.09
®
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Artikel-Nr. 44..66..

o~
[an]

D1
h10
2,00
2,00
3,00
3,00
3,50
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
6,00
6,00

D2
h6

2,00
6,00
3,00
6,00
3,50
4,00
6,00
4,50
5,00
6,00
6,00
6,00

L2

10
12
12
15
20
15
16
25
18
35

L1

40
50
40
50
40
40
50
50
50
75
50
75

Artikel-Nr./
Article-No.

44.020766.09
44.020866.09
44.031066.09
44.031266.09
44.351266.09
44.041566.09
44.042066.09
44.451566.09
44.051666.09
44.052566.09
44.061866.09
44.063566.09

Artikel-Nr. 44..77 ..

D1
h10

2,00
2,00
3,00
3,00
3,50
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
6,00
6,00

D2
h6

2,00
6,00
3,00
6,00
3,50
4,00
6,00
4,50
5,00
6,00
6,00
6,00

L2

10
12
12
15
20
15
16
25
18
35

L1

40
50
40
50
40
40
50
50
50
75
50
75

Artikel-Nr./
Article-No.

44.020777.09
44.020877.09
44.031077.09
44.031277.09
44.351277.09
44.041577.09
44.042077.09
44.451577.09
44.051677.09
44.052577.09
44.061877.09
44.063577.09

D1
h10

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

D1
h10

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

D2
h6

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

D2
h6

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
40,00
20,00

L2

22
25
40
25
30
32
32
36
45

L2

22
25
40
25
30
32
32
36
40
45

L1

60
63
100
63
72
83
83
92
104

L1

60
63
100
63
72
83
83
92
92
104

Artikel-Nr./
Article-No.

44.072266.09
44.082566.09
44.084066.09
44.092566.09
44.103066.09
44.123266.09
44.143266.09
44.163666.09
44.204566.09

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Router mittel
Solid carbide router medium

VHM - Router grob

Solid carbide router rough

Artikel-Nr./
Article-No.

44.072277.09
44.082577.09
44.084077.09
44.092577.09
44.103077.09
44.123277.09
44.143277.09
44.163677.09
44.184077.09
44.204577.09

TYPW HSC ﬂ
Xy
% Kunststoff
plastic
/
Z io AirQ
medium

=3
]

HSC ﬂ

Kunststoff
plastic

F ) [ ) ] x| 2

BLANK

144  Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP




]
JNO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Router fein

Solid carbide router fine

Artikel-Nr. 45..55..

TYPW HSC

% Kunststoff
plastic

DI D2 L2 L1 Artikel-Nr./ DI D2 L2 L1 ArtikelNr./
> %
h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. 300 | Air
200 200 7 40 45.020755.09 700 7,00 22 60 45.072255.09
2,00 6,00 7 50 45.020855.09 8,00 8,00 25 63 45.082555.09 fine
3,00 3,00 10 40 45.031055.09 8,00 8,00 40 100 45.084055.09
3,00 6,00 12 50 45.031255.09 9,00 9,00 25 63 45.092555.09 UHA
350 350 12 40 45.351255.09 10,00 10,00 30 72 45.103055.09

400 400 15 40 45.041555.00 12,00 12,00 32 83 45.123255.09 a
400 600 20 50 45.042055.00 14,00 1400 32 83 45.143255.09 (o |
450 450 15 50 45.451555.00 16,00 1600 36 92 45.163655.00

500 500 16 50 45.051655.0 20,00 20,00 45 104 45204555.09 BLANK
500 600 25 75 45.052555.0

600 600 18 50 45061855.00

600 600 35 75 45063555.00

Artikel-Nr. 45..66..

VHM - Router mittel
Solid carbide router medium

[=];

-1
vew/| | Hsc %ﬂﬁ
xyz
% Kunststoff
plastic
DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ P g;
| |2
h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. /Do Air
200 200 7 40 45.020766.09 700 7,00 22 60 45.072266.09
200 600 7 50 45.020866.09 800 800 25 63 45.082566.09 mediom
300 300 10 40 45.031066.09 800 800 40 100 45.084066.09
300 600 12 50 45.031266.09 900 900 25 63 45.092566.09 UHA
350 350 12 40 45.351266.09 10,00 10,00 30 72 45.103066.0 —
400 400 15 40 45.041566.09 12,00 12,00 32 83 45.123266.09 “
400 600 20 50 45.042066.09 1400 1400 32 83 45.143266.09 o
450 450 15 50 45.451566.09 16,00 16,00 36 92 45.163666.00
500 500 16 50 45.051666.00 20,00 20,00 45 104 45.204566.09 BLANK
500 600 25 75 45.052566.00
600 600 18 50 45.061866.09
600 600 35 75 45.063566.00

| =

AR
Naaaan)

WAAR
NI

~—\
Y
o~
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}

Artikel-Nr. 45..77 ..

h10

2,00
2,00
3,00
3,00
3,50
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
6,00
6,00

D2
h6

2,00
6,00
3,00
6,00
3,50
4,00
6,00
4,50
5,00
6,00
6,00
6,00

L2

10
12
12
15
20
15
16
25
18
35

L1

40
50
40
50
40
40
50
50
50
75
50
75

Artikel-Nr./
Article-No.

45.020777.09
45.020877.09
45.031077.09
45.031277.09
45.351277.09
45.041577.09
45.042077.09
45.451577.09
45.051677.09
45.052577.09
45.061877.09
45.063577.09

Artikel-Nr. 46..55..

D1
h10

2,00
2,00
3,00
3,00
3,50
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
6,00
6,00

D2
h6

2,00
6,00
3,00
6,00
3,50
4,00
6,00
4,50
5,00
6,00
6,00
6,00

L1

Artikel-Nr./
Article-No.

46.020755.09
46.020855.09
46.031055.09
46.031255.09
46.351255.09
46.041555.09
46.042055.09
46.451555.09
46.051655.09
46.052555.09
46.061855.09
46.063555.09

D1
h10

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

D1
h10

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

D2
h6

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

L2

22
25
40
25
30
32
32
36
45

L1

60
63
100
63
72
83
83
92
104

Artikel-Nr./
Article-No.

45.072277.09
45.082577.09
45.084077.09
45.092577.09
45.103077.09
45.123277.09
45.143277.09
45.163677.09
45.204577.09

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Router grob

Solid carbide router rough

Xyz

Kunststoff
plastic

F0) [ B N | 2

BLANK

VHM - Router mit Bohrerspitze fein
Solid carbide router with drill bit fine

D2
h6

7,00
8,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
40,00
20,00

L2

22
25
40
25
30
32
32
36
40
45

L1

60
63
100
63
72
83
83
92
92
104

Artikel-Nr./
Article-No.

46.072255.09
46.082555.09
46.084055.09
46.092555.09
46.103055.09
46.123255.09
46.143255.09
46.163655.09
46.184055.09
46.204555.09

TYPW

HSC %A
Xyz

Kunststoff
plastic
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JNO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 46..66.. VHM - Router mit Bohrerspitze mittel
Solid carbide router with drill bit medium

%

vew| | Hsc %A
Xyz
Kunststoff

350 plastic
DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ DI D2 L2 L1  ArtikelNr/ ]

>
h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. /bo
2,00 2,00 7 40 46.020766.09 700 7,00 22 60 46.072266.09
2,00 600 7 50 46.020866.09 8,00 800 25 63 46.082566.09 medium
300 300 10 40 46.031066.09 8,00 800 40 100 46.084066.09
300 600 12 50 46.031266.09 9,00 9,00 25 63 46.092566.09 U
350 3,50 12 40 46.351266.09 10,00 10,00 30 72 46.103066.09 ——
400 4,00 15 40 46.041566.09 12,00 12,00 32 83 46.123266.09 =
400 6,00 20 50 46.042066.09 1400 1400 32 83 46.143266.09
450 450 15 50 46.451566.09 16,00 16,00 36 92 46.163666.09
500 500 16 50 46.051666.09 20,00 20,00 45 104 46.204566.09 BLANK
500 600 25 75 46.052566.09
6,00 6,00 18 50 46.061866.09
6,00 600 35 75 46.063566.09

R

Artikel-Nr. 46..77 .. VHM - Router mit Bohrerspitze grob

Solid carbide router with drill bit rough

N @
(=]
YPW| | HSC %A
Xyz
QQ Kunststoff
T35 plastic
DI D2 L2 L1 Artikel-Nr/ D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr/ ] o
2 %
h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. ZHum
2,00 2,00 7 40 46.020777.09 700 7,00 22 60 46.072277.09 @:
200 600 7 50 46.020877.09 800 800 25 63 46.082577.09 rough
300 300 10 40 46.031077.09 8,00 800 40 100 46.084077.09
300 600 12 50 46.031277.09 9,00 9,00 25 63 46.092577.09
3,50 3,50 12 40 46.351277.09 10,00 10,00 30 72 46.103077.09 —
400 400 15 40 46.041577.09 12,00 12,00 32 83 46.123277.09 a S
400 6,00 20 50 46.042077.09 14,00 14,00 32 83 46.143277.09 (Norm.
450 450 15 50 46.451577.09 16,00 16,00 36 92 46.163677.09 R
500 500 16 50 46.051677.09 20,00 20,00 45 104 46.204577.09 BLANK
500 6,00 25 75 46.052577.09 O
6,00 6,00 18 50 46.061877.09
6,00 6,00 35 75 46.063577.09 e
e
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Artikel-Nr. 47..09..

L1

—_—

= 4

>

|-

D1
h10

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
12,00

Artikel-Nr. 48..09_.

D2
hé

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00

L2

10
13
15
18
20
20
22
25
30

L1

57
57
57
57
57
63
63
72
72
83

Artikel-Nr./
Article-No.

47.020557.09
47.031057.09
47.041357.09
47.051557.09
47.061857.09
47.072063.09
47.082063.09
47.092272.09
47.102572.09
47.123083.09

VHM - Einzahnfraser SoftLine
Solid carbide single tooth mill

D1
h10

1,50
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
12,00

D2
h6

3,00
3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
12,00

L2

10
12
15
15
16
20
30
35
22
40
25
30

L1

40
40
60
40
60
60
60
60
60
75
63
100
72
83

Artikel-Nr./
Article-No.

48.150640.09
48.020640.09
48.021060.09
48.031240.09
48.031560.09
48.041560.09
48.051660.09
48.062060.09
48.063060.09
48.063575.09
48.082263.09
48.084010.09
48.102572.09
48.123083.09

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Schaftfraser SoftLine
Solid carbide mill

TYPW

>

S

NE

N

Kunststoff
plastic

H=

BLANK

Kunststoff %

plastic
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 49..00_. VHM - Einzahnfraser SoftLine  [®af5¢[m]
Solid carbide single tooth mill

TYPW HSC %A
! L1 Xyz

ALU %
AR

D1 D2 12 L1 Artikel-Nr./ % - ﬂ

h10 h6 Article-No. plastic

1,50 3,00 6 40 49.150640.09 R E'% %

2,00 2,00 10 40 49.021040.09 o | Air

2,00 3,00 8 40 49.020840.09

2,00 6,00 6 50 49.020650.09 L,

2,50 6,00 8 50 49.250850.09 —

3,00 3,00 10 40 49.031040.09 “

3,00 6,00 10 50 49.031050.09 (o |

3,50 6,00 10 50 49.351050.09

4,00 4,00 12 50 49.041250.09 BLANK

4,00 6,00 12 50 49.041251.09

4,50 6,00 12 50 49.451250.09

5,00 5,00 14 50 49.051450.09

5,00 6,00 14 50 49.051451.09

5,50 6,00 14 50 49.551450.09

6,00 6,00 14 50 49.061450.09

6,00 6,00 20 60 49.062060.09

6,00 6,00 35 75 49.063575.09

8,00 8,00 25 63 49.082563.09

10,00 10,00 25 72 49.102572.09

12,00 12,00 25 83 49.122583.09

Artikel-Nr. 200... VHM - Einzahnfriser SoftLine  [®:f52[E]

Solid carbide single tooth mill

81 — _h#.% -

R

TYPW HSC %‘ﬁ
B L‘I | Xyz
ALU
e
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
) % Kunsistoff
h10 h6é Article-No. plastic
1,50 3,00 6 50 1 200.015.09 %
2,00 3,00 8 50 1 200.020.09 %2?
3,00 3,00 12 50 1 200.030.09
4,00 4,00 15 60 1 200.040.09 u
5,00 5,00 17 60 1 200.050.09 — HAJ
6,00 6,00 20 65 1 200.060.09 =
8,00 8,00 22 65 1 200.080.09 m
10,00 10,00 25 75 1 200.100.09
12,00 12,00 30 80 1 200.120.09 BLANK
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Artikel-Nr. 50..09_.

h10

1,50
2,00
2,00
2,00
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
5,00

Artikel-Nr.

D2
h6

3,00
3,00
2,00
6,00
2,50
3,00
6,00
6,00
6,00
4,00
6,00
6,00

L2 L1

10 40
10 60

12 40
10 60
12 60
15 60
15 40
15 60
16 60

Artikel-Nr./
Article-No.

50.150640.09
50.020640.09
50.021040.09
50.021060.09
50.250640.09
50.031240.09
50.031060.09
50.031260.09
50.031560.09
50.041540.09
50.041560.09
50.051660.09

51..09..

.
INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Einzahnfraser SoftLine
Solid carbide single tooth mill

wew | | HscC %‘1
Xyz
ALU
AR
DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ -
h10  hé Article-No. plastic
600 600 20 60 50.062060.09 B SQ iéﬁ
600 600 30 60 50.063060.09 2] | Air
600 600 35 75 50.063575.00
800 800 22 63 50.082263.09 L,
10,00 10,00 25 72 50.102572.09 —
12,00 12,00 30 83 50.123083.09 “
1400 1400 30 83 50.143083.09 (o
16,00 16,00 35 92 50.163592.09
20,00 20,00 40 104 50.204010.09 BLANK

VHM - Einzahnvollradiusfraser SoftLine

Solid carbide single tooth ball nose mill

L2 R TVPW | [ HsC %‘fi

L L1 - Xyz
] aw %
] NE de=dp

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ Kuilststpff

h10 hé Article-No. st ﬁ

150 3,00 6 40 51.150640.09 = Agi %

2,00 3,00 6 40 51.020640.09 2z LA

2,00 6,00 10 60 51.021060.09 %

3,00 3,00 12 40 51.031240.09 s

3,00 6,00 12 60 51.031260.09 pe=

4,00 6,00 15 60 51.041560.09

5,00 6,00 16 60 51.051660.09

6,00 6,00 20 60 51.062060.09 BLANK

6,00 6,00 30 60 51.063060.09

6,00 6,00 35 75 51.063575.00

8,00 8,00 22 63 51.082263.09

10,00 10,00 25 72 51.102572.09

10,00 10,00 30 83 51.123083.09
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 52..00 .. VHM - Schaftfraser SoftLine
Solid carbide mill

N
(=]
vPw| | Hsc %A
Xyz
@ AL
&) NE
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ % Kunstaf
h10 h6 Article-No. plastic
2,00 6,00 6 50 52.020650.09 - gii m
2,50 2,50 7 40 52.250740.09 o | Air
3,00 3,00 12 40 52.031240.09 -
3,00 6,00 12 50 52.031250.09 <§
4,00 4,00 14 40 52.041440.09 right 2
5,00 5,00 16 50 52.051650.09 U
6,00 6,00 18 50 52.061850.09 i
8,00 8,00 20 63 52.082063.09 =
10,00 10,00 25 72 52.102572.09
12,00 12,00 30 83 52.123083.09
16,00 16,00 35 92 52.163593.09 BLANK
20,00 20,00 45 104 52.204510.09
Artikel-Nr. 740... VHM - Gravierstichel 60°,90°  [Elzfa¢[=]

Solid carbide graver .
O o
| niel -
- Xy
HRC
| 4555
60° 90° TR
D1 L1 NL Artikel-Nr./ Artikel-Nr./ w5560
Article-No. Article-No. @
2,00 50 300  740.020.60 740.020.90 o0
2,50 50 300  740.025.60 740.025.90
3,00 50 450  740.030.60 740.030.90 2900
4,00 50 600  740.040.60 740.040.90
5,00 50 750  740.050.60 740.050.90 J
6,00 50 900  740.060.60 740.060.90 ]
8,00 50 1200 740.080.60 740.080.90 =
10,00 60 1500 740.100.60 740.100.90 (o |
12,00 60 1800  740.120.60 740.120.90
BLANK
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g Artikel-Nr. 745...

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./

hé Article-No.
3,00 3,00 10 40 745.030.00
4,00 4,00 10 40 745.040.00
6,00 6,00 10 50 745.060.00

Artikel-Nr. 760, ..

TYPN
unter @ 6 ohne Weldonspannflache
below @ 6 without weldon shank %
' 36
D1 D2 L1 Z Artikel-Nr./ blank  TIALN @
hé Article-No. 407
400 400 54 4 760.040.. .09 .00 %?
6,00 6,00 57 4 760.060... .09 .00 0°
8,00 8,00 63 5 760.080... .09 .00
10,00 10,00 72 6 760.100... .09 .00 J p
12,00 12,00 83 6 760.120... .09 .00 —
16,00 16,00 92 6 760.160... .09 .00
20,00 20,00 104 6 760.200... .09 .00 _— 1]

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Gravierstichel 60°

Solid carbide graver

TYPN

=N
=3
o

|

H

.

=~
O

HE =

VHM - Entgrater
Solid carbide deburring tool

E)
5 ﬁ
|Universul «w
> Xy
- 7
B g
|- . 2
O[= =5
|Umversul *w
- Xy
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. /90... VHM - Entgrater

Solid carbide deburring tool

TYPN
unter @ 6 ohne Weldonspannflache
below @ 6 without weldon shank %%
3.6
D1 D2 L1 VA Artikel-Nr./ blank  TIALN @
hé Article-No. 90°
100 300 38 3 790.010.. .09 .00 %?
2,00 3,00 38 3 790.020... .09 .00 0°
3,00 3,00 38 4 790.030... .09 .00
4,00 4,00 54 4 790.040... .09 .00 J o
6,00 6,00 57 4 790.060... .09 .00 p—
8,00 8,00 63 5 790.080... .09 .00
10,00 10,00 72 6 790.100... .09 .00 HB
12,00 12,00 83 6 790.120... .09 .00 DIN 6527
16,00 16,00 92 6 790.160... .09 .00 long
20,00 20,00 104 6 790.200... .09 .00 —
TIALN
Artikel-Nr. 660... VHM - Multimills

Solid carbide Multimills

S —

TYPN
‘ L1
@,
D1 D2 L2 L1 VA Artikel-Nr./ @
h6 Article-No. 60°
3,00 4,00 9,0 50 2 660.030.09 >
4,00 5,00 11,5 50 2 660.040.09 30
5,00 6,00 14,5 50 2 660.050.09
6,00 8,00 17,5 58 2 660.060.09 -
8,00 10,00 23,0 70 2 660.080.09 ?
10,00 12,00 27,0 90 2 660.100.09 “
12,00 12,00 30,5 90 2 660.120.09

BLANK

OfxE40

e

Universal *m

- Xy

aa
=

lUniversul %A
Xyz

-

g as

[io} |
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.
INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 690 ... VHM - Multimills By e O
Solid carbide Multimills

%

— 3y

gI hﬂ ; E E k1
-2 VPN | Universl %A

‘ 1 ) Xyz

D1 D2 12 L1 7 Artikel-Nr./ @ z&
hé Article-No. 90°
3,00 4,00 75 50 2 690.030.09 %9 %
4,00 5,00 10,0 50 2 690.040.09 0
5,00 6,00 12,5 50 2 690.050.09
6,00 8,00 15,0 58 2 690.060.09 UHA %ﬂ
8,00 10,00 20,0 70 2 690.080.09 —
10,00 12,00 23,0 90 2 690.100.09 ‘ @
12,00 12,00 26,0 90 2 690.120.09 (o
16,00 16,00 34,0 92 2 690.160.09
20,00 20,00 42,0 100 2 690.200.09 BLANK
Artikel-Nr. 67172... VHM - Multimills

Solid carbide Multimills

_ |
a - a
.2 PN | Universal %A
L1 xyz

-

D1 D2 12 L1 z Artikel-Nr./ QQ
hé Article-No. 120°
3,00 4,00 7.0 50 2 612.030.09 %?
5,00 6,00 11,5 50 2 612.050.00 o
6,00 8,00 14,0 58 2 612.060.09
10,00 12,00 21,0 90 2 612.100.00

E B

aa
"z
s
=2
&
=i
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 900... VHM - Vor- und Riickwartsentgrater 90°  [®]zf5¢ (=]
Solid carbide forward and backward deburring tool i" .
a 90°
- ¢ i [=] 1
VPN | Universal *m
- Xy

A

-

>
=~

D1
N4

23
D1 D2 DS L2 L1 D3 L3 YA Artikel-Nr./ U
hé Article-No. =
2,00 6,00 1,40 100 1,2 8 3 900.020.00 7
3,00 6,00 - 2,00 100 2,0 8 4 900.030.00
4,00 6,00 - 3,00 100 2,0 10 4 900.040.00 TIALN
6,00 6,00 - 4,00 100 4,0 15 4 900.060.00
8,00 6,00 3,60 3,20 100 - - 4 900.080.00
10,00 6,00 540 4,30 100 4 900.100.00
12,00 6,00 7,00 500 100 4 900.120.00
16,00 10,00 6,00 8,00 100 4 900.160.00
Artikel-Nr. 903... VHM - Fasenfraser 90°  [W]zfag[=]

"

Solid carbide chamfer mill . 2
[=] ﬁ-»‘

PN | Universal %A
o Xyz

&

G

D1 D2 DS L1 Z Artikel-Nr./ @

hé Article-No. 90°
3,00 3,00 1,00 50 5 903.030.00 %
4,00 4,00 1,50 50 6 903.040.00 ”
6,00 6,00 2,00 50 6 903.060.00

HE =
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 904... VHM - Riickwartsentgrater 90°  [laf5 =]
Solid carbide backward deburring tool Iﬁ .
NL : E 1)
PN | Universal ﬂ
| Xy

e
b

DT D2 L2 u D3 13 z Artikel-Nr./
hé Article-No.
046 300 040 50 030 300 3 904.046.00 %;
090 400 070 60 060 600 4 904.090.00 5
140 400 170 60 095 900 4 904.140.00
200 400 1,50 70 210 1800 5 904.290.00 _JHA
370 400 200 70 270 2400 5 904.370.00 —
470 600 200 80 330 3000 6 904.470.00 o
TIALN
Artikel-Nr. 780... VHM - Viertelkreisfraser ¢ [=]
Solid carbide quadrant mill .
— % e
\%\R on | lnveral | -led
- Xy
3 @
i1
L 4
R DI D2 L1 Z  AfikelNr/  blank TIALN ém
hé Article-No. ER
020 560 600 58 4  780.002. .09 .00 Z?
030 540 600 58 4  780.003. .09 .00 ©
05 700 800 70 4  780.005. .09 .00
100 600 800 70 4  780.010.. .09 .00 _JHA
150 700 1000 75 4  780.015. .09 .00 —
200 600 1000 75 4  780.020. .09 .00 “
250 700 1200 75 4  780.025. .09 .00 |
300 600 1200 75 4 780.030... .09 .00 =
350 900 1600 80 4  780.035. .09 .00 TIALN
400 800 1600 80 4  780.040.. .09 .00 —
450 700 1600 80 4  780.045. .09 .00
500 1000 2000 80 4  780.050.. .09 .00
600 800 2000 80 4  780.060. .09 .00
800 900 2500 100 4  780.080.. .09 .00
1000 500 2500 100 4  780.100.. .09 .00
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 907 ... VHM - Viertelkreisfraser  [®]3
Solid carbide forward and backward quadrant mill %

VPN | Universal ﬂ
| o Xy

o)
"

A
L
>

w4
D1 D2 L1 DS R Z Artikel-Nr./
hé Article-No. 0°
800 600 100 740 030 4 901.081.00 U
800 600 100 700 050 4 901.083.00 A
1000 600 100 800 100 4 901.085.00 =
1000 600 100 700 150 4 901.087.00

TIALN
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INO VHM-Gewindefraser / Solid carbide thread mills
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INO VHM-Gewindefraser / Solid carbide thread mills

il

VHM-Gewindefraser / Solid carbide thread mills

z

i 36 36 35

Beschichtung

Coating TIAl(—NJ M_Nj TIAL(-Nj TIAL(-Nj M—Nj TII\L(—Nj

Technologie UNI UNI UNI UNI UNI UNI

Technology

,S,e'te 161 163 164 165 166 167

age

Artikel-Nr.

il 800 802 803 804 801 806
® 6 0 0 o o
o]

HRC
. O O O O O O
HRC
55-60
HRC
60-65
[ss(e) e 6 0 0 o o
i ® o 0 0 o0 o
Kunststoff
O O O O O O
GFK/CFK
Graphit
L ® o 0 0 0 o
ONEL
TITAN
% I )
1K
TP N N N N N N
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Artikel-Nr. VHM-Hochleistungs-/Innengewindefraser — [m]zfsg[m]

"

Solid carbide high-performance internal thread mill 2

_j Ol £ -3
(=)

TYPN | Universal

T34

Steigung Einsatz- %?

mm bereich  Grole p1  pp 12 L1z ArtikelNr/ -
Pitthmm  Mcoarse  Mfine hé Article-No.

0,40 M2 (1,5xD 1,50 4,00 3,40 50 8.000.400.001 HA

0,40 M2 (2xD 1,50 4,00 4,60 50 8.000.400.002 A

0,45 M2,2 (1,5xD 1,60 4,00 3,82 50 8.000.450.003

0,45 M2,2 (2xD 1,60 4,00 517 50 8.000.450.004

0,45 M2,5 (1,5xD 1,90 4,00 427 50 8.000.450.005 TIALCN

8.000.450.006
8.000.500.007
8.000.500.008
8.000.500.009
8.000.500.010
8.000.500.011
8.000.500.012
8.000.500.013
8.000.500.014
8.000.600.015
8.000.500.016
8.000.700.017
8.000.700.018
8.000.700.019
8.000.700.020
8.000.700.021
8.000.700.022
8.000.750.023
8.000.750.024
8.000.750.025
8.000.750.026
8.000.800.027
8.000.800.028

0,50 M3 (15xD) =M4 230 400 525 50
0,50 M3(2xD) =M4 230 400 675 50
0,50 M3 (25xD) =M4 230 400 825 50
0,50 M3 (15x0) =M4 230 600 525 63
0,50 M3 (2xD) =M4 230 600 675 63
0,50 M3 (2,5xD) =M4 230 600 825 63
0,50 >M5 380 400 1075 50
0,50 >M5 380 600 1075 63
0,60 M35 (1,5xD) 2,60 400 630 50
0,60 M3,5 (2xD) 2,60 400 810 50
0,70 M4 (1,5xD) 300 400 735 50
0,70 M4 (2xD) 300 400 875 50
0,70 M4 (2,5xD) 300 400 1085 50
0,70 M4 (1,5xD) 300 600 735 63

)

)

)

)

)
)
)
)
)
0,45 M2,5 (2xD) 190 400 562 50
)
)
)
)
)
)

0,70 M4 (2xD 3,00 6,00 875 63
0,70 M4 (2,5xD 3,00 6,00 10,85 63
0,75 M4,5 (1,5xD 340 400 787 50
0,75 M4,5 (2xD 3,40 4,00 1012 50
0,75 >M6 4,50 6,00 10,87 63
0,75 >M6 450 6,00 16,87 63
0,80 M5 (1,5xD 380 4,00 840 50
0,80 M5 (2xD 3,80 4,00 10,80 50

0,80 M5 (2,5xD 380 4,00 1320 50 8.000.800.029
0,80 M5 (1,5xD 380 6,00 840 63 8.000.800.030
0,80 M5 (2xD 3,80 6,00 10,80 63 8.000.800.031
0,80 M5 (2,5xD 3,80 6,00 1320 63 8.000.800.032

1,00 M6 (1,5xD >=M8 450 6,00 10,50 63 8.001.000.033

— =3

—_— e I = T o T —

1,00 M6 (2xD >M8 450 6,00 13,50 63 8.001.000.034
1,00 M6 (2,5xD >M8 4,50 6,00 16,50 63 8.001.000.035
1,00 M6 (3xD >M8 450 6,00 19,50 63 8.001.000.036
1,00 >M8 6,00 6,00 13,50 63 8.001.000.037
1,00 =M10 8,00 8,00 17,50 63 8.001.000.038
1,00 =2M14 12,00 12,00 21,50 83 8.001.000.039

8.001.250.040
8.001.250.041

1,25 M8 (1,5xD) =M10 6,00 6,00 14,37 63
1,25 M8 (2xD) =M10 6,00 6,00 18,12 63
1,25 M8 (2,5xD) =M10 6,00 6,00 21,87 63 8.001.250.042
1,25 M8 (3xD) =M10 6,00 6,00 25,62 76 8.001.250.043

Fortsetzung nachste Seite / to be continued
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001.000.033 133
001.000.034 147
001.000.035 162
001.000.036 178
001.000.037 133
001.000.038 169
001.000.039 253
001.250.040 133
001.250.041 147
001.250.042 162
001.250.043 178

Z
.

5

Artikel-Nr. VHM-Hochleistungs-/Innengewindefraser — [mlafsg ]
Solid carbide high-performance internal thread mill i
O

Steigung Einsatz- TWPN | Universal
mm bereich  Grole p1 pp 12 L1z  ArtikelNr/

Pitchmm M coarse M fine hé Article-No.
150  MI0(15xD) =M12 750 800 1725 63 3  8.001.500.044 =
1,50 M10 (2xD) =M12 7,50 800 21,75 76 3  8.001.500.045 %;
1,50  M10(2,5xD) =M12 7,50 800 2775 76 3  8.001.500.046 15°
1,50 M10 3xD) =M12 7,50 8,00 3225 76 3  8.001.500.047
1,50 >M14 10,00 1000 2325 76 4  8.001.500.048 of
1,50 >M16 12,00 1200 2925 83 4  8.001.500.049 —
1,50 >M20 16,00 1600 3525 100 6  8.001.500.050 “
1,75  M12(1,5xD) 800 800 2012 76 3  8.001.750.051 (iom
1,75 M12 (2xD) 800 800 2702 76 3  8.001.750.052
1,75  M12(1,5xD) 9,00 10,00 20,12 76 3  8.001.750.053 EOIECE
1,75 M12 (2xD) 9,00 10,00 27,2 76 3  8.001.750.054
175  M12(2,5%D) 9,00 10,00 32,37 100 3  8.001.750.055
1,75 M12 (3xD) 9,00 10,00 3762 100 3  8.001.750.056
2,00  M714(1,5xD) >M18 10,00 10,00 2300 76 3  8.002.000.057
2,00 M14(2xD) >M18 10,00 10,00 31,00 100 3  8.002.000.058
2,00  M14(2,5xD) =M18 10,00 10,00 37,00 100 3  8.002.000.059
2,00  M16(1,5xD) =M18 12,00 1200 2700 83 4  8.002.000.060
2,00 M16 (2xD) >M18 12,00 12,00 3500 100 4  8.002.000.061
2,00  M16(25xD) >M18 12,00 1200 4300 100 4  8.002.000.062
2,00 M16 (3xD) >M18 12,00 12,00 51,00 100 3  8.002.000.063
2,00 >M20 16,00 1600 39,00 100 5  8.002.000.064
2,00 >M24 20,00 20,00 4300 100 6  8.002.000.065
2,00 >M30 2500 2500 5700 130 6  8.002.000.066
2,50  M18 (1,5xD) 12,00 1200 3125 100 3  8.002.500.067
2,50 M18 (2xD) 12,00 12,00 3875 100 3  8.002.500.068
250  M18 (2,5xD) 12,00 12,00 4875 100 3  8.002.500.069
2,50  M20 (1,5xD) 14,00 1400 3375 89 4  8.002.500.070
2,50 M20 (2xD) 14,00 1400 4375 100 4  8.002.500.071
2,50  M20 (2,5xD) 1500 1600 53,75 120 4  8.002.500.072
2,50 M20 (3xD) 1500 1600 6375 120 3  8.002.500.073
300  M24(15xD) >M30 16,00 16,00 4050 100 3  8.003.000.074
3,00 M24 (2xD) >M30 16,00 1600 52,50 120 3  8.003.000.075
300  M24(25xD) >M30 18,00 1800 6450 130 3  8.003.000.076
3,00 >M30 20,00 20,00 4650 120 4  8.003.000.077
3,00 >M33 2500 2500 6150 130 4  8.003.000.078
350  M30 (1,5xD) 20,00 20,00 50,75 120 3  8.003.500.079
3,50 M30 (2xD) 20,00 20,00 6475 150 3  8.003.500.080
350  M30 (2,5xD) 20,00 20,00 7875 150 3  8.003.500.081
400  M36(1,5xD) =M42 2500 2500 5800 130 3  8.004.000.082
4,00 M36 (2xD) >M42 2500 2500 7800 150 3  8.004.000.083
1,00 10,00 10,00 21,50 76 4  8.004.010.084
1,50 12,00 1200 2625 83 4  8.004.010.085
2,00 16,00 1600 3500 100 4  8.004.010.086
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001.500.044 169
001.500.045 186
001.500.046 205
001.500.047 225
001.500.048 215
001.500.049 253
001.500.050 363
001.750.051 169
001.750.052 186
001.750.053 215
001.750.054 237
001.750.055 260
001.750.056 286

INO

Artikel-Nr.

Steigung
mm

Pitch mm

0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,75
1,75
1,75
1,75
1,75
1,75
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50

Einsatz-
bereich

M coarse

M5 (1,5xD)
M5 (2xD)
M5 (2,5xD)
M6 (1,5xD)
M6 (2xD)
M6 (2,5xD)

M8 (1,5xD)
M8 (2xD)
M8 (2,5xD)
M10 (1,5xD)
M10 (2xD)
M10 (2,5%D)
M10 (3xD)

M12 (1,5xD
M12 (2xD
M12 (1,5xD
M12 (2xD
M12 (2,5xD
M12 (3xD
M14 (1,5xD
M14 (2xD
M16 (1,5xD
M16 (2xD
M16 (2,5xD
M16 (3xD

—_— e I — — T O T O &

M20 (1,5xD)
M20 (2xD)
M20 (2,5xD)
M24 (1,5xD)
M24 (2xD)
M30 (1,5xD)
M30 (2xD)

GroRe
M fine

>M10
>M10
>M10
>M10
>M12
>M12
>M12
> M12
>M16
> M20

>M18
>M18
>M18
>M18
>M18
>M18
> M20

>M30
>M30

D1

3,80
3,80
3,80
4,50
4,50
4,50
8,00
6,00
6,00
6,00
7,50
7,50
7,50
7,50
12,00
16,00
8,00
8,00
9,00
9,00
9,00
9,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
14,00
14,00
15,00
16,00
16,00
20,00
20,00

D2
h6

4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
12,00
16,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
16,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00

L2

8,40
10,80
13,20
10,50
13,50
16,50
17,50
14,37
18,12
21,87
17,25
21,75
27,75
32,25
29,25
35,25
20,12
27,12
20,12
2712
32,37
37,62
23,00
31,00
27,00
35,00
43,00
51,00
39,00
33,75
43,75
53,75
40,50
52,50
50,75
64,75

L1

100
120

76

76
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
120
100
100
120
120
120
150
150

%

N
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VHM - Innengewindefraser
Solid carbide internal thread mill

Artikel-Nr./
Article-No.

8.020.500.001
8.020.500.002
8.020.500.003
8.020.600.004
8.020.600.005
8.020.600.006
8.020.600.007
8.020.800.008
8.020.800.009
8.020.800.010
8.021.000.011
8.021.000.012
8.021.000.013
8.021.000.014
8.021.000.015
8.021.000.016
8.021.200.017
8.021.200.018
8.021.200.019
8.021.200.020
8.021.200.021
8.021.200.022
8.021.400.023
8.021.400.024
8.021.600.025
8.021.600.026
8.021.600.027
8.021.600.028
8.021.600.029
8.022.000.030
8.022.000.031
8.022.000.032
8.022.400.033
8.022.400.034
8.023.000.035
8.023.000.036

S

TYPN | Universal

H
544..4

W !
IRAN Y

&

=

|

M

—
U

E|lL

TIALCN
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INO VHM-Gewindefriser / Solid carbide thread mills

Ofxs40

Artikel-Nr. © 00 VHM - Innengewindefraser

Solid carbide internal thread mill .
it
=] =

TYPN 'Universul

-

Steigung Einsatz-

i bereich  Grole py pp 12 11z ArtikelNr/ ol
Pitchmm M coarse M fine h6 Article-No.
1,00 M8 (2xD) >=M10 8,00 800 17,50 76 4  8.031.000.001 15°
1,25 M10 (2xD) =M10 6,00 6,00 18,12 76 3 8.031.250.002
1,50 >M12 7,50 800 21,75 76 3 8.031.500.003 »
1,50 M12(2xD) =M16 12,00 1200 2925 100 4  8.031.500.004 —Q
1,75 M12 (2xD) 8,00 8,00 27,12 76 3 8.031.750.005
1,75 M14 (2xD) 9,00 10,00 2712 100 3  8.031.750.006
2,00 M16 (2xD) =M18 10,00 10,00 31,00 100 3  8.032.000.007 MCN
2,00 >M18 12,00 12,00 3500 100 4  8.032.000.008 j
2,00 >M20 16,00 16,00 39,00 100 5  8.032.000.009
Steigung
o Norm D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
Pitch TPI h6 Article-No.
28,00 G1/8 6,00 6,00 10,43 76 3 8.032.000.010
19,00 G1/4-3/8 10,00 10,00 22,06 100 4  8.032.000.011
14,00 G1/2-7/8 12,00 12,00 2812 100 4  8.032.000.012
11,00 G1-3 16,00 16,00 4041 100 4  8.032.000.013
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Artikel-Nr. © 00 VHM - Einzahn Micro-Innengewindefraser
Solid carbide single tooth micro internal thread mill

Ei
_ [ T
e S— .
-2 VPN | Universal
< L1 R -
2,
Einsatz- %)
bereich  GroRe UNC/ DI D2 L2 L1 Z AtikelNr/ -
Mcoarse M fine UNF hé Article-No. U
M2-M2,2 M1,8M2 No.2  (1,5xD) 1,50 300 380 39 3 8.042.220.001 HA
M2-M2,2  M1,8M2 No.2  (225xD) 1,50 300 540 39 3 8.042.220.002 =
M2,5 M22 No.3  (1,5xD) 1090 300 430 39 3 8.042.500.003
M2,5 M22 No.3  (225xD) 1,90 300 620 39 3 8.042.500.004
M25 No4  (1,5xD) 2,0 300 490 39 3 8.042.500.005 rnIcN
M25 No4  (225xD) 2,10 300 710 39 3 8.042.500.006 J
M3 No.5  (1,5xD) 2,30 300 540 39 3 8.043.000.007
M3 No.5  (225xD) 2,30 300 7,80 39 3 8.043.000.008
M3,5 M3 No.6  (1,5xD) 260 300 6,10 39 3 8.043.500.009
M3,5 M3 No.6  (225xD) 2,60 300 870 39 3 8.043.500.010
M4 M35M4 No8  (1,5xD) 300300 770 39 3 8.044.000.011
M4  M35M4 No.8  (225xD) 3,00 300 1020 39 3 8.044.000.012
M4,5 M45 No.10  (1,5xD) 3,60 400 830 50 3 8.044.500.013
M4,5 M45 No.10  (225xD) 3,60 4,00 12,00 50 3 8.044.500.014
M5-M6  M5M6 No.12  (1,5xD) 4,00 4,00 1000 50 3 8.045.000.015
M5-M6  M5M6 No.12 (2,25xD) 4,00 4,00 1450 50 3 8.046.000.016
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Z INO VHM-Gewindefriser / Solid carbide thread mills

Artikel-Nr. 07 VHM - Doppelzahn Micro-Innengewindefraser
Solid carbide double teeth internal thread mill

:-—ﬂ B

PN | Universal
> -

3

3

Stelgung Einsatz-
bereich D1 D2 L2 n oz Artikel-Nr./ %:150
Pitch mm M coarse hé Article-No. U
0,40 M2 (1,5xD 1,50 3,00 3,40 39 8.010.400.001 HA
0,40 M2 (2,25xD 1,50 3,00 5,00 39 8.010.400.002 (S5
0,45 M2,2 (1,5xD 1,60 3,00 3,80 39 8.010.450.003
0,45 M2,2 (2,25xD 1,60 3,00 5,40 39 8.010.450.004
0,45 M2,5 (1,5xD 1,90 300 420 39 8.010.450.005 M(N
0,45 M2,5 (2,25xD 1,90 3,00 6,10 39 8.010.450.006 J

0,50 M3 (1,5xD
0,50 M3 (2,25xD

230 3,00 500 39
230 300 730 39

8.010.500.007
8.010.500.008

0,60 M3,5(1,5xD) 2,60 3,00 6,00 39 8.010.600.009

8.010.600.010
0,70 M4 (1,5xD) 3,00 3,00 7,00 39 8.010.700.011
0,70 M4 (2,25xD) 3,00 3,00 10,00 39 8.010.700.012
0,80 M5(1,5xD) 3,80 4,00 9,00 50 8.010.800.013
0,80 M5(2,25xD) 3,80 4,00 12,70 50 8.010.800.014

1,00 M6 (1,5xD
1,00 M6 (2,25xD
1,25 M8 (1,5xD
1,25 M8 (2,25xD

4,50 6,00 10,00 63
4,50 6,00 14,50 63
6,00 6,00 14,00 63
6,00 6,00 1930 63

8.011.000.015
8.011.000.016
8.011.250.017
8.011.250.018

W W W W WwWwWwWwwwwwwwwwwwww

)
)
)
)
)
)
)
)
)
060  M35(225xD) 260 300 850 39
)
)
)
)
)
)
)
)
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Artikel-Nr.

g
L2
L3

L1

VHM - Innengewindefraser mit Senkstufe ~ [®]a
Solid carbide internal thread mill with countersink step

Y —TTE

TYPN | Universal

N

40

"

S

‘ .

Steigung Einsatz-
mm bereich DI D2 L2 L3 L1 Z  ArtikelNr/ Lﬁo
Pitch mm M coarse hé Article-No.
0,50 M3 (1,5xD) 230 6,00 525 585 63 3 8.060.500.001 1
0,50 M3 (2xD) 230 6,00 675 7,35 63 3 8.060.500.002 =
0,50 M3 (2,5xD) 2,30 6,00 825 885 63 3 8.060.500.003
0,50 M3 (3xD) 230 6,00 975 1035 63 3 8.060.500.004
0,70 M4 (1,5xD) 3,00 600 735 820 63 3 8.060.700.005 TIALCN
0,70 M4 (2xD) 3,00 600 875 960 63 3 8.060.700.006
0,70 M4 (2,5xD) 3,00 6,00 10,85 11,70 63 3 8.060.700.007
0,70 M4 (3xD) 3,00 6,00 12,95 1380 63 3 8.060.700.008
0,80 M5 (1,5xD) 3,80 6,00 840 940 63 3 8.060.800.009
0,80 M5 (2xD) 3,80 6,00 10,80 11,80 63 3 8.060.800.010
0,80 M5 (2,5xD) 3080 6,00 1320 1420 63 3 8.060.800.011
0,80 M5 (3xD) 3,80 6,00 1640 17,40 63 3 8.060.800.012
1,00 M6 (1,5xD) 4,50 8,00 10,50 11,75 63 3 8.061.000.013
1,00 M6 (2xD) 4,50 8,00 13,50 14,75 63 3 8.061.000.014
1,00 M6 (2,5xD) 4,50 8,0 16,50 17,75 63 3 8.061.000.015
1,25 M8 (1,5xD) 6,00 10,00 14,37 1600 76 3 8.061.250.016
1,25 M8 (2xD) 6,00 10,00 1812 1975 76 3 8.061.250.017
1,25 M8 (2,5xD) 6,00 10,00 21,87 2350 76 3 8.061.250.018
1,50 M10 (1,5xD) 7,50 12,00 17,25 19,25 83 3 8.061.500.019
1,50 M10 (2xD) 7,50 12,00 21,75 23,75 83 3 8.061.500.020
1,50 M10 (2,5xD) 7,50 12,00 27,75 29,75 83 3 8.061.500.021
1,75 M12(1,5xD) 9,00 14,00 20,12 22,50 89 3 8.061.750.022
1,75 M12 (2xD) 9,00 14,00 27,92 29,50 89 3 8.061.750.023
1,75 M12(2,5xD) 9,00 14,00 32,37 3475 89 3 8.061.750.024
Ino
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Zentrierbohrer / Center drills
VHM-Bohrer / Solid carbide drills

It

Stufenbohrer/Senker / Step drills/Countersink

4
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

VHM-Bohrer / Solid carbide drills
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
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Spezialbohrer / Special drills

|
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INO SPEEDMAX - SPRINTMAX

SPEEDMAX  Artikel-Nr. 843.../845.../848...

VHM-Hochleistungsbohrer
Solid carbide high performance drill

. Selbstzentrierend
self-centering

. Beste Ergebnisse in Guss und Stahl
best results in cast iron and steel

50% mehr Produktivitat
50% more productivity

. Fiir Hochleistungshohren in INOX, Werkzeugstahle und Stahl
for high performance drilling in INOX, tool steels and steel

. Polierte und spezielle Spannut fiir bessere Spanabfuhr
polished special chip flute for better chip flow

. Spezielle Hartmetallsorte mit neuer spezieller Beschichtung
special type of carbide with new special coating

VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD SPEEDMAX
Solid carbide high performance drill

SPRINTMAX  Artikel-Nr. 905...

VHM-Hochleistungsbohrer
Solid carbide high performance drill

. Neue Schneidengeometrie; 3 Fiihrungsfasen (Ungleichteilung)
new cutting geometry, 3 guide margins (unequal division)

. Bis zu 3-fache Vorschubgeschwindigkeit

up to triple feed rate
. Polierte und feinstgeschliffene Spannuten
polished and superfinished chip flutes
. Neue Hartmetallsorte mit neuer verschleilfester Beschichtung
new type of carbide with new wear-resistant coating
. Fiir NaR und Trockenbearbeitung
for wet and dry processing
Y
. Hochste Bohrungsqualitat O
maximum bore quality
s
VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD SPRINTMAX SE—
Solid carbide high performance drill
N
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INO Beschreibung fiir Inovatools VHM-Tieflochbohrer

Empfehlung ab Lange 12xD (Artikel 710, 915) und zwingend erforderlich ab Lange 20xD
(Artikel 920, 926, 931) mit mindestens 40 bar Innenkiihlung fiir eine sichere Spanabfuhr.

Beim Tieflochbohren sind bestimmte Ablaufe und Faktoren besonders wichtig, um eine gute Bearbeitung zu garantieren.
Wichtige Merkmale am Bohrer sind die spezielle Verjlingung und deren 4-Fiihrungfasen, die dem Werkzeug eine gute
Fiihrung und ruhigen Lauf bieten. Tieflochbohrer ermdglichen einen erheblich hoheren Vorschub gegeniiber dem
Einlippenbohrern.

Empfehlung:

Pilothohrung setzen
n - Der Durchmesser des Pilothohrers muss um 0,02 mm groRer, als der ausgewdhlte Tieflochbohrer sein.
- Es wird ein zweischneidiges Bohrwerkzeug mit 140° Spitzenwinkel empfohlen.
- Die Tiefe der Pilotbohrung sollte 1,5 bis maximal 5xD betragen.

=

a Einfahren des Tieflochbohrers in die Pilotbohrung

- Einfahren ohne Innenkiihlung!

- Es wird eine Drehzahl von max. 500U/min und 25-30% vom empfohlenen Vorschub programmiert.

-1 bis 2 mm vor dem Grund der Pilotbohrung ist das Einfahren beendet.

- Achten Sie bitte auf eine ausreichende Verweilzeit fiir das Anlaufen der Spindel und den Druckaufbau
der Innenkiihlung.

Tieflochbohrung
- Die Tieflochbohrung muss mit den empfohlenen INOCUT Schnittwerten ohne Entspanen (Liiften)
durchgefiihrt werden. Bei Kreuzbohrungen oder Austritten muss der Vorschub um 50% reduziert werden.

Ausfahren des Tieflochbohrers
n - Nach dem Erreichen der maximalen Bohrtiefe, muss der Tieflochbohrer um 1-2mm (je nach Durchmesser)
zum Entspanen, eventuell mit programmierter Verweilzeit bei zu geringem Kiihlmitteldruck,
zuriickgefahren werden.
Danach die Drehzahl auf max. 500 U/min reduzieren oder die Spindel stoppen.
Ausfahren aus der Bohrung mit programmiertem Vorschub (nicht mit Eilgang).
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INO Specification for Inovatools solid carbide deep hole drills

Recommendation for a length starting from 12xD (Article 710, 915) and obligatory for a
length starting from 20xD (Article 920, 926, 931) with at least 40 bar internal cooling for a
save chip removal.

As far as deep hole drilling is concerned, special operations and factors are particularly important to guarantee a well
processing. An important characteristic of the drill is the special relief and the 4 guide margins offering the tool a perfect
guidance and a smooth run. Deep hole drills enable a significant higher feed rate compared to gun drills.

Recommendation:

Pilot drilling
n - The diameter of th pilot drill needs to be 0.02 mm bigger than the chosen deep hole drill.
- A two flute drilling tool with 140° top angle is recommended.
- The depth of the pilot hole should be 1.5 up to maximum 5xD.

%

Run into the pilot hole of the deep hole drill

- Running in without internal cooling!

- A rotation speed of max. 500rpm and 25-30% of the recommended feed rate will be programmed
- 1t0 2 mm before the ground of the pilot hole running-in is finished.

- Attention: For start-up of the spindle and pressure generation of internal cooling enough holding time
is absolutely necessary!

Deep hole drilling

- The deep hole drilling must be performed following the recommended INOCUT cutting data but without
chip removal (blowing). The feed rates need to be reduced by 50% in case of cross boring or at the end
of the hole.

n Moving out of the deep hole drill
- After the maximum drilling depth was achieved the deep hole drill needs to be moved out of the drill hole
by 1-2mm (depending on diameter), possibly with a programmed retention time at a too low
coolant pressure. Then the rotational speed has to be reduced down to max. 500rpm or the spindle has
to be stopped. Moving out of the drill hole with a programmed feed rate (but not with fast motion). —
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Artikel-Nr. 608... VHM - Zentrierbohrer

Solid carbide center drill

zE—-:..-‘_‘" r.:-nai

<2y TYPN | Universal éA
| 1 :

g INO Zentrierbohrer / Center drills
? U HA

D2 L2 L1 Artikel-Nr./ A
h10 h6 Article-No.
0,50 3,15 0,80 31,50 608.050.09 BLANK
0,80 3,15 1,10 31,50 608.080.09
1,00 3,15 1,30 31,50 608.100.09
1,25 3,15 1,60 31,50 608.125.09
1,60 4,00 2,00 35,50 608.160.09
2,00 5,00 2,50 40,00 608.200.09
2,50 6,30 3,10 45,00 608.250.09
3,15 8,00 3,90 50,00 608.315.09
4,00 10,00 5,00 56,00 608.400.09
5,00 12,50 6,30 63,00 608.500.09
6,30 16,00 8,00 71,00 608.630.09

Artikel-Nr. 820... VHM - Anbohrer 90° extra lang

Solid carbide spot drills extra long

| — -

) L2 . TYPN | Universal AA
|-t L1 > =
2
D1 D2 12 L1 z Artikel-Nr./ @
hé Article-No. 90°
4,00 6,00 10 120 2 820.040.00 @
5,00 6,00 13 132 2 820.050.00 ok
6,00 6,00 15 139 2 820.060.00
8,00 8,00 17 165 2 820.080.00 U p
10,00 10,00 20 184 2 820.100.00
12,00 12,00 25 205 2 820.120.00 TIALN
16,00 16,00 30 230 2 820.160.00 "
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INO Zentrierbohrer / Center drills

Artikel-Nr. 830... VHM - Anbohrer 142° extralang  [=;

Solid carbide spot drills extra long 2

| ————, =
| - 2

TYP N 'Universul %A
B L1 > z
@,
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
hé Article-No. T42°
4,00 6,00 10 120 2 830.040.00 m
5,00 6,00 13 132 2 830.050.00 ol
6,00 6,00 15 139 2 830.060.00
8,00 8,00 17 165 2 830.080.00 U p
10,00 10,00 20 184 2 830.100.00 p——
12,00 12,00 25 205 2 830.120.00 TIALN
16,00 16,00 30 230 2 830.160.00 _j
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Artikel-Nr. 890... VHM - Anbohrer 90°
Solid carbide spot drills

g INO Zentrierbohrer / Center drills

TYPN | Universal éA
V4
@,
D2 L2 L1 Z  Adike-Nr/  blank TIALN @
hé Article-No. 90°
300 300 8 38 2  890030. .09 .00 @
400 400 10 50 2 890.040.. .09 .00 ok
500 500 13 50 2 890.050.. .09 .00
600 600 13 57 2  890.060.. .09 .00 Za
800 800 19 63 2  890.080.. .09 .00 —
1000 1000 20 66 2  890.100.. .09 .00
1200 1200 22 73 2 890120.. .09 .00 H
16,00 1600 24 82 2  890.160.. .09 .00 =
2000 2000 30 92 2  890.200.. .09 .00 e
TIALN
BLANK
Artikel-Nr. 860... VHM - Anbohrer 120°

Solid carbide spot drills

‘ - L2 PN

Universal 4‘&

L1

D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ blank TIALN é@
h6 Article-No. 120°
3,00 3,00 8 38 2 860.030... .09 .00
4,00 4,00 10 50 2 860.040... .09 .00 oK
5,00 5,00 13 50 2 860.050... .09 .00
6,00 6,00 13 57 2 860.060... .09 .00 4;
8,00 8,00 19 63 2 860.080... .09 .00 p—
10,00 10,00 20 66 2 860.100... .09 .00
12,00 12,00 22 73 2 860.120... .09 .00 — HB
16,00 16,00 24 82 2 860.160... .09 .00 A
20,00 20,00 30 92 2 860.200... .09 .00 m
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INO Zentrierbohrer / Center drills

Artikel-Nr. 814... VHM - Anbohrer 142° [z
Solid carbide spot drill

TYPN | Universal @
-J z

D1 D2 L2 L1 Z  ArtikelNr/  blank TIALN QQ
hé Article-No. T42°
300 300 8 38 2  814030.. .09 .00
400 400 10 50 2 814.040.. .09 .00 ol
500 500 13 50 2 814.050.. .09 .00
6,00 600 11 57 2 814.060.. .09 .00 >
800 800 19 63 2 814.080.. .09 .00 —
1000 1000 20 66 2 814.100.. .09 .00
1200 1200 22 73 2 814.120.. .09 .00 Hp
1600 1600 24 82 2 814.160.. .09 .00 =
20,00 2000 30 92 2 814.200.. .09 .00 ]
TIALN
BLANK
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INO stufenbohrer/Senker / Step drills/Countersink

Artikel-Nr. 841... VHM - Stufenbohrer kurz  [Elg
Solid carbide step drill short ¥y

|
= [=ler:
TYPN | Universal éA
z
@,
Senker-D/ D1 D2 L3 L2 L1 Z Artikel-Nr./ é@
Countersinker D h8 hé Article-No. T40°
6,00 3,40 6,00 9 28 64 2 841.034.00 MK ]
8,00 4,50 8,00 11 37 79 2 841.045.00 \
10,00 5,50 10,00 13 43 89 2 841.055.00
11,00 6,60 12,00 15 55 102 2 841.066.00 4;0
15,00 9,00 16,00 19 65 115 2 841.090.00 p—
18,00 11,00 18,00 23 62 123 2 841.110.00
)
TIALN
Artikel-Nr. 850... VHM - Stufenbohrer kurz

Solid carbide step drill short

| —RD -
o o
PR & S TYPN | 'Universal AA
| L 2

|f,e———————————————————————————— P

L1

|

i

@

D1 D2 L2 U 13 Z  ArtikelNr/ QQ
h7 h6 Article-No. 1400
250 600 28 66 880 2  850.025.00 @
330 600 28 66 1140 2  850.033.00 Wik
420 600 28 66 1360 2  850.042.00 =
500 800 41 79 1650 2  850.050.00 EE%
680 1000 47 89 2100 2  850.068.00
850 1200 55 102 2550 2  850.085.00 -
1020 1400 60 107 3000 2  850.102.00 iy

2]

Norm

=
=
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INO Stufenbohrer/Senker / Step drills/Countersink

Artikel-Nr. 730... VHM - Hochleistungskegelsenker 90°

Solid carbide high-performance countersink

Komplett aus Vollhartmetall |
Completely made of solid carbide TYPN | Universal @
_J z

D1 D2 L1 z Artikel-Nr./ @
9

hé Article-No. 0°
430 4,00 40 3 730.043.00 U
5,30 4,00 40 3 730.053.00 A
6,30 5,00 45 3 730.063.00 =
8,30 6,00 50 3 730.083.00
10,40 6,00 50 3 730.104.00 —
12,40 8,00 56 3 730.124.00 TIALN
16,50 10,00 60 3 730.165.00 _j
20,50 10,00 63 3 730.205.00
25,00 10,00 67 3 730.250.00
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Solid carbide drill

Artikel-Nr. 7017... VHM-Spiralbohrer

Z INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

I Universal éﬁ
L1 _ - 2

TYP N

L2 L1 Artikel-Nr./ D1 L2 L1 Artikel-Nr./ @

Article-No. Article-No. )
0,50 50 20,00 701.005.000 500 260 62,00 701.050.000

0,60 55 21,00 701.006.000 510 260 62,00 701.051.000 118°

0,70 6,0 23,00 701.007.000 520 260 62,00 701.052.000 M
0,80 8,0 24,00 701.008.000 530 260 62,00 701.053.000

0,90 9,0 2500 701.009.000 540 280 66,00 701.054.000 —
1,00 6,0 26,00 701.010.000 550 280 66,00 701.055.000

1,10 70 28,00 701.011.000 560 280 66,00 701.056.000 HA

1,20 8,0 30,00 701.012.000 570 280 66,00 701.057.000 =

1,30 8,0 30,00 701.013.000 580 280 66,00 701.058.000
1,40 9,0 32,00 701.014.000 590 280 66,00 701.059.000

1,50 9,0 3200 701.015.000 600 280 66,00 701.060.000 BLANK
1,60 10,0 34,00 701.016.000 670 31,0 70,00 701.061.000
1,70 10,0 34,00 701.017.000 620 31,0 70,00 701.062.000
1,80 11,0 36,00 701.018.000 630 31,0 70,00 701.063.000
1,90 11,0 36,00 701.019.000 640 31,0 70,00 701.064.000
2,00 120 3800 701.020.000 650 31,0 70,00 701.065.000
210 12,0 38,00 701.021.000 6,60 31,0 70,00 701.066.000
220 13,0 40,00 701.022.000 6,70 31,0 70,00 701.067.000
230 13,0 40,00 701.023.000 6,80 340 74,00 701.068.000
240 140 43,00 701.024.000 690 340 74,00 701.069.000
250 140 43,00 701.025.000 700 340 74,00 701.070.000
260 140 43,00 701.026.000 7,0 340 74,00 701.071.000
270 16,0 46,00 701.027.000 720 340 74,00 701.072.000
280 16,0 46,00 701.028.000 7,30 340 74,00 701.073.000
290 16,0 46,00 701.029.000 740 340 74,00 701.074.000
300 160 46,00 701.030.000 7,50 340 74,00 701.075.000
370 180 49,00 701.031.000 7,60 370 79,00 701.076.000
320 180 49,00 701.032.000 7,70 370 79,00 701.077.000
330 180 49,00 701.033.000 7,80 370 79,00 701.078.000
340 200 52,00 701.034.000 790 370 79,00 701.079.000
350 20,0 52,00 701.035.000 800 370 79,00 701.080.000
360 20,0 52,00 701.036.000 870 370 79,00 701.081.000
370 20,0 52,00 701.037.000 820 370 79,00 701.082.000
380 220 5500 701.038.000 830 370 79,00 701.083.000
390 220 5500 701.039.000 840 370 79,00 701.084.000
4,00 22,0 5500 701.040.000 850 370 79,00 701.085.000
410 22,0 5500 701.041.000 8,60 400 84,00 701.086.000
420 22,0 5500 701.042.000 870 40,0 84,00 701.087.000
430 240 58,00 701.043.000 8,80 40,0 84,00 701.088.000
4,40 240 58,00 701.044.000 890 40,0 84,00 701.089.000

450 240 58,00 701.045.000
460 240 58,00 701.046.000
470 24,0 58,00 701.047.000
480 26,0 62,00 701.048.000
490 26,0 62,00 701.049.000
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 701...

D1

9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

L2

40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0

L1

84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
84,00
89,00
89,00
89,00
89,00

Artikel-Nr./
Article-No.

701.090.000
701.091.000
701.092.000
701.093.000
701.094.000
701.095.000
701.096.000
701.097.000
701.098.000
701.099.000

D1

10,00
10,20
10,30
10,50
11,00
11,50
12,00

L2

43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
51,0

L1

89,00
89,00
89,00
89,00
95,00
95,00
102,00

VHM-Spiralbohrer
Solid carbide drill

Artikel-Nr./ Universal 44&
Article-No. — z
701.100.000 TYPN
701.102.000 :
701.103.000 | D).
701.105.000 @2
701.110.000
701.115.000 S
701.120.000

RjEe

BLANK
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Solid carbide drill

Artikel-Nr. 702... VHM-Spiralbohrer  [Eliza[m]
T,
[ L2 > Universal éﬁz

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

L1 - -—
TYPN
L2 L1 Artikel-Nr./ D1 L2 L1 Artikel-Nr./ @
Article-No. Article-No. )
1,00 14,0 34,00 702.010.000 500 520 86,00 702.050.000
1,10 14,0 36,00 702.011.000 510 520 86,00 702.051.000 118°
1,20 16,0 38,00 702.012.000 520 520 86,00 702.052.000 m
1,30 16,0 38,00 702.013.000 530 520 86,00 702.053.000
1,40 18,0 40,00 702.014.000 540 57,0 93,00 702.054.000 —
1,50 18,0 40,00 702.015.000 550 57,0 93,00 702.055.000
1,60 20,0 43,00 702.016.000 560 57,0 93,00 702.056.000 HA
1,70 20,0 43,00 702.017.000 570 57,0 93,00 702.057.000 A
1,80 220 46,00 702.018.000 580 57,0 93,00 702.058.000
1,90 220 46,00 702.019.000 590 57,0 93,00 702.059.000
2,00 24,0 49,00 702.020.000 6,00 57,0 93,00 702.060.000 BLANK
2,10 24,0 49,00 702.021.000 6,10 63,0 101,00 702.061.000
220 27,0 53,00 702.022.000 6,20 63,0 101,00 702.062.000
230 27,0 53,00 702.023.000 6,30 63,0 101,00 702.063.000
240 30,0 57,00 702.024.000 6,40 63,0 101,00 702.064.000
2,50 30,0 57,00 702.025.000 6,50 63,0 101,00 702.065.000
2,60 300 57,00 702.026.000 6,60 63,0 101,00 702.066.000
2,70 330 61,00 702.027.000 6,70 63,0 101,00 702.067.000
280 330 61,00 702.028.000 6,80 69,0 109,00 702.068.000
290 330 61,00 702.029.000 6,90 69,0 109,00 702.069.000
300 330 61,00 702.030.000 7,00 69,0 109,00 702.070.000
3,70 36,0 6500 702.031.000 710 69,0 109,00 702.071.000
320 360 6500 702.032.000 720 69,0 109,00 702.072.000
330 360 6500 702.033.000 730 69,0 109,00 702.073.000
340 390 70,00 702.034.000 740 69,0 109,00 702.074.000
350 39,0 70,00 702.035.000 750 69,0 109,00 702.075.000
360 390 70,00 702.036.000 7,60 750 117,00 702.076.000
3,70 390 70,00 702.037.000 7,70 750 117,00 702.077.000
3,80 43,0 7500 702.038.000 7,80 750 117,00 702.078.000
390 43,0 7500 702.039.000 790 750 117,00 702.079.000
400 43,0 7500 702.040.000 8,00 750 117,00 702.080.000
410 43,0 7500 702.041.000 8,10 750 117,00 702.081.000
420 43,0 7500 702.042.000 8,20 750 117,00 702.082.000
430 47,0 80,00 702.043.000 8,30 750 117,00 702.083.000
440 47,0 80,00 702.044.000 8,40 750 117,00 702.084.000
450 47,0 80,00 702.045.000 850 750 117,00 702.085.000
460 47,0 80,00 702.046.000 8,60 81,0 12500 702.086.000
470 47,0 80,00 702.047.000 8,70 81,0 12500 702.087.000
4,80 52,0 86,00 702.048.000 8,80 81,0 125,00 702.088.000
4,90 52,0 86,00 702.049.000 8,90 81,0 12500 702.089.000
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 702...

D1

9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

L2

81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
87,0
87,0
87,0
87,0

L1

125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
133,00
133,00
133,00
133,00

Artikel-Nr./
Article-No.

702.090.000
702.091.000
702.092.000
702.093.000
702.094.000
702.095.000
702.096.000
702.097.000
702.098.000
702.099.000

D1

10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00

L2

87,0
87,0
87,0
94,0
94,0
101,0

L1

133,00
133,00
133,00
142,00
142,00
151,00

VHM-Spiralbohrer ~ [=]&
Solid carbide drill
Artikel-Nr./ Universal 44&
Article-No. — =
702.100.000 TYPN
702.102.000 ‘
702.105.000 Y
702.110.000 @2
702.115.000
702.120.000

|—
—
lco

o

RjEe

BLANK

Ino

GERMAN TOOLS GROUP

185 %&)




Artikel-Nr. 810... VHM - Hochleistungsbohrer 4xD HPC

INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide high performance drill

1 gu j .00 HA Schaft/Shank

10 HB Schaft/shank [ TvPH | MRC é’ﬁ
_ - .20 HE Schaft/Shank z
L1 . ‘ tahl
@) =
D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
i Q\Q Universal
m7 hé Article-No. 135°
2,80 6,00 20 62 14 810.028.00 m
3,00 6,00 20 62 14 810.030.00 0.1
3,30 6,00 20 62 14 810.033.00
3,40 6,00 20 62 14 810.034.00 U »
3,50 6,00 20 62 14 810.035.00 —
3,80 6,00 24 66 17 810.038.00
4,00 6,00 24 66 17 810.040.00 m
4,20 6,00 24 66 17 810.042.00 rn_um
4,30 6,00 24 66 17 810.043.00 bl"e_j
4,50 6,00 24 66 17 810.045.00
4,80 6,00 28 66 20 810.048.00
5,00 6,00 28 66 20 810.050.00
520 6,00 28 66 20 810.052.00
5,50 6,00 28 66 20 810.055.00
5,80 6,00 28 66 20 810.058.00
6,00 6,00 28 66 20 810.060.00
6,50 8,00 34 79 24 810.065.00
6,80 8,00 34 79 24 810.068.00
7,00 8,00 34 79 24 810.070.00
7,20 8,00 41 79 29 810.072.00
7,80 8,00 41 79 29 810.078.00
8,00 8,00 41 79 29 810.080.00
8,50 10,00 47 89 35 810.085.00
8,70 10,00 47 89 35 810.087.00
8,80 10,00 47 89 35 810.088.00
9,00 10,00 47 89 35 810.090.00
9,80 10,00 47 89 35 810.098.00
10,00 10,00 47 89 35 810.100.00
10,20 12,00 55 102 35 810.102.00
10,30 12,00 55 102 35 810.103.00
10,50 12,00 55 102 35 810.105.00
10,80 12,00 55 102 35 810.108.00
11,00 12,00 55 102 40 810.110.00
11,80 12,00 55 102 40 810.118.00
12,00 12,00 55 102 40 810.120.00
12,50 14,00 60 107 43 810.125.00
12,80 14,00 60 107 43 810.128.00
13,00 14,00 60 107 43 810.130.00
13,80 14,00 60 107 43 810.138.00
14,00 14,00 60 107 43 810.140.00
14,80 16,00 65 115 45 810.148.00
15,00 16,00 65 115 45 810.150.00
15,80 16,00 65 115 45 810.158.00
16,00 16,00 65 115 45 810.160.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 303...

i

VHM - Spiralbohrer extra kurz

Solid carbide drill extra short

Ofx40

TYPN-H| Universal 4‘&
z

D1|D2 L2 L1 Artikel-Nr./ D1|D2 L2 L1 Artikel-Nr./ QQ

hé Article-No. hé Article-No. T40°

300 16 46 303.030.00 770 37 79 303.077.00 @

310 18 49  303.031.00 780 37 79 303.078.00 oK

320 18 49  303.032.00 790 37 79 303.079.00

330 18 49  303.033.00 800 37 79 303.080.00 Z

340 20 52 303.034.00 810 37 79 303.081.00 40

350 20 52 303.035.00 820 37 79 303.082.00

360 20 52 303.036.00 830 37 79  303.083.00 L

370 20 52 303.037.00 840 37 79 303.084.00 —

380 22 55  303.038.00 850 37 79 303.085.00 TIALN

390 22 55  303.039.00 8,60 40 84  303.086.00 e

400 22 55  303.040.00 870 40 84  303.087.00

410 22 55  303.041.00 8,80 40 84  303.088.00

420 22 55  303.042.00 890 40 84  303.089.00

430 24 58 303.043.00 9,00 40 84  303.090.00

440 24 58 303.044.00 910 40 84  303.091.00

450 24 58 303.045.00 920 40 84  303.092.00

460 24 58  303.046.00 9,30 40 84  303.093.00

470 24 58 303.047.00 9,40 40 84  303.094.00

480 26 62 303.048.00 9,50 40 84  303.095.00

490 26 62 303.049.00 960 43 89  303.096.00

500 26 62 303.050.00 970 43 89  303.097.00

510 26 62 303.051.00 9,80 43 89  303.098.00

520 26 62  303.052.00 990 43 89  303.099.00

530 26 62 303.053.00 10,00 43 89  303.100.00

540 28 66  303.054.00 1020 43 89  303.102.00

550 28 66  303.055.00 10,30 43 89  303.103.00

560 28 66  303.056.00 10,50 43 89  303.105.00

570 28 66  303.057.00 11,00 47 95  303.110.00

580 28 66  303.058.00 11,50 47 95  303.115.00

590 28 66  303.059.00 11,80 47 95  303.118.00

600 28 66  303.060.00 1200 51 102  303.120.00

610 31 70  303.061.00 1300 51 102  303.130.00

620 31 70  303.062.00 1350 54 107  303.135.00

630 31 70  303.063.00 1400 54 107  303.140.00

6,40 31 70  303.064.00 1450 56 111 303.145.00

6,50 31 70 303.065.00 1500 56 111 303.150.00 P

6,60 31 70  303.066.00 1550 58 115  303.155.00

670 31 70  303.067.00 1600 58 115  303.160.00

6,80 34 74 303.068.00 1650 60 119  303.165.00

690 34 74 303.069.00 1700 60 119  303.170.00 O

700 34 74 303.070.00 1750 62 123  303.175.00

710 34 74 303.071.00 1800 62 123  303.180.00 A

720 34 74 303.072.00 1850 64 127  303.185.00 L

730 34 74 303.073.00 1900 64 127  303.190.00

740 34 74 303.074.00 1950 66 131  303.195.00

750 34 74 303.075.00 20,00 66 131  303.200.00

760 37 79 303.076.00 D
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Artikel-Nr. 503... VHM - Spiralbohrer 3xD  [=]z

INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide drills %L

Lm I .00 HA Schaft/Shank

.10 HB Schaft/Shank  [TYPN-H| 'Universal éﬁ
|-2 .20 HE Schaft/Shank z

L1

QY

D

N

D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
m7 hé Article-No.

g

=)
o

300 600 20 62 14  503.030.00
310 600 20 62 14  503.031.00
320 600 20 62 14  503.032.00
330 600 20 62 14  503.033.00
340 600 20 62 14  503.034.00
350 600 20 62 14  503.035.00
360 600 20 62 14  503.036.00
370 600 20 62 14  503.037.00
380 600 24 66 17 503.038.00
390 600 24 66 17 503.039.00
400 6,00 24 66 17 503.040.00
410 6,00 24 66 17 503.041.00 D1 D2 L2 L1 NL  Artikel-Nr./
420 6,00 24 66 17 503.042.00

o
=

|.

[

BN

=
=

2

=
=

430 600 24 66 17  503.043.00 m7. hé Article-No.
440 600 24 66 17  503.044.00 760 800 41 79 29  503.076.00
450 600 24 66 17  503.045.00 770 800 41 79 29  503.077.00
460 600 24 66 17  503.046.00 780 800 41 79 29  503.078.00
470 600 24 66 17  503.047.00 790 800 41 79 29  503.079.00
480 600 28 66 20  503.048.00 800 800 41 79 29  503.080.00
490 600 28 66 20  503.049.00 810 1000 47 89 35  503.081.00
500 600 28 66 20  503.050.00 820 1000 47 89 35  503.082.00
510 600 28 66 20  503.051.00 830 1000 47 89 35  503.083.00
520 600 28 66 20  503.052.00 840 1000 47 89 35  503.084.00
530 600 28 66 20  503.053.00 850 1000 47 89 35  503.085.00
540 600 28 66 20  503.054.00 860 1000 47 89 35  503.086.00
550 600 28 66 20  503.055.00 870 1000 47 89 35  503.087.00
560 600 28 66 20  503.056.00 880 1000 47 89 35  503.088.00
570 600 28 66 20  503.057.00 890 1000 47 89 35  503.089.00
580 600 28 66 20  503.058.00 900 1000 47 89 35  503.090.00
500 600 28 66 20  503.059.00 910 1000 47 89 35  503.091.00
600 600 28 66 20  503.060.00 920 1000 47 89 35  503.092.00
610 800 34 79 24  503.061.00 930 1000 47 89 35  503.093.00
620 800 34 79 24  503.062.00 940 1000 47 89 35  503.094.00
630 800 34 79 24  503.063.00 950 1000 47 89 35  503.095.00
640 800 34 79 24  503.064.00 960 10,00 47 89 35  503.096.00
650 800 34 79 24  503.065.00 970 1000 47 89 35  503.097.00
660 800 34 79 24  503.066.00 980 1000 47 89 35  503.098.00
670 800 34 79 24  503.067.00 990 1000 47 89 35  503.099.00
680 800 34 79 24  503.068.00 1000 1000 47 89 35  503.100.00
600 800 34 79 24  503.069.00 100 1200 55 102 40  503.101.00
700 800 34 79 24  503.070.00 1020 1200 55 102 40  503.102.00
710 800 41 79 29  503.071.00 1030 1200 55 102 40  503.103.00
720 800 41 79 29  503.072.00 1040 1200 55 102 40  503.104.00
730 800 41 79 29  503.073.00 10,50 1200 55 102 40  503.105.00
740 800 41 79 29  503.074.00

750 800 41 79 29  503.075.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 503... VHM - Spiralbohrer 3xD  [u]z
Solid carbide drills qu

D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./ TP N-Hl Universal 44&
m7 h6 Article-No. 2

Q]

3D

10,60 12,00 55 102 40 503.106.00
10,70 12,00 55 102 40 503.107.00
10,80 12,00 55 102 40 503.108.00
10,90 12,00 55 102 40 503.109.00
11,00 12,00 55 102 40 503.110.00
11,10 12,00 55 102 40 503.111.00
11,20 12,00 55 102 40 503.112.00
11,30 12,00 55 102 40 503.113.00
11,40 12,00 55 102 40 503.114.00
11,50 12,00 55 102 40 503.115.00
11,60 12,00 55 102 40 503.116.00
11,70 12,00 55 102 40 503.117.00
11,80 12,00 55 102 40 503.118.00 TIALN
11,90 12,00 55 102 40 503.119.00 —J
12,00 1200 55 102 40 503.120.00

12,30 1400 60 107 43 503.123.00

12,50 14,00 60 107 43 503.125.00

12,80 14,00 60 107 43 503.128.00

13,00 14,00 60 107 43 503.130.00

13,50 14,00 60 107 43 503.135.00

13,80 14,00 60 107 43 503.138.00

14,00 14,00 60 107 43 503.140.00

1420 16,00 65 115 45 503.142.00

14,50 16,00 65 115 45 503.145.00

1480 16,00 65 115 45 503.148.00

1500 16,00 65 115 45 503.150.00

1550 16,00 65 115 45 503.155.00

1580 16,00 65 115 45 503.158.00

16,00 16,00 65 115 45 503.160.00

16,50 18,00 73 123 51 503.165.00

16,80 18,00 73 123 51 503.168.00 i; j

]QD;LQE@N@

17,00 1800 73 123 51 503.170.00
17,50 18,00 73 123 51 503.175.00
17,80 1800 73 123 51 503.178.00
18,00 1800 73 123 51 503.180.00
18,50 20,00 79 131 55 503.185.00
19,00 20,00 79 131 55 503.190.00
19,50 20,00 79 131 55 503.195.00
19,80 20,00 79 131 55 503.198.00
20,00 20,00 79 131 55 503.200.00
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Artikel-Nr. 703... VHM - Spiralbohrer 3xD  [Elzf3¢ ]

INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide drills *

AR

LM] s
.00 HA Schaft/Shank

.10 HB Schaft/Shank  [TYPN-H| 'Universal éﬁ
L2 .20 HE Schaft/Shank z

<—>

“ - D XY

D

o)

D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
m7 hé Article-No.

:0@‘

I

=)
o

300 600 20 62 14 703.030
310 600 20 62 14 703.031
320 600 20 62 14 703.032
330 600 20 62 14 703.033
340 600 20 62 14 703.034
350 600 20 62 14 703.035
360 600 20 62 14 703.036
370 600 20 62 14 703.037
380 600 24 66 17 703.038
390 600 24 66 17 703.039
400 600 24 66 17 703.040
470 600 24 66 17 703.041 DI D2 L2 L1 NL Artikel-Nr/
420 600 24 66 17 703.042

B
]

=

|

[

BN

—

2

=
=
=

430 600 24 66 17 703.043 m7. hé akclelic
440 600 24 66 17  703.044 760 800 41 79 29 703.076
450 600 24 66 17  703.045 770 800 41 79 29 703.077
460 600 24 66 17  703.046 780 800 41 79 29  703.078
470 600 24 66 17 703.047 790 800 41 79 29  703.079
480 600 28 66 20  703.048 800 800 41 79 29 703.080
490 600 28 66 20  703.049 810 1000 47 89 35  703.081
500 600 28 66 20  703.050 820 1000 47 89 35  703.082
510 600 28 66 20  703.051 830 1000 47 89 35  703.083
520 600 28 66 20  703.052 840 1000 47 89 35  703.084
530 600 28 66 20  703.053 850 1000 47 89 35  703.085
540 600 28 66 20  703.054 860 1000 47 89 35  703.086
550 600 28 66 20  703.055 870 1000 47 89 35  703.087
560 600 28 66 20  703.056 880 1000 47 89 35  703.088
570 600 28 66 20  703.057 890 1000 47 89 35  703.089
580 600 28 66 20  703.058 900 1000 47 89 35  703.090
500 600 28 66 20  703.059 910 1000 47 89 35  703.001
600 600 28 66 20  703.060 920 1000 47 89 35  703.092
610 800 34 79 24  703.061 930 1000 47 89 35  703.093
620 800 34 79 24 703.062 940 1000 47 89 35  703.094
630 800 34 79 24 703.063 950 1000 47 89 35  703.095
640 800 34 79 24  703.064 960 1000 47 89 35  703.096
650 800 34 79 24  703.065 970 1000 47 89 35  703.097
660 800 34 79 24 703.066 980 1000 47 89 35  703.098
670 800 34 79 24  703.067 990 1000 47 89 35  703.099
680 800 34 79 24  703.068 1000 1000 47 89 35  703.100
600 800 34 79 24 703.069 1010 1200 55 102 40  703.101
700 800 34 79 24 703.070 1020 1200 55 102 40  703.102
710 800 41 79 29 703.071 1030 1200 55 102 40  703.103
720 800 41 79 29  703.072 1040 1200 55 102 40  703.104
730 800 41 79 29  703.073 1050 1200 55 102 40  703.105
740 800 41 79 29  703.074

750 800 41 79 29 703.075
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 703...

D1

m7

10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,30
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
19,00
19,50
19,80
20,00

D2
h6

12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

L2

55
55
99
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79

L1

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131

NL

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
45
45
45
45
45
45
51
51
51
51
51
51
55
55
55
55
55

Artikel-Nr./
Article-No.

703.106
703.107
703.108
703.109
703.110
703.111
703.112
703.113
703.114
703.115
703.116
703.117
703.118
703.119
703.120
703.123
703.125
703.128
703.130
703.135
703.138
703.140
703.145
703.148
703.150
703.155
703.158
703.160
703.165
703.168
703.170
703.175
703.178
703.180
703.185
703.190
703.195
703.198
703.200

VHM - Spiralbohrer 3xD  [Ezfi[E]

Solid carbide drills .
Gt

Ofe g

TYP N-H| Universal 4‘&

Q]

3D

N

=le

| —
™~
=}

o

A
B
A

i

=

5 |-

TIALN
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Artikel-Nr. 843... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 3xD

JNO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide high performance drill 3

: mﬁl
.00 HA Schaft/Shank

.10 HB Schaft/Shank

L2 .20 HE Schaft/Shank ‘e
- L1 -
- . TYPN
D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./ ;
) @ Universal
m7 hé Article-No. 9

300 6,00 20 62 14 843.030.00
310 6,00 20 62 14 843.031.00
320 6,00 20 62 14 843.032.00
330 600 20 62 14 843.033.00

BN
]

IK

340 600 20 62 14  843.034.00 —
350 600 20 62 14  843.035.00 U
360 600 20 62 14  843.036.00 A
370 600 20 62 14  843.037.00 A
380 600 24 66 17  843.038.00 TIALN

390 6,00 24 66 17 843.039.00
400 6,00 24 66 17 843.040.00
410 6,00 24 66 17 843.041.00 D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
420 6,00 24 66 17 843.042.00

430 600 24 66 17  843.043.00 m7. hé Article-No.
440 600 24 66 17  843.044.00 760 800 41 79 29  843.076.00
450 600 24 66 17  843.045.00 770 800 41 79 29  843.077.00
460 600 24 66 17  843.046.00 780 800 41 79 29  843.078.00
470 600 24 66 17  843.047.00 700 800 41 79 29  843.079.00
480 600 28 66 20  843.048.00 800 800 41 79 29  843.080.00
490 600 28 66 20  843.049.00 810 1000 47 89 35  843.081.00
500 600 28 66 20  843.050.00 820 1000 47 89 35  843.082.00
510 600 28 66 20  843.051.00 830 1000 47 89 35  843.083.00
520 600 28 66 20  843.052.00 840 1000 47 89 35  843.084.00
530 600 28 66 20  843.053.00 850 1000 47 89 35  843.085.00
540 600 28 66 20  843.054.00 860 1000 47 89 35  843.086.00
550 600 28 66 20  843.055.00 870 1000 47 89 35  843.087.00
560 600 28 66 20  843.056.00 880 1000 47 89 35  843.088.00
570 600 28 66 20  843.057.00 890 1000 47 89 35  843.089.00
580 600 28 66 20  843.058.00 900 1000 47 89 35  843.090.00
500 600 28 66 20  843.059.00 910 1000 47 89 35  843.091.00
600 600 28 66 20  843.060.00 920 1000 47 89 35  843.092.00
610 800 34 79 24  843.061.00 930 1000 47 89 35  843.093.00
620 800 34 79 24  843.062.00 940 1000 47 89 35  843.094.00
630 800 34 79 24  843.063.00 950 1000 47 89 35  843.095.00
640 800 34 79 24  843.064.00 960 1000 47 89 35  843.096.00
650 800 34 79 24  843.065.00 970 1000 47 89 35  843.097.00
660 800 34 79 24  843.066.00 980 1000 47 89 35  843.098.00
670 800 34 79 24  843.067.00 990 1000 47 89 35  843.099.00
680 800 34 79 24  843.068.00 1000 1000 47 89 35  843.100.00
600 800 34 79 24  843.069.00 10,0 1200 55 102 40  843.101.00
700 800 34 79 24  843.070.00 1020 1200 55 102 40  843.102.00
710 800 41 79 29  843.071.00 1030 1200 55 102 40  843.103.00
720 800 41 79 29  843.072.00 1040 1200 55 102 40  843.104.00
730 800 41 79 29  843.073.00

740 800 41 79 29  843.074.00

750 800 41 79 29  843.075.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

VHM-Hochleistungsspiralbohrer 3xD

Artikel-Nr. 843...

Solid carbide high performance drill

.00 HA Schaft/Shank

DI D2 12 L1 NL ArtikelNr/ 10 HB Schaft/Shank HPC
m7 h6 Article-No. .20 HE Schaft/Shank ‘e z
1050 1200 55 102 40  843.105.00 wen [ X QR
10,60 1200 55 102 40  843.106.00 ‘ 30
1070 1200 55 102 40  843.107.00 @ =
1080 1200 55 102 40  843.108.00 Z
1090 1200 55 102 40  843.109.00
11,00 1200 55 102 40  843.110.00
11,70 1200 55 102 40  843.111.00
1120 1200 55 102 40  843.112.00 @
11,30 1200 55 102 40  843.113.00 K
1140 1200 55 102 40  843.114.00
1150 1200 55 102 40  843.115.00 UHA
11,60 1200 55 102 40  843.116.00 —
11,70 1200 55 102 40  843.117.00 TIALN
11,80 1200 55 102 40  843.118.00 )
11,90 1200 55 102 40  843.119.00
1200 1200 55 102 40  843.120.00
1230 1400 60 107 43  843.123.00
1250 1400 60 107 43  843.125.00
1280 1400 60 107 43  843.128.00
1300 1400 60 107 43  843.130.00
1350 1400 60 107 43  843.135.00
1380 1400 60 107 43  843.138.00
1400 1400 60 107 43  843.140.00
1420 1600 65 115 45  843.142.00
1450 1600 65 115 45  843.145.00
1480 1600 65 115 45  843.148.00
1500 1600 65 115 45  843.150.00
1550 1600 65 115 45  843.155.00
1580 1600 65 115 45  843.158.00
1600 1600 65 115 45  843.160.00
1650 1800 73 123 51  843.165.00
1680 1800 73 123 51  843.168.00
1700 1800 73 123 51  843.170.00
1750 1800 73 123 51  843.175.00
1780 1800 73 123 51  843.178.00
1800 1800 73 123 51  843.180.00
1850 2000 79 131 55  843.185.00
19,00 2000 79 131 55  843.190.00
1950 2000 79 131 55  843.195.00
2000 2000 79 131 55  843.200.00
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Artikel-Nr. 505... VHM - Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drills

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

.00 HA Schaft/Shank
.10 HB Schaft/Shank  |[TYPN-H
.20 HE Schaft/Shank
. L1 . LD |
@,
D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./ Q\Q
m7 hé Article-No. T40°
050 300 10 50 -  505.005 @
0,60 3,00 10 50 - 505.006 oK
0,70 3,00 10 50 - 505.007
0,80 3,00 10 50 - 505.008 U w
0,90 3,00 10 50 - 505.009
1,00 3,00 10 55 7 505.010 TIALN

1,10 3,00 12 55 10 505.011 —
1,20 3,00 12 55 10 505.012
1,30 3,00 12 55 10 505.013

140 300 12 55 10 505.014 D1 D2 L2 L1 NL  Artikel-Nr./
1,50 300 12 55 10 505.015

160 300 16 55 13  505.016 m7. . h6 Article-No.
170 300 16 55 13 505.017 500 600 44 82 35  505.050
180 300 16 55 13 505.018 510 600 44 82 35 505051
190 300 16 55 13 505.019 520 600 44 82 35 505052
200 300 21 57 16  505.020 530 600 44 82 35  505.053
210 300 21 57 16  505.021 540 600 44 82 35  505.054
220 300 21 57 16  505.022 550 600 44 82 35  505.055
230 300 21 57 16  505.023 555 600 44 82 35 505555
240 300 21 57 16  505.024 560 600 44 82 35  505.056
250 300 21 57 16  505.025 570 600 44 82 35 505057
260 300 21 57 19 505.026 580 600 44 82 35  505.058
270 300 21 57 19  505.027 500 600 44 82 35  505.050
280 300 21 57 19  505.028 600 600 44 82 35  505.060
200 300 21 57 18  505.029 610 800 53 91 43  505.061
300 600 28 66 23 505.030 620 800 53 91 43  505.062
310 600 28 66 23  505.031 630 800 53 91 43  505.063
320 600 28 66 23  505.032 640 800 53 91 43  505.064
330 600 28 66 23  505.033 650 800 53 91 43  505.065
340 600 28 66 23  505.034 660 800 53 91 43  505.066
350 600 28 66 23  505.035 670 800 53 91 43  505.067
360 600 28 66 23 505.036 680 800 53 91 43  505.068
370 600 28 66 23  505.037 690 800 53 91 43  505.060
380 600 36 74 29  505.038 700 800 53 91 43  505.070
390 600 36 74 29 505.039 710 800 53 91 43  505.071
400 600 36 74 29  505.040 720 800 53 91 43 505.072
470 600 36 74 29 505.041 730 800 53 91 43  505.073
420 600 36 74 29 505.042 740 800 53 91 43  505.074
430 600 36 74 29  505.043 750 800 53 91 43  505.075
440 600 36 74 29 505.044 760 800 53 91 43  505.076
450 600 36 74 29 505.045 770 800 53 91 43  505.077
460 600 36 74 29 505.046 780 800 53 91 43  505.078
465 600 36 74 29 505.465 700 800 53 91 43  505.079
470 600 36 74 29 505.047

480 600 44 82 35  505.048

490 600 44 82 35  505.049
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

VHM - Spiralbohrer 5xD

Artikel-Nr. 505...

Solid carbide drills
DI D2 L2 L1 NL Artikel-Nr/ e ntl Universa %A&
m7  hé Article-No. ‘ =
800 800 53 91 43 505.080 @ QY|
80 1000 61 103 49 505.081 L ol
820 1000 61 103 49 505.082 QQ
830 1000 61 103 49 505.083 T
840 1000 61 103 49 505.084 @
850 10,00 61 103 49 505.085
860 1000 61 103 49  505.086 —
870 1000 61 103 49 505.087 U
880 1000 61 103 49 505.088 Ha
890 1000 61 103 49 505.089 A
900 1000 61 103 49  505.090 TIALN
910 1000 61 103 49 505.091 —
920 1000 61 103 49 505.092
930 10,00 61 103 49 905.093 DI D2 L2 L1  NL ArtikelNr/
9,40 1000 61 103 49 505.094 .
950 1000 61 103 49  505.095 m7. hé Article-No.
9,60 10,00 61 103 49 505.096 1400 1400 77 124 60 505.140
9,70 1000 61 103 49 505.097 1450 1600 83 133 63 505.145
9,80 10,00 61 103 49 505.098 1480 1600 83 133 63 505.148
9,90 1000 61 103 49 505.099 1500 1600 83 133 63 505.150
10,00 1000 61 103 49 505.100 1550 1600 83 133 63 505.155
1010 1200 71 118 56 505.101 1580 1600 83 133 63 505.158
1020 1200 71 118 56 505.102 1600 1600 83 133 63 505.160
1030 1200 71 118 56 505.103 16,50 18,00 93 143 71 505.165
1040 1200 71 118 56 505.104 1680 18,00 93 143 71 505.168
1050 1200 71 118 56 505.105 17,00 1800 93 143 71 505.170
1060 1200 71 118 56 505.106 17,50 1800 93 143 71 505.175
1070 1200 71 118 56 505.107 17,80 1800 93 143 71 505.178
1080 1200 71 118 56 505.108 1800 1800 93 143 71 505.180
1090 1200 71 118 56 505.109 18,50 20,00 101 153 77 505.185
11,00 1200 71 118 56 505.110 19,00 20,00 101 153 77 505.190
11,10 1200 71 118 56 505.111 19,50 20,00 101 153 77 505.195
11,20 1200 71 118 56 505.112 20,00 20,00 101 153 77 505.200
11,30 1200 71 118 56 505.113
11,40 1200 71 118 56 505.114
11,50 1200 71 118 56 505.115
11,60 1200 71 118 56 505.116
11,70 1200 71 118 56 505.117
11,80 1200 71 118 56 505.118
11,90 1200 71 118 56 505.119
12,00 1200 71 118 56 505.120
12,20 1400 77 124 60 505.122
12,30 1400 77 124 60 505.123
1250 1400 77 124 60 505.125
12,80 1400 77 124 60 505.128
1300 1400 77 124 60 505.130
13,50 1400 77 124 60 505.135
1380 1400 77 124 60 505.138
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Artikel-Nr. 705... VHM - Spiralbohrer 5xD
.00 HA Schaft/Shank
.10 HB Schaft/Shank  [TYPN-H

Solid carbide drills
NL
[an)
.20 HE Schaft/Shank

« L D

Y

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

DI D2 L2 L1 NL ArtikelNr/ Q\Q
m7 hé Article-No. T40°
100 300 10 55 7 705010 [
110 300 12 55 10 705.011 ik
120 300 12 55 10 705.012
1,30 300 12 55 10 705.013 U
140 300 12 55 10 705.014 HA
1,50 300 12 55 10 705.015 e
160 300 16 55 13 705.016 TIALN
1,70 300 16 55 13 705.017 —
1,80 300 16 55 13 705.018 D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr/
1,90 300 16 55 13 705.019 I A
200 300 21 57 16 705.020
202 300 16 57 16 705.202 430 600 36 74 29 705.043
210 300 21 57 16 705.021 440 600 36 74 29 705.044
220 300 21 57 16 705.022 450 600 36 74 29 705.045
222 300 21 57 16 705.222 452 600 36 74 29 705.452
230 300 21 57 16 705.023 460 600 36 74 29 705.046
232 300 21 57 16 705.232 465 600 36 74 29 705.465
240 300 21 57 16 705.024 470 600 36 74 29 705.047
242 300 21 57 16 705.242 480 600 44 82 35 705.048
250 300 21 57 16 705.025 482 600 44 82 35 705.482
252 300 21 57 16 705.252 490 600 44 82 35 705.049
260 300 21 57 19 705.026 500 600 44 82 35 705.050
270 300 21 57 19 705.027 502 600 44 82 35 705.502
272 300 21 57 19 705.272 510 600 44 82 35 705.051
275 300 21 57 19 705.275 520 600 44 82 35 705.052
280 300 21 57 19 705.028 530 600 44 82 35 705.053
282 300 21 57 19 705.282 540 600 44 82 35 705.054
290 300 21 57 18 705.029 550 600 44 82 35 705.055
300 600 28 66 23 705.030 552 600 44 82 35 705.552
302 600 28 66 23 705.302 555 600 44 82 35 705.555
310 600 28 66 23 705.031 560 600 44 82 35 705.056
320 600 28 66 23 705.032 565 600 44 82 35 705.565
322 600 28 66 23 705.322 570 600 44 82 35 705.057
330 600 28 66 23 705.033 580 600 44 82 35 705.058
332 600 28 66 23 705.332 582 600 44 82 35 705.582
340 600 28 66 23 705.034 590 600 44 82 35 705.059
350 600 28 66 23 705.035 600 600 44 82 35 705.060
352 600 28 66 23 705.352 602 600 44 82 35 705.602
360 600 28 66 23 705.036 670 800 53 91 43 705.061
365 600 28 66 23 705.365 6,20 800 53 91 43 705.062
370 600 28 66 23 705.037 6,30 800 53 91 43 705.063
380 600 36 74 29 705.038 6,40 800 53 91 43 705.064
382 600 36 74 29 705.382 650 800 53 91 43 705.065
390 600 36 74 29 705.039 652 800 53 91 43 705.652
400 600 36 74 29 705.040 660 800 53 91 43 705.066
402 600 36 74 29 705.402 670 800 53 91 43 705.067
410 600 36 74 29 705.041 6,80 800 53 91 43 705.068
420 600 36 74 29 705.042 6,82 800 53 91 43 705.682
422 600 36 74 29 705.422 690 800 53 91 43 705.069
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

VHM - Spiralbohrer 5xD

Artikel-Nr. 705...

Solid carbide drills
DI D2 L2 L1 NL ArtikelNr./ el Universdl 44&
m7  hé Article-No. ‘ -
700 800 53 91 43  705.070 @ QR
702 800 53 91 43 705.702 L ol
710 800 53 91 43 705.071 QQ
720 800 53 91 43 705.072 S
730 800 53 91 43 705.073
740 800 53 91 43 705.074 [ ﬁ
750 800 53 91 43 705.075 K
752 800 53 91 43 705752
760 800 53 91 43 705.076 U
765 800 53 91 43 705765 —
770 800 53 91 43 705.077 !
780 800 53 91 43 705.078 )
782 800 53 91 43 705782
790 800 53 91 43 705.079 DI D2 L2 L1 NL Artike-Nr/
800 800 53 91 43  705.080 I Al
802 800 53 91 43 705802
810 1000 61 103 49  705.081 11,0 1200 71 118 56  705.111
820 1000 61 103 49  705.082 11,20 1200 71 118 56  705.112
830 1000 61 103 49  705.083 11,30 1200 71 118 56  705.113
840 1000 61 103 49  705.084 11,40 1200 71 118 56  705.114
850 1000 61 103 49  705.085 11,50 1200 71 118 56  705.115
852 1000 61 103 49  705.852 1155 1200 71 118 56 7051155
860 1000 61 103 49  705.086 11,60 1200 71 118 56  705.116
870 1000 61 103 49  705.087 11,70 1200 71 118 56  705.117
880 1000 61 103 49 705088 11,80 1200 71 118 56  705.118
882 1000 61 103 49  705.882 11,82 1200 71 118 56  705.986
890 1000 61 103 49  705.089 1190 1200 71 118 56  705.119
9,00 1000 61 103 49  705.090 1200 1200 71 118 56  705.120
9,02 1000 61 103 49  705.902 1202 1200 71 118 56  705.987
910 1000 61 103 49  705.091 12,20 1400 77 124 60  705.122
920 1000 61 103 49  705.092 1230 1400 77 124 60  705.123
930 1000 61 103 49  705.093 1250 1400 77 124 60  705.125
940 1000 61 103 49  705.094 12,80 1400 77 124 60  705.128
950 1000 61 103 49  705.095 1300 1400 77 124 60  705.130
955 1000 61 103 49  705.955 1350 1400 77 124 60  705.135
960 1000 61 103 49  705.096 1380 1400 77 124 60  705.138
970 1000 61 103 49  705.097 1400 1400 77 124 60  705.140
980 1000 61 103 49  705.098 1450 1600 83 133 63  705.145
982 1000 61 103 49  705.982 1480 1600 83 133 63  705.148
990 1000 61 103 49  705.099 1500 1600 83 133 63  705.150
10,00 1000 61 103 49  705.100 1510 1600 83 133 63  705.151
1002 1000 61 103 49 705983 1550 1600 83 133 63  705.155
1010 1200 71 118 56  705.101 1580 1600 83 133 63  705.158
1020 1200 71 118 56 705102 1600 1600 83 133 63  705.160
1022 1200 71 118 56 705984 1650 1800 93 143 71 705.165
1030 1200 71 118 56  705.103 1680 1800 93 143 71 705.168
1040 1200 71 118 56 705104 1700 1800 93 143 71 705.170
1050 1200 71 118 56  705.105 1750 1800 93 143 71 705.175
1060 1200 71 118 56 705106 1780 1800 93 143 71 705.178
1070 1200 71 118 56 705107 1800 1800 93 143 71 705.180
1080 1200 71 118 56  705.108 1850 2000 101 153 77  705.185
1082 1200 71 118 56 7050985 1900 20,00 101 153 77  705.190
1090 1200 71 118 56  705.109 1950 2000 101 153 77 705.195
11,00 1200 71 118 56  705.110 2000 2000 101 153 77 705.200
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Artikel-Nr. 704... VHM - Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drills

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

.00 HA Schaft/Shank
10 HB Schaft/shank [P  INOX éﬁ
.20 HE Schaft/Shank z
@ Universal [ |
2 5xD
D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./ Q\Q
m7 hé Article-No. T40°
1,00 3,00 10 55 7 704.010.00 ‘ﬁ
1,10 3,00 12 55 10 704.011.00 1K
1,20 3,00 12 55 10 704.012.00
1,30 3,00 12 55 10 704.013.00 UHA
1,40 3,00 12 55 10 704.014.00
150 300 12 55 10  704.015.00 mm
1,60 3,00 16 55 13 704.016.00 _]

1,70 3,00 16 55 13 704.017.00
1,80 3,00 16 55 13 704.018.00
1,90 3,00 16 55 13 704.019.00 D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
2,00 3,00 21 57 16 704.020.00

210 300 21 57 16  704.021.00 LY s
220 300 21 57 16  704.022.00 550 600 44 82 35  704.055.00
230 300 21 57 16  704.023.00 560 600 44 82 35  704.056.00
240 300 21 57 16  704.024.00 570 600 44 82 35  704.057.00
250 300 21 57 16  704.025.00 580 600 44 82 35  704.058.00
260 300 21 57 19  704.026.00 500 600 44 82 35  704.059.00
270 300 21 57 19  704.027.00 600 600 44 82 35  704.060.00
280 300 21 57 19  704.028.00 610 800 53 91 43  704.061.00
200 300 21 57 18  704.029.00 620 800 53 91 43  704.062.00
300 600 28 66 23  704.030.00 630 800 53 91 43  704.063.00
310 600 28 66 23  704.031.00 640 800 53 91 43  704.064.00
320 600 28 66 23  704.032.00 650 800 53 91 43  704.065.00
330 600 28 66 23  704.033.00 660 800 53 91 43  704.066.00
340 600 28 66 23  704.034.00 670 800 53 91 43  704.067.00
350 600 28 66 23  704.035.00 680 800 53 91 43  704.068.00
360 600 28 66 23 704.036.00 690 800 53 91 43  704.069.00
370 600 28 66 23  704.037.00 700 800 53 91 43  704.070.00
380 600 36 74 29  704.038.00 710 800 53 91 43  704.071.00
390 600 36 74 29  704.039.00 720 800 53 91 43  704.072.00
400 600 36 74 29 704.040.00 730 800 53 91 43  704.073.00
470 600 36 74 29 704.041.00 740 800 53 91 43  704.074.00
420 600 36 74 29 704.042.00 750 800 53 91 43  704.075.00
430 600 36 74 29  704.043.00 760 800 53 91 43  704.076.00
440 600 36 74 29 704.044.00 770 800 53 91 43  704.077.00
450 600 36 74 29 704.045.00 780 800 53 91 43  704.078.00
460 600 36 74 29 704.046.00 790 800 53 91 43  704.079.00
465 600 36 74 29 704.465.00 800 800 53 91 43  704.080.00
470 600 36 74 29  704.047.00 810 1000 61 103 49  704.081.00
480 600 44 82 35  704.048.00 820 1000 61 103 49  704.082.00
490 600 44 82 35  704.049.00 830 1000 61 103 49  704.083.00
500 600 44 82 35  704.050.00 840 1000 61 103 49  704.084.00
510 600 44 82 35  704.051.00

520 600 44 82 35  704.052.00

530 600 44 82 35  704.053.00

540 600 44 82 35  704.054.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 704...

D1

m7

8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,30
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80

D2
h6

10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00

L2

61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83

L1

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133

NL

49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63

Artikel-Nr./
Article-No.

704.085.00
704.086.00
704.087.00
704.088.00
704.089.00
704.090.00
704.091.00
704.092.00
704.093.00
704.094.00
704.095.00
704.096.00
704.097.00
704.098.00
704.099.00
704.100.00
704.101.00
704.102.00
704.103.00
704.104.00
704.105.00
704.106.00
704.107.00
704.108.00
704.109.00
704.110.00
704.111.00
704.112.00
704.113.00
704.114.00
704.115.00
704.116.00
704.117.00
704.118.00
704.119.00
704.120.00
704.122.00
704.123.00
704.125.00
704.128.00
704.130.00
704.135.00
704.138.00
704.140.00
704.145.00
704.148.00
704.150.00
704.155.00
704.158.00

VHM - Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drills

INOX
TYP N-W VA 4‘1&2

@ Universal O

2 5xD

140°

(@

IK

NMMEEELY

U,

[}

D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
m7 h6 Article-No.

16,00 1600 83 133 63 704.160.00
16,50 18,00 93 143 71 704.165.00
16,80 1800 93 143 71 704.168.00
17,00 1800 93 143 71 704.170.00
17,50 18,00 93 143 71 704.175.00
17,80 1800 93 143 71 704.178.00
18,00 1800 93 143 71 704.180.00
18,50 20,00 101 153 77 704.185.00
19,00 20,00 101 153 77 704.190.00
19,50 20,00 101 153 77 704.195.00
20,00 20,00 101 153 77 704.200.00
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Artikel-Nr. 805... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD
Solid carbide high performance drill

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

.00 HA Schaft/Shank
.10 HB Schaft/Shank  |[TYPN-H HPC éﬁ
.20 HE Schaft/Shank z
- L - @ Universal [ |
] 5xD
DI D2 L2 L1 NL ArtikelNr./ Q\Q |
m7 hé Article-No. T40° %
300 600 28 66 23  805.030.00 [ ﬁ
310 600 28 66 23  805.031.00 IK
320 600 28 66 23  805.032.00
330 600 28 66 23  805.033.00 @
340 600 28 66 23  805.034.00
350 600 28 66 23  805.035.00 U
360 600 28 66 23  805.036.00 HA
370 600 28 66 23  805.037.00 A

380 600 36 74 29  805.038.00
390 600 36 74 29 805.039.00
400 600 36 74 29  805.040.00
410 6,00 36 74 29  805.041.00 D1 D2 L2 L1 NL  Artikel-Nr./
420 6,00 36 74 29 805.042.00

430 600 36 74 29  805.043.00 m7. hé Article-No.
440 600 36 74 29  805.044.00 750 800 53 91 43  805.075.00
450 600 36 74 29  805.045.00 760 800 53 91 43  805.076.00
460 600 36 74 29 805.046.00 770 800 53 91 43  805.077.00
470 600 36 74 29  805.047.00 780 800 53 91 43  805.078.00
480 600 44 82 35  805.048.00 790 800 53 91 43  805.079.00
490 600 44 82 35  805.049.00 800 800 53 91 43  805.080.00
500 600 44 82 35  805.050.00 810 1000 61 103 49  805.081.00
510 600 44 82 35  805.051.00 820 1000 61 103 49  805.082.00
520 600 44 82 35  805.052.00 830 1000 61 103 49  805.083.00
530 600 44 82 35  805.053.00 840 1000 61 103 49  805.084.00
540 600 44 82 35  805.054.00 850 10,00 61 103 49  805.085.00
550 600 44 82 35  805.055.00 860 10,00 61 103 49  805.086.00
560 600 44 82 35  805.056.00 870 1000 61 103 49  805.087.00
570 600 44 82 35  805.057.00 880 1000 61 103 49  805.088.00
580 600 44 82 35  805058.00 890 1000 61 103 49  805.089.00
500 600 44 82 35  805.059.00 900 1000 61 103 49  805.090.00
600 600 44 82 35  805060.00 910 1000 61 103 49  805.091.00
610 800 53 91 43  805.061.00 920 1000 61 103 49  805.092.00
620 800 53 91 43  805.062.00 930 1000 61 103 49  805.093.00
630 800 53 91 43  805.063.00 940 1000 61 103 49  805.094.00
640 800 53 91 43  805.064.00 950 1000 61 103 49  805.095.00
650 800 53 91 43  805.065.00 960 1000 61 103 49  805.096.00
660 800 53 91 43  805.066.00 970 1000 61 103 49  805.097.00
670 800 53 91 43  805.067.00 980 1000 61 103 49  805098.00
680 800 53 91 43  805068.00 990 10,00 61 103 49  805.099.00
600 800 53 91 43  805.069.00 10,00 1000 61 103 49  805.100.00
700 800 53 91 43  805.070.00 1010 1200 71 118 56  805.101.00
710 800 53 91 43  805.071.00 1020 1200 71 118 56  805.102.00
720 800 53 91 43  805.072.00 1030 1200 71 118 56  805.103.00
730 800 53 91 43  805.073.00 1040 1200 71 118 56  805.104.00
740 800 53 91 43  805.074.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 805...

VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD
Solid carbide high performance drill

D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./ VP N-H HPC 44&
m7  hé Article-No. ‘ =
1050 1200 71 118 56  805.105.00 @D el ST
10,60 1200 71 118 56  805.106.00 L 210
1070 1200 71 118 56  805.107.00 QQ i
10,80 1200 71 118 56  805.108.00 e
10,00 1200 71 118 56  805.109.00 @
11,00 1200 71 118 56  805.110.00 X
11,10 1200 71 118 56  805.111.00 K
1120 1200 71 118 56  805.112.00 @
11,30 1200 71 118 56  805.113.00
11,40 1200 71 118 56  805.114.00
11,50 1200 71 118 56  805.115.00 UHA
11,60 1200 71 118 56  805.116.00 —
11,70 1200 71 118 56  805.117.00 TIALN
11,80 1200 71 118 56  805.118.00 )
11,00 1200 71 118 56  805.119.00
1200 1200 71 118 56  805.120.00
1220 1400 77 124 60  805.122.00
1230 1400 77 124 60  805.123.00
1250 1400 77 124 60  805.125.00
12,80 1400 77 124 60  805.128.00
13,00 1400 77 124 60  805.130.00
1350 1400 77 124 60  805.135.00
13,80 1400 77 124 60  805.138.00
1400 1400 77 124 60  805.140.00
1450 1600 83 133 63  805.145.00
1480 1600 83 133 63  805.148.00
1500 1600 83 133 63  805.150.00
1550 1600 83 133 63  805.155.00
1580 1600 83 133 63  805.158.00
1600 1600 83 133 63  805.160.00
1650 1800 93 143 71  805.165.00
1680 1800 93 143 71  805.168.00 P
17,00 1800 93 143 71  805.170.00
1750 1800 93 143 71  805.175.00
17,80 1800 93 143 71  805.178.00
1800 1800 93 143 71  805.180.00
1850 20,00 101 153 77  805.185.00
19,00 2000 101 153 77  805.190.00
19,50 2000 101 153 77  805.195.00
20,00 20,00 101 153 77  805.200.00 [
O
Nanees™
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Artikel-Nr. 905... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD

INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide high performance drill

Ij B; l .00 HA Schaft/Shank

.10 HB Schaft/Shank TYPN
L2 .20 HE Schaft/Shank

L1

N

D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
m7 hé Article-No.

=

300 600 28 66 23 905.030.00
310 600 28 66 23 905.031.00
320 600 28 66 23 905.032.00
330 600 28 66 23 905.033.00
340 600 28 66 23 905.034.00
350 6,00 28 66 23 905.035.00
360 600 28 66 23 905.036.00
370 6,00 28 66 23 905.037.00
380 6,00 36 74 29 905.038.00
390 6,00 36 74 29 905.039.00
4,00 600 36 74 29 905.040.00
410 6,00 36 74 29 905.041.00 D1 D2 L2 L1 NL  Artikel-Nr./
420 600 36 74 29 905.042.00

BN
]

S

[

:j

acro

430 600 36 74 29 905.043.00 m7. hé Article-No.
440 600 36 74 29 905.044.00 700 800 53 91 43  905.070.00
450 600 36 74 29 905.045.00 710 800 53 91 43  905.071.00
460 600 36 74 29 905.046.00 720 800 53 91 43  905.072.00
465 600 36 74 29 905.465.00 730 800 53 91 43  905.073.00
470 600 36 74 29 905.047.00 740 800 53 91 43  905.074.00
480 600 44 82 35  905.048.00 750 800 53 91 43  905.075.00
490 600 44 82 35  905.049.00 760 800 53 91 43  905.076.00
500 600 44 82 35  905.050.00 770 800 53 91 43  905.077.00
510 600 44 82 35  905051.00 780 800 53 91 43  905.078.00
520 600 44 82 35  905052.00 790 800 53 91 43  905.079.00
530 600 44 82 35  905.053.00 800 800 53 91 43  905.080.00
540 600 44 82 35  905.054.00 810 1000 61 103 49  905.081.00
550 600 44 82 35  905.055.00 820 1000 61 103 49  905.082.00
550 600 44 82 35  905.555.00 830 1000 61 103 49  905.083.00
560 600 44 82 35  905.056.00 840 1000 61 103 49  905.084.00
570 600 44 82 35  905.057.00 850 1000 61 103 49  905.085.00
580 600 44 82 35  905.058.00 860 1000 61 103 49  905.086.00
500 600 44 82 35  905.059.00 870 1000 61 103 49  905.087.00
600 600 44 82 35  905060.00 880 1000 61 103 49  905.088.00
610 800 53 91 43  905.061.00 890 1000 61 103 49  905.089.00
620 800 53 91 43  905.062.00 900 1000 61 103 49  905.090.00
630 800 53 91 43  905.063.00 910 1000 61 103 49  905.091.00
640 800 53 91 43  905.064.00 920 1000 61 103 49  905.092.00
650 800 53 91 43  905.065.00 930 1000 61 103 49  905.093.00
660 800 53 91 43  905.066.00 940 1000 61 103 49  905.094.00
670 800 53 91 43  905.067.00 950 10,00 61 103 49  905.095.00
680 800 53 91 43  905.068.00 960 1000 61 103 49  905.096.00
690 800 53 91 43  905.069.00 970 1000 61 103 49  905.097.00

980 1000 61 103 49  905.098.00

990 10,00 61 103 49  905.099.00
202 Inovalools,




INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 905... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD
Solid carbide high performance drill

DI D2 L2 L1 NL AtikelNr/ wen | Universal %A
m7  hé Article-No. ‘ -
1000 1000 61 103 49  905.100.00 @2 @5%

d X

1010 1200 71 118 56  905.101.00
1020 1200 71 118 56  905.102.00 QQ %
1030 1200 71 118 56  905.103.00 ol
1040 1200 71 118 56  905.104.00 T
10,50 1200 71 118 56  905.105.00 .

1060 1200 71 118 56  905.106.00 —
1070 1200 71 118 56  905.107.00 @
10,80 1200 71 118 56  905.108.00

1000 1200 71 118 56  905.109.00

11,00 1200 71 118 56  905.110.00 UHA
1,0 1200 71 118 56  905.111.00 =

11,20 1200 71 118 56  905.112.00 e
11,30 1200 71 118 56  905.113.00
11,40 1200 71 118 56  905.114.00
11,50 12,00 71 118 56  905.115.00
11,60 1200 71 118 56  905.116.00
11,70 1200 71 118 56  905.117.00
11,80 1200 71 118 56  905.118.00
11,90 1200 71 118 56  905.119.00
12,00 1200 71 118 56  905.120.00
12,20 1400 77 124 60  905.122.00
12,30 1400 77 124 60  905.123.00
12,50 1400 77 124 60  905.125.00
12,80 1400 77 124 60  905.128.00
1300 1400 77 124 60  905.130.00
1350 1400 77 124 60  905.135.00
13,80 1400 77 124 60  905.138.00
1400 1400 77 124 60  905.140.00
1450 16,00 83 133 63  905.145.00
1480 1600 83 133 63  905.148.00
1500 16,00 83 133 63  905.150.00
1550 16,00 83 133 63  905.155.00
1580 1600 83 133 63  905.158.00
1600 1600 83 133 63  905.160.00
16,50 18,00 93 143 71  905.165.00
1680 1800 93 143 71  905.168.00
17,00 1800 93 143 71  905.170.00
17,50 18,00 93 143 71  905.175.00
17,80 1800 93 143 71  905.178.00
1800 1800 93 143 71  905.180.00
18,50 20,00 101 153 77  905.185.00
19,00 20,00 101 153 77  905.190.00
19,50 20,00 101 153 77  905.195.00
20,00 20,00 101 158 77  905.200.00
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Artikel-Nr. 845... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD
Solid carbide high performance drill

-

(an]

j .00 HA Schaft/Shank
.10 HB Schaft/Shank TYPN HPC éﬁ
.20 HE Schaft/Shank z

. L1 A | mox
@ AR A\

D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./ E i 0 |
S niversa
m7 hé Article-No. @

3,00 6,00 28 66 23 845.030.00
3,10 6,00 28 66 23 845.031.00
3,20 6,00 28 66 23 845.032.00
3,30 6,00 28 66 23 845.033.00
3,40 6,00 28 66 23 845.034.00
3,50 6,00 28 66 23 845.035.00
3,60 6,00 28 66 23 845.036.00 )
3,70 6,00 28 66 23 845.037.00

3,80 6,00 36 74 29 845.038.00

3,90 6,00 36 74 29 845.039.00 D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
4,00 6,00 36 74 29 845.040.00

Y

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

B
]

=

|

[

2

=

—

410 600 36 74 29 845.041.00 m7. . h6 s
420 6,00 36 74 29 845.042.00 7,00 8,00 53 91 43 845.070.00
430 6,00 36 74 29 845.043.00 710 8,00 53 91 43 845.071.00
440 6,00 36 74 29 845.044.00 7,20 8,00 53 91 43 845.072.00
450 6,00 36 74 29 845.045.00 7,30 8,00 53 91 43 845.073.00
460 6,00 36 74 29 845.046.00 7,40 8,00 53 91 43 845.074.00
4,65 6,00 36 74 29 845.465.00 7,50 8,00 53 91 43 845.075.00
470 6,00 36 74 29 845.047.00 7,60 8,00 53 91 43 845.076.00
480 6,00 44 82 35 845.048.00 7,70 8,00 53 91 43 845.077.00
490 6,00 44 82 35 845.049.00 7,80 8,00 53 91 43 845.078.00
500 6,00 44 82 35 845.050.00 7,90 8,00 53 91 43 845.079.00
510 6,00 44 82 35 845.051.00 8,00 8,00 53 91 43 845.080.00
520 6,00 44 82 35 845.052.00 8,10 10,00 61 103 49 845.081.00
530 6,00 44 82 35 845.053.00 8,20 10,00 61 103 49 845.082.00
540 6,00 44 82 35 845.054.00 8,30 10,00 61 103 49 845.083.00
550 6,00 44 82 35 845.055.00 8,40 10,00 61 103 49 845.084.00
555 6,00 44 82 35 845.555.00 8,50 10,00 61 103 49 845.085.00
560 6,00 44 82 35 845.056.00 8,60 10,00 61 103 49 845.086.00
570 6,00 44 82 35 845.057.00 8,70 10,00 61 103 49 845.087.00
580 6,00 44 82 35 845.058.00 8,80 10,00 61 103 49 845.088.00
590 6,00 44 82 35 845.059.00 8,90 10,00 61 103 49 845.089.00
6,00 6,00 44 82 35 845.060.00 9,00 10,00 61 103 49 845.090.00
6,10 8,00 53 91 43 845.061.00 9,70 10,00 61 103 49 845.091.00
6,20 8,00 53 91 43 845.062.00 9,20 10,00 61 103 49 845.092.00
6,30 8,00 53 91 43 845.063.00 9,30 10,00 61 103 49 845.093.00
6,40 8,00 53 91 43 845.064.00 9,40 10,00 61 103 49 845.094.00
6,50 8,00 53 91 43 845.065.00 9,50 10,00 61 103 49 845.095.00
6,60 8,00 53 91 43 845.066.00 9,60 10,00 61 103 49 845.096.00
6,70 8,00 53 91 43 845.067.00 9,70 10,00 61 103 49 845.097.00
6,80 8,00 53 91 43 845.068.00 9,80 10,00 61 103 49 845.098.00
6,90 8,00 53 91 43 845.069.00 9,90 10,00 61 103 49 845.099.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 845...

VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD
Solid carbide high performance drill

DI D2 L2 L1 NL Artikel-Nr/ wen | | Hec
m7  hé Article-No. ‘ =
1000 1000 61 103 49  845.100.00 @ nw\x ]
10,10 1200 71 118 56  845.101.00 2 XD
10,20 1200 71 118 56  845.102.00 | Niversal
1030 1200 71 118 56  845.103.00 %
10,40 1200 71 118 56  845.104.00 é/ﬁ
10,50 1200 71 118 56  845.105.00 X
10,60 1200 71 118 56  845.106.00 —
10,70 1200 71 118 56  845.107.00 U
10,80 1200 71 118 56  845.108.00 HA
10,90 1200 71 118 56  845.109.00 —
11,00 1200 71 118 56  845.110.00 TIALN
11,0 1200 71 118 56  845.111.00 —
11,20 1200 71 118 56  845.112.00
11,30 1200 71 118 56  845.113.00
11,40 1200 71 118 56  845.114.00
11,50 1200 71 118 56  845.115.00
11,60 1200 71 118 56  845.116.00
11,70 1200 71 118 56  845.117.00
11,80 1200 71 118 56  845.118.00
11,90 1200 71 118 56  845.119.00
12,00 1200 71 118 56  845.120.00
12,20 1400 77 124 60  845.122.00
12,30 1400 77 124 60  845.123.00
12,50 1400 77 124 60  845.125.00
12,80 1400 77 124 60  845.128.00
1300 1400 77 124 60  845.130.00
13,50 1400 77 124 60  845.135.00
13,80 1400 77 124 60  845.138.00
1400 1400 77 124 60  845.140.00
1450 1600 83 133 63  845.145.00
1480 1600 83 133 63  845.148.00
1500 1600 83 133 63  845.150.00
1550 1600 83 133 63  845.155.00
1580 1600 83 133 63  845.158.00
16,00 1600 83 133 63  845.160.00
16,50 1800 93 143 71  845.165.00
16,80 1800 93 143 71  845.168.00
17,00 1800 93 143 71  845.170.00
17,50 1800 93 143 71  845.175.00
17,80 1800 93 143 71  845.178.00
18,00 1800 93 143 71  845.180.00
18,50 20,00 101 153 77  845.185.00
19,00 20,00 101 153 77  845.190.00
19,50 20,00 101 153 77  845.195.00
20,00 2000 101 153 77  845.200.00
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Artikel-Nr. 706... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD

I/NO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide high performance drill 7 : ;

L2

TYPW

L1 1w s
J| | ONE

D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
m7 hé Article-No.

Kunststoff
o | plastic

BN

I

=)

3,00 6,00 28 66 23 706.030.00
3,70 6,00 28 66 23 706.031.00
3,20 6,00 28 66 23 706.032.00
3,30 6,00 28 66 23 706.033.00
3,40 6,00 28 66 23 706.034.00 00 HA Schaft/Shank
3,50 6,00 28 66 23 706.035.00 10 HB Schaft/Shank N

3,60 6,00 28 66 23 706.036.00 .20 HE Schaft/Shank

3,70 6,00 28 66 23 706.037.00

3,80 6,00 36 74 29 706.038.00

390 6,00 36 74 29 706.039.00 D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
4,00 6,00 36 74 29 706.040.00

BN
]

i

[

470 600 36 74 29  706.041.00 LY s
420 600 36 74 29  706.042.00 750 800 53 91 43  706.075.00
430 600 36 74 29  706.043.00 760 800 53 91 43  706.076.00
440 600 36 74 29  706.044.00 770 800 53 91 43  706.077.00
450 600 36 74 29  706.045.00 780 800 53 91 43  706.078.00
460 600 36 74 29  706.046.00 700 800 53 91 43  706.079.00
470 600 36 74 29  706.047.00 800 800 53 91 43  706.080.00
480 600 44 82 35  706.048.00 810 1000 61 103 49  706.081.00
490 600 44 82 35  706.049.00 820 1000 61 103 49  706.082.00
500 600 44 82 35  706.050.00 830 1000 61 103 49  706.083.00
510 600 44 82 35  706.051.00 840 1000 61 103 49  706.084.00
520 600 44 82 35  706.052.00 850 10,00 61 103 49  706.085.00
530 600 44 82 35  706.053.00 860 10,00 61 103 49  706.086.00
540 600 44 82 35  706.054.00 870 1000 61 103 49  706.087.00
550 600 44 82 35  706.055.00 880 1000 61 103 49  706.088.00
560 600 44 82 35  706.056.00 890 1000 61 103 49  706.089.00
570 600 44 82 35  706.057.00 900 1000 61 103 49  706.090.00
580 600 44 82 35  706.058.00 910 10,00 61 103 49  706.091.00
500 600 44 82 35  706.059.00 920 1000 61 103 49  706.092.00
600 600 44 82 35  706.060.00 930 1000 61 103 49  706.093.00
610 800 53 91 43  706.061.00 940 1000 61 103 49  706.094.00
620 800 53 91 43  706.062.00 950 1000 61 103 49  706.095.00
630 800 53 91 43  706.063.00 960 1000 61 103 49  706.096.00
640 800 53 91 43  706.064.00 970 10,00 61 103 49  706.097.00
650 800 53 91 43  706.065.00 980 10,00 61 103 49  706.098.00
660 800 53 91 43  706.066.00 990 1000 61 103 49  706.099.00
670 800 53 91 43  706.067.00 1000 10,00 61 103 49  706.100.00
680 800 53 91 43  706.068.00 10,0 1200 71 118 56  706.101.00
690 800 53 91 43  706.069.00 1020 1200 71 118 56  706.102.00
700 800 53 91 43  706.070.00 1030 1200 71 118 56  706.103.00
710 800 53 91 43  706.071.00 1040 1200 71 118 56  706.104.00
720 800 53 91 43  706.072.00

730 800 53 91 43  706.073.00

740 800 53 91 43  706.074.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 706...

D1

m7

10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,30
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

D2
h6

12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00

L2

71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101

L1

118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153

NL

56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77

Artikel-Nr./
Article-No.

706.105.00
706.106.00
706.107.00
706.108.00
706.109.00
706.110.00
706.111.00
706.112.00
706.113.00
706.114.00
706.115.00
706.116.00
706.117.00
706.118.00
706.119.00
706.120.00
706.122.00
706.123.00
706.125.00
706.128.00
706.130.00
706.135.00
706.138.00
706.140.00
706.145.00
706.148.00
706.150.00
706.155.00
706.158.00
706.160.00
706.165.00
706.168.00
706.170.00
706.175.00
706.178.00
706.180.00
706.185.00
706.190.00
706.195.00
706.200.00

VHM-Hochleistungsspiralbohrer 5xD
Solid carbide high performance drill

TYPW HPC 4‘&
] aw
@ AN

5xD,
QQ Kunsistoff
7 plastic

= |3

SN
= "N

Nannes™

Inova 207 %@

GERMAN TOOLS GROUP




Solid carbide drill

Artikel-Nr. 708... VHM - Spiralbohrer 8xD

| NL TYPN | Universal @
8xD

L1

N

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
H7 hé Article-No.

BN

I

=)
o

1,00 3,00 1 95 9,0 708.010
1,10 3,00 17 55 135 708.011
1,20 3,00 17 55 135 708.012

1,30 3,00 17 55 135 708.013 U
1,40 3,00 17 55 135 708.014

BN
]

=

|

150 300 22 65 175  708.015 @
160 300 22 65 175  708.016
1,70 300 22 65 17,5  708.017 .00 HA Schaft/Shank £

.10 HB Schaft/Shank TIALN

180 300 22 65 175  708.018
190 300 22 65 175  708.019
200 300 28 74 225  708.020
210 300 28 74 225  708.021 DI D2 L2 L1 NL Artikel-Nr/
220 300 28 74 225  708.022

.20 HE Schaft/Shank e

230 300 28 74 225  708.023 H7 e Article-No.
240 300 28 74 225  708.024 550 600 57 95 450  708.055
250 300 32 81 225  708.025 560 600 57 95 450  708.056
260 300 32 81 225  708.026 570 600 57 95 450  708.057
270 300 32 81 225  708.027 580 600 57 95 450  708.058
280 300 32 81 225  708.028 500 600 57 95 450  708.059
200 300 32 81 225  708.029 600 600 57 95 450  708.060
300 600 34 72 270  708.030 610 800 76 114 520  708.061
310 600 34 72 270  708.031 620 800 76 114 520  708.062
320 600 34 72 270  708.032 630 800 76 114 520  708.063
330 600 34 72 270  708.033 640 800 76 114 520  708.064
340 600 34 72 270  708.034 650 800 76 114 520  708.065
350 600 34 72 270  708.035 660 800 76 114 520  708.066
360 600 34 72 270  708.036 670 800 76 114 520  708.067
370 600 34 72 270  708.037 680 800 76 114 520  708.068
380 600 43 81 350  708.038 600 800 76 114 520  708.069
390 600 43 81 350  708.039 700 800 76 114 600  708.070
400 600 43 81 350  708.040 710 800 76 114 600  708.071
470 600 43 81 350  708.041 720 800 76 114 600  708.072
420 600 43 81 350  708.042 730 800 76 114 600  708.073
430 600 43 81 350  708.043 740 800 76 114 600  708.074
440 600 43 81 350  708.044 750 800 76 114 600  708.075
450 600 43 81 350  708.045 760 800 76 114 600  708.076
460 600 43 81 350  708.046 770 800 76 114 600  708.077
470 600 43 81 350  708.047 780 800 76 114 600  708.078
480 600 57 95 450  708.048 790 800 76 114 600  708.079
490 600 57 95 450  708.049 800 800 76 114 600  708.080
500 600 57 95 450  708.050 810 1000 95 142 680  708.081
510 600 57 95 450  708.051 820 1000 95 142 680  708.082
520 600 57 95 450  708.052 830 1000 95 142 680  708.083
530 600 57 95 450  708.053 840 1000 95 142 680  708.084
540 600 57 95 450  708.054
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

VHM - Spiralbohrer 8xD

Artikel-Nr. 708...

Solid carbide drill
DI D2 L2 L1 NL ArtikelNr/ wen | e K
H7  ho Article-No. ‘ B0
850 1000 95 142 680  708.085 @
860 1000 95 142 680  708.086 L L
870 1000 95 142 680  708.087 QQ
880 1000 95 142 680  708.088 >
890 1000 95 142 680  708.089
9,00 10,00 95 142 680  708.090 é ﬁ
90 1000 95 142 760  708.091 I
920 1000 95 142 760  708.092 U
9,30 1000 95 142 760  708.093 o
9,40 1000 95 142 760  708.094
9,50 1000 95 142 760  708.095 @
9,60 1000 95 142 760  708.096
9,70 1000 95 142 760  708.097 e
9,80 1000 95 142 760  708.098 TIALN
990 10,00 95 142 760  708.099 -
10,00 10,00 95 142 760  708.100
10,10 1200 114 162 90,0  708.101
1020 12,00 114 162 90,0  708.102
10,30 1200 114 162 90,0  708.103
1040 1200 114 162 90,0  708.104
10,50 12,00 114 162 900  708.105
10,60 1200 114 162 900  708.106
1070 12,00 114 162 90,0  708.107
10,80 12,00 114 162 90,0  708.108
1090 12,00 114 162 900  708.109
11,00 1200 114 162 900  708.110
11,00 1200 114 162 900  708.111
11,20 1200 114 162 90,0  708.112
11,30 1200 114 162 900  708.113
11,40 1200 114 162 900  708.114
11,50 12,00 114 162 900  708.115
11,60 1200 114 162 900  708.116
11,70 1200 114 162 900  708.117
11,80 12,00 114 162 900  708.118
11,90 1200 114 162 900  708.119
12,00 1200 114 162 90,0  708.120
12,50 14,00 133 178 1060  708.125
12,80 14,00 133 178 1060  708.128
1300 14,00 133 178 1060  708.130
13,50 14,00 133 178 1060  708.135
1400 14,00 133 178 1060  708.140
1450 16,00 152 203 1220  708.145
1500 16,00 152 203 1220  708.150
1550 16,00 152 203 1220  708.155
1600 16,00 152 203 1220  708.160
16,50 18,00 171 222 1500  708.165
17,00 1800 171 222 1500  708.170
17,50 18,00 171 222 1500  708.175
1800 18,00 171 222 1500  708.180
18,50 20,00 190 243 1700  708.185
19,00 20,00 190 243 1700  708.190
20,00 20,00 190 243 1700  708.200
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Solid carbide high performance drill

Artikel-Nr. 848... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 8xD

. =L,
. B L1 _
8xD

.00 HA Schaft/Shank
DI D2 L2 L1 NL Artike-Nr/ 0 HBSgh:ﬂ;Sh:::k @

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

m7  hé Article-No. .20 HE Schaft/Shank - gl
300 600 34 72 27  848.030.00 %i
310 600 34 72 27  848.031.00 %

320 600 34 72 27  848.032.00
330 600 34 72 27  848.033.00
340 600 34 72 27  848.034.00
350 600 34 72 27  848.035.00
360 600 34 72 27  848.036.00
370 600 34 72 27  848.037.00
380 600 43 81 35  848.038.00
390 600 43 81 35  848.039.00
400 6,00 43 81 35  848.040.00
410 6,00 43 81 35  848.041.00 D1 D2 L2 L1 NL  Artikel-Nr./
420 6,00 43 81 35  848.042.00

B
]

=

|

[

=
=

2

430 600 43 81 35  848.043.00 m7. hé Article-No.
440 600 43 81 35  848.044.00 750 800 76 114 60  848.075.00
450 600 43 81 35  848.045.00 760 800 76 114 60  848.076.00
460 600 43 81 35  848.046.00 770 800 76 114 60  848.077.00
470 600 57 95 35  848.047.00 780 800 76 114 60  848.078.00
480 600 57 95 45  848.048.00 790 800 76 114 60  848.079.00
490 600 57 95 45  848.049.00 800 800 76 114 60  848.080.00
500 600 57 95 45  848.050.00 810 1000 95 142 68  848.081.00
510 600 57 95 45  848.051.00 820 1000 95 142 68  848.082.00
520 600 57 95 45  848.052.00 830 1000 95 142 68  848.083.00
530 600 57 95 45  848.053.00 840 1000 95 142 68  848.084.00
540 600 57 95 45  848.054.00 850 10,00 95 142 68  848.085.00
550 600 57 95 45  848.055.00 860 10,00 95 142 68  848.086.00
560 600 57 95 45  848.056.00 870 1000 95 142 68  848.087.00
570 600 57 95 45  848.057.00 880 10,00 95 142 68  848.088.00
580 600 57 95 45  848.058.00 890 10,00 95 142 68  848.089.00
500 600 57 95 45  848.059.00 900 10,00 95 142 68  848.090.00
600 600 57 95 45  848.060.00 910 1000 95 142 76  848.091.00
610 800 76 114 52  848.061.00 920 1000 95 142 76  848.092.00
620 800 76 114 52 848.062.00 930 10,00 95 142 76  848.093.00
630 800 76 114 52 848.063.00 940 1000 95 142 76  848.094.00
640 800 76 114 52 848.064.00 950 1000 95 142 76  848.095.00
650 800 76 114 52  848.065.00 960 1000 95 142 76  848.096.00
660 800 76 114 52  848.066.00 970 1000 95 142 76  848.097.00
670 800 76 114 52  848.067.00 980 10,00 95 142 76  848.098.00
680 800 76 114 52  848.068.00 990 10,00 95 142 76  848.099.00
600 800 76 114 52  848.069.00 1000 1000 95 142 76  848.100.00
700 800 76 114 60  848.070.00 1010 1200 114 162 90  848.101.00
710 800 76 114 60  848.071.00 1020 1200 114 162 90  848.102.00
720 800 76 114 60  848.072.00 1030 1200 114 162 90  848.103.00
730 800 76 114 60  848.073.00 1040 1200 114 162 90  848.104.00
740 800 76 114 60  848.074.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 848... VHM-Hochleistungsspiralbohrer 8xD Eﬁlﬂ
Solid carbide high performance drill gt

DI D2 L2 L1 NL Artikel-Nr/ HPC 4&

m7  hé Article-No. — =
1050 1200 114 162 90  848.105.00 wen [ X QR
10,60 1200 114 162 90  848.106.00 HA Schaft/Shank ‘ B0
1070 1200 114 162 90  848.107.00 HB Schaft/Shank @ =

10,80 12,00 114 162 90  848.108.00 HE Schaft/Shank )

1090 1200 114 162 90  848.109.00

11,00 1200 114 162 90  848.110.00

11,10 1200 114 162 90  848.111.00

11,20 1200 114 162 90  848.112.00 éﬁ

11,30 1200 114 162 90  848.113.00 K

11,40 1200 114 162 90  848.114.00

11,50 1200 114 162 90  848.115.00 UHA

11,60 1200 114 162 90  848.116.00 —

11,70 1200 114 162 90  848.117.00 TIALN

11,80 1200 114 162 90  848.118.00 |

11,90 1200 114 162 90  848.119.00
12,00 1200 114 162 90  848.120.00
12,50 1400 133 178 106  848.125.00
12,80 1400 133 178 106  848.128.00
13,00 1400 133 178 106  848.130.00
13,50 1400 133 178 106  848.135.00
14,00 1400 133 178 106  848.140.00
14,50 16,00 152 203 122  848.145.00
1500 16,00 152 203 122  848.150.00
15,50 16,00 152 203 122  848.155.00
16,00 16,00 152 203 122  848.160.00
16,50 18,00 171 222 150  848.165.00
17,00 18,00 171 222 150  848.170.00
17,50 18,00 171 222 150  848.175.00
18,00 18,00 171 222 150  848.180.00
18,50 20,00 190 243 170  848.185.00
19,00 20,00 190 243 170  848.190.00
20,00 20,00 190 243 170  848.200.00
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Artikel-Nr. 710... VHM - Spiralbohrer 12xD
Solid carbide drill

D2

‘ [ L2 > TYPN | 'Universal éﬁ
z

- |

QXY

12xD,

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

N

D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
h7 hé Article-No.

BN

=)
o

1,00 300 15 55 12,0 710.010.00
1,10 3,00 23 55 18,5 710.011.00
1,20 300 23 55 18,5 710.012.00
1,30 300 23 55 18,5 710.013.00
1,40 300 23 55 185 710.014.00
1,50 3,00 30 65 240 710.015.00
1,60 300 30 65 240 710.016.00
1,70 3,00 30 65 240 710.017.00
1,80 300 30 65 240 710.018.00
1,90 300 30 65 240 710.019.00
200 300 38 74 240 710.020.00
210 300 38 74 30,5 710.021.00 D1 D2 L2 L1 NL  Artikel-Nr./
220 300 38 74 30,5 710.022.00

B
]

=

|

[P

&

2

=
>
—
=

2,30 3,00 38 74 30,5 710.023.00 h7 hé Article-No.
2,40 3,00 38 74 30,5 710.024.00 550 6,00 78 118 70,0 710.055.00
2,50 3,00 44 81 350 710.025.00 560 6,00 78 118 70,0 710.056.00
260 300 44 81 350 710.026.00 570 600 78 118 70,0 710.057.00
270 300 44 81 350 710.027.00 580 600 78 118 70,0 710.058.00
280 300 44 81 350 710.028.00 590 600 78 118 70,0 710.059.00
290 3,00 44 81 350 710.029.00 6,00 6,00 78 118 70,0 710.060.00
3,00 6,00 54 92 48,0 710.030.00 6,0 8,00 108 146 94,0 710.061.00
3,10 6,00 54 92 48,0 710.031.00 6,20 8,00 108 146 94,0 710.062.00
320 600 54 92 480 710.032.00 630 800 108 146 940 710.063.00
330 600 54 92 480 710.033.00 640 800 108 146 940 710.064.00
340 600 54 92 480 710.034.00 650 800 108 146 940 710.065.00
3,50 6,00 54 92 48,0 710.035.00 6,60 8,00 108 146 94,0 710.066.00
360 600 54 92 480 710.036.00 670 800 108 146 940 710.067.00
3,70 6,00 54 92 48,0 710.037.00 6,80 8,00 108 146 94,0 710.068.00
380 600 64 102 580 710.038.00 690 800 108 146 940 710.069.00
390 600 64 102 580 710.039.00 700 800 108 146 940 710.070.00
400 600 64 102 580 710.040.00 710 800 108 146 940 710.071.00
410 6,00 64 102 58,0 710.041.00 7,20 8,00 108 146 94,0 710.072.00
4,20 6,00 64 102 58,0 710.042.00 7,30 8,00 108 146 94,0 710.073.00
4,30 6,00 64 102 58,0 710.043.00 7,40 8,00 108 146 94,0 710.074.00
440 600 64 102 580 710.044.00 750 800 108 146 940 710.075.00
450 600 64 102 580 710.045.00 760 800 108 146 940 710.076.00
460 600 64 102 580 710.046.00 770 800 108 146 940 710.077.00
4,70 6,00 64 102 58,0 710.047.00 7,80 8,00 108 146 94,0 710.078.00
4,80 6,00 78 118 70,0 710.048.00 790 800 108 146 940 710.079.00
490 600 78 118 70,0 710.049.00 800 800 108 146 940 710.080.00
500 600 78 118 70,0 710.050.00 810 1000 120 162 1100 710.081.00
510 600 78 118 70,0 710.051.00 8,20 10,00 120 162 1100 710.082.00
520 600 78 118 70,0 710.052.00 830 10,00 120 162 1100 710.083.00
530 6,00 78 118 70,0 710.053.00 8,40 10,00 120 162 110,0 710.084.00
540 6,00 78 118 70,0 710.054.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 710...

VHM - Spiralbohrer 12xD
Solid carbide drill

DI D2 L2 L1 NL ArtikelNr/ wen | Universa 44&
h7  hé Article-No. ‘ =
850 10,00 120 162 1100 710.085.00 @ QY|
8,60 1000 120 162 1100 710.086.00 L 1:0
870 1000 120 162 1100 710.087.00 QQ
880 1000 120 162 1100 710.088.00 e
890 1000 120 162 1100 710.089.00 é 7
9,00 10,00 120 162 1100 710.090.00 X
9,0 10,00 120 162 1100 710.091.00 K
920 10,00 120 162 1100 710.092.00 U
9,30 10,00 120 162 1100 710.093.00 A
940 1000 120 162 1100 710.094.00
9,50 10,00 120 162 1100 710.095.00 @
9,60 10,00 120 162 1100 710.096.00 —
9,70 10,00 120 162 1100 710.097.00 TIALN
9,80 10,00 120 162 1100 710.098.00 ]
9,90 10,00 120 162 1100 710.099.00
10,00 10,00 120 162 1100 710.100.00 D1 D2 12 L1 NL  Artikel-Nr./
1010 1200 156 204 1420 710.101.00 )
1020 12,00 156 204 1420  710.102.00 h7. hé Article-No.
1030 1200 156 204 1420 710.103.00 1600 1600 208 260 1920 710.160.00
10,40 12,00 156 204 1420 710.104.00 1650 1800 234 285 2160 710.165.00
1050 12,00 156 204 142,0 710.105.00 16,80 1800 234 285 2160 710.168.00
10,60 12,00 156 204 1420 710.106.00 17,00 1800 234 285 2160 710.170.00
1070 1200 156 204 1420 710.107.00 17,50 1800 234 285 2160 710.175.00
10,80 12,00 156 204 1420 710.108.00 17,80 1800 234 285 2160 710.178.00
10,90 1200 156 204 1420 710.109.00 18,00 1800 234 285 2160 710.180.00
11,00 1200 156 204 1420 710.110.00 1850 20,00 258 310 2380 710.185.00
11,10 1200 156 204 1420 710.111.00 18,80 2000 258 310 2380 710.188.00
11,20 1200 156 204 1420 710.112.00 19,00 20,00 258 310 2380 710.190.00
11,30 1200 156 204 1420 710.113.00 19,50 20,00 258 310 2380 710.195.00
11,40 1200 156 204 1420 710.114.00 19,80 20,00 258 310 2380 710.198.00
11,50 1200 156 204 1420 710.115.00 20,00 20,00 258 310 2380 710.200.00
11,60 1200 156 204 1420 710.116.00
11,70 1200 156 204 1420 710.117.00
11,80 12,00 156 204 1420 710.118.00
11,00 1200 156 204 1420 710.119.00
12,00 1200 156 204 1420 710.120.00
1250 1400 182 230 1660 710.125.00
12,80 1400 182 230 1660 710.128.00
13,00 1400 182 230 1660 710.130.00
1350 14,00 182 230 1660 710.135.00
13,80 1400 182 230 1660 710.138.00
1400 1400 182 230 1660 710.140.00
1450 1600 208 260 1920 710.145.00
1480 1600 208 260 1920 710.148.00
1500 1600 208 260 1920 710.150.00
1550 16,00 208 260 1920 710.155.00
1580 16,00 208 260 1920 710.158.00
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Artikel-Nr. 915... VHM-Spiralbohrer 15xD
Solid carbide drill

% INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

» TYPN [ Universal éﬁ
z
LD Y
) __15xD]
D2 L2 L1  Artikel-Nr./ D1 D2 L2 L1  Artikel-Nr./ Q@
h7  hé6 Article-No. h7  hé Article-No. T4
1,00 3,00 20 60 915.010.00 550 6,00 100 145 915.055.00 Z/ﬁ
1,70 3,00 22 60 915.011.00 560 6,00 100 145 915.056.00 p K
1,20 3,00 24 60 915.012.00 570 6,00 100 145 915.057.00
1,30 3,00 25 60 915.013.00 580 6,00 100 145 915.058.00 @
1,40 3,00 27 60 915.014.00 590 6,00 100 145 915.059.00
1,50 3,00 27 60 915.015.00 6,00 6,00 100 145 915.060.00 h7
1,60 3,00 32 65 915.016.00 6,70 8,00 108 145 915.061.00
1,70 3,00 32 65 915.017.00 6,20 8,00 108 145 915.062.00
1,80 3,00 35 65 915.018.00 6,30 8,00 108 145 915.063.00 U
190 3,00 35 65 915.019.00 6,40 8,00 108 145 915.064.00 th
2,00 3,00 35 65 915.020.00 6,50 8,00 130 170 915.065.00 %OCON
2,0 300 40 75 915.021.00 6,60 800 130 170 915.066.00 J
220 3,00 40 75 915.022.00 6,70 8,00 130 170 915.067.00
230 3,00 40 75 915.023.00 6,80 8,00 130 170 915.068.00
240 3,00 45 75 915.024.00 6,90 8,00 130 170 915.069.00
250 3,00 45 75 915.025.00 7,00 8,00 130 170 915.070.00
260 3,00 48 80 915.026.00 7,50 8,00 130 170 915.075.00
2,70 300 48 80 915.027.00 7,80 8,00 130 170 915.078.00
280 3,00 50 80 915.028.00 8,00 8,00 130 170 915.080.00
290 3,00 50 80 915.029.00 8,50 10,00 163 208 915.085.00
3,00 6,00 60 100 915.030.00 8,80 10,00 163 208 915.088.00
310 6,00 60 100 915.031.00 9,00 10,00 163 208 915.090.00
320 6,00 60 100 915.032.00 9,50 10,00 163 208 915.095.00
330 6,00 60 100 915.033.00 9,80 10,00 163 208 915.098.00
340 6,00 60 100 915.034.00 10,00 10,00 163 208 915.100.00
3,50 6,00 60 100 915.035.00 10,20 12,00 195 245 915.102.00
360 600 78 115 915.036.00 10,50 12,00 195 245 915.105.00
3,70 6,00 78 115 915.037.00 10,80 12,00 195 245 915.108.00
3,80 600 78 115 915.038.00 11,00 12,00 195 245 915.110.00
390 600 78 115 915.039.00 11,20 12,00 195 245 915.112.00
400 600 78 115 915.040.00 11,50 12,00 195 245 915.115.00
410 6,00 78 115 915.041.00 11,80 12,00 195 245 915.118.00
420 6,00 78 115 915.042.00 12,00 12,00 195 245 915.120.00
430 600 78 115 915.043.00 12,50 14,00 230 280 915.125.00
4,40 6,00 78 115 915.044.00 13,00 14,00 230 280 915.130.00
4,50 6,00 78 115 915.045.00 13,80 14,00 230 280 915.138.00
460 600 92 130 915.046.00 14,00 14,00 230 280 915.140.00
470 6,00 92 130 915.047.00 14,80 16,00 260 310 915.148.00
480 6,00 92 130 915.048.00 15,00 16,00 260 310 915.150.00
490 6,00 92 130 915.049.00 15,80 16,00 260 310 915.158.00
500 6,00 92 130 915.050.00 16,00 16,00 260 310 915.160.00
510 6,00 92 130 915.051.00
520 6,00 92 130 915.052.00
530 6,00 92 130 915.053.00
540 6,00 92 130 915.054.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 920... VHM-Spiralbohrer 20xD
Solid carbide drill

Pilotbohrung erforderlich!

| — N A3

< L2 - TYPN | Universal 4‘&
L L1 - z
@D QX
] 20xD.
DT D2 L2 L1 Artikel-Nr./ QQ
h7 hé Article-No. T40°
2,00 4,00 50 92 920.020.00 [ ﬁ
2.20 4,00 50 92 920.022.00 K
2,30 4,00 50 92 920.023.00
2.40 4,00 70 112 920.024.00 U p
2,50 4,00 70 12 920.025.00
2,70 4,00 70 112 920.027.00 @
2.80 4,00 70 12 920.028.00
2,90 4,00 70 112 920.029.00 ™
3,00 6,00 80 120 920.030.00 VARO(TJ
3.20 6,00 80 120 920.032.00
3,30 6,00 80 120 920.033.00
3,50 6,00 80 120 920.035.00
3.80 6,00 90 130 920.038.00
4,00 6,00 90 130 920.040.00
420 6,00 110 160 920.042.00
4,50 6,00 110 160 920.045.00
4,60 6,00 110 160 920.046.00
4,80 6,00 120 160 920.048.00
5,00 6,00 120 160 920.050.00
5,50 6,00 140 185 920.055.00
5,80 6,00 140 185 920.058.00
6,00 6,00 140 185 920.060.00
6,50 8,00 155 210 920.065.00
6,80 8,00 160 210 920.068.00
7,00 8,00 160 210 920.070.00
7,50 8,00 180 230 920.075.00
7.80 8,00 180 230 920.078.00
8,00 8,00 180 230 920.080.00 S
8,50 10,00 195 260 920.085.00
8,80 10,00 230 290 920.088.00
9,00 10,00 230 290 920.090.00
9,80 10,00 230 290 920.098.00
10,00 10,00 230 290 920.100.00
10,20 12,00 270 315 920.102.00
10,80 12,00 270 315 920.108.00 ;
11,80 12,00 270 315 920.118.00
12,00 12,00 270 315 920.120.00
<INV
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Artikel-Nr. 926... VHM-Spiralbohrer 25xD

INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide drill

Pilotbohrung erforderlich!

I:j : m :I Pilot hole is required

TYPN | Universal éﬁ
L1 ; z
LD Y
2 __25xD)
D2 L2 L1 Artikel-Nr./ Q@
h7 h6 Article-No. T4
3,00 6,00 98 135 926.030.00 Z /ﬁ
3,20 6,00 98 135 926.032.00 ik
3,30 6,00 110 150 926.033.00
3,50 6,00 110 150 926.035.00 @
3,80 6,00 120 160 926.038.00
4,00 6,00 120 160 926.040.00 U
4,20 6,00 120 160 926.042.00 Jia
4,50 6,00 135 180 926.045.00 =
) 4,80 6,00 135 180 926.048.00
5,00 6,00 135 180 926.050.00
5,50 6,00 168 205 926.055.00 %OCON
5,80 6,00 168 205 926.058.00 J
6,00 6,00 168 205 926.060.00
6,50 8,00 200 240 926.065.00
6,80 8,00 200 240 926.068.00
7,00 8,00 200 240 926.070.00
7,50 8,00 220 260 926.075.00
7,80 8,00 220 260 926.078.00
8,00 8,00 220 260 926.080.00
8,50 10,00 240 285 926.085.00
8,80 10,00 270 310 926.088.00
9,00 10,00 270 310 926.090.00
9,50 10,00 270 310 926.095.00
9,80 10,00 270 310 926.098.00
10,00 10,00 270 310 926.100.00
10,20 12,00 325 375 926.102.00
10,80 12,00 325 375 926.108.00
11,80 12,00 325 375 926.118.00
12,00 12,00 325 375 926.120.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

Artikel-Nr. 931...

VHM-Spiralbohrer 30xD
Solid carbide drill

Pilotbohrung erforderlich!
Pilot hole is required

a
‘ < PN | Universl [
B 300
@,
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ é@
h7 hé Article-No. T40°
2,00 4,00 70 115 931.020.00 [ ﬁ
2,20 4,00 70 115 931.022.00 K
2,30 4,00 70 115 931.023.00
2,40 4,00 90 138 931.024.00 @
2,50 4,00 90 138 931.025.00
2,70 4,00 90 138 931.027.00 U
2,80 4,00 90 138 931.028.00 HA
2,90 4,00 90 138 931.029.00 =
3,00 6,00 105 150 931.030.00
3,20 6,00 105 150 931.032.00 =
3,30 6,00 135 185 931.033.00 VAROCON
3,50 6,00 135 185 931.035.00 J
3,80 6,00 135 185 931.038.00
4,00 6,00 135 185 931.040.00
4,20 6,00 135 185 931.042.00
4,50 6,00 165 215 931.045.00
4,60 6,00 165 215 931.046.00
4,80 6,00 165 215 931.048.00
5,00 6,00 165 215 931.050.00
5,50 6,00 180 230 931.055.00
5,80 6,00 180 230 931.058.00
6,00 6,00 180 230 931.060.00
6,50 8,00 215 280 931.065.00
6,80 8,00 230 280 931.068.00
7,00 8,00 230 280 931.070.00
7,50 8,00 230 280 931.075.00
7,80 8,00 265 315 931.078.00
8,00 8,00 265 315 931.080.00
8,50 10,00 295 350 931.085.00
8,80 10,00 330 380 931.088.00
9,00 10,00 330 380 931.090.00
9,50 10,00 330 380 931.095.00
9,80 10,00 330 380 931.098.00
10,00 10,00 330 380 931.100.00
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Artikel-Nr. 807... VHM-Spiralbohrer 5xD

INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills
Solid carbide drills ¥ $ha

| e—ES -

o [an)

- .00 HA Schaft/Shank
‘ P A —

.10 HB Schaft/Shank TYPN
le L1 - .20 HE Schaft/Shank :
@,
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ QQ
m7 h6 Article-No. T4
5,00 6,00 39 77 2 807.050.00 @
5,10 6,00 39 77 2 807.051.00 o
5,20 6,00 39 77 2 807.052.00
5,50 6,00 39 77 2 807.055.00 U
5,80 6,00 39 77 2 807.058.00 A
6,00 6,00 39 77 2 807.060.00 @
6,20 8,00 52 90 2 807.062.00
6,50 8,00 52 90 2 807.065.00 r
6,80 8,00 52 90 2 807.068.00 TIALN
7,00 8,00 52 90 2 807.070.00 —
7,20 8,00 52 90 2 807.072.00
7,50 8,00 52 90 2 807.075.00
7,80 8,00 52 90 2 807.078.00
8,00 8,00 52 90 2 807.080.00
8,20 10,00 60 102 2 807.082.00
8,50 10,00 60 102 2 807.085.00
8,80 10,00 60 102 2 807.088.00
9,00 10,00 60 102 2 807.090.00
9,20 10,00 60 102 2 807.092.00
9,50 10,00 60 102 2 807.095.00
9,80 10,00 60 102 2 807.098.00
10,00 10,00 60 102 2 807.100.00
10,20 12,00 72 120 2 807.102.00
10,50 12,00 72 120 2 807.105.00
10,80 12,00 72 120 2 807.108.00
11,00 12,00 72 120 2 807.110.00
11,20 12,00 72 120 2 807.112.00
11,50 12,00 72 120 2 807.115.00
11,80 12,00 72 120 2 807.118.00
12,00 12,00 72 120 2 807.120.00
12,50 14,00 82 130 2 807.125.00
12,80 14,00 82 130 2 807.128.00
13,00 14,00 82 130 2 807.130.00
13,50 14,00 82 130 2 807.135.00
13,80 14,00 82 130 2 807.138.00
14,00 14,00 82 130 2 807.140.00
14,50 16,00 85 135 2 807.145.00
14,80 16,00 85 135 2 807.148.00
15,00 16,00 85 135 2 807.150.00
15,50 16,00 85 135 2 807.155.00
15,80 16,00 85 135 2 807.158.00
16,00 16,00 85 135 2 807.160.00
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INO VHM-Bohrer / Solid carbide drills

VHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drills

Artikel-Nr. 808...

J
|

|-

.00 HA Schaft/Shank
.10 HB Schaft/Shank
.20 HE Schaft/Shank

TYPN | Universal

g

3 5xD
D1 D2 12 L1 i Artikel-Nr./
m7 hé Article-No. T40°
4,00 6,00 39 77 3 808.040.00 [ A
420 6,00 39 77 3 808.042.00 K
450 6,00 39 77 3 808.045.00
4,80 6,00 39 77 3 808.048.00 p
5,00 6,00 39 77 3 808.050.00 —
510 6,00 39 77 3 808.051.00 TIALN
5,20 6,00 39 77 3 808.052.00 -
5,50 6,00 39 77 3 808.055.00
5,80 6,00 39 77 3 808.058.00
6,00 6,00 39 77 3 808.060.00
6,20 8,00 52 90 3 808.062.00
6,50 8,00 52 90 3 808.065.00
6,80 8,00 52 90 3 808.068.00
7,00 8,00 52 90 3 808.070.00
7.20 8,00 52 90 3 808.072.00
7,50 8,00 52 90 3 808.075.00
7.80 8,00 52 90 3 808.078.00
8,00 8,00 52 90 3 808.080.00
8,20 10,00 60 102 3 808.082.00
8,50 10,00 60 102 3 808.085.00
8,80 10,00 60 102 3 808.088.00
9,00 10,00 60 102 3 808.090.00
9,20 10,00 60 102 3 808.092.00
9,50 10,00 60 102 3 808.095.00
9,80 10,00 60 102 3 808.098.00
10,00 10,00 60 102 3 808.100.00
10,20 12,00 72 120 3 808.102.00
10,50 12,00 72 120 3 808.105.00
10,80 12,00 72 120 3 808.108.00
11,00 12,00 72 120 3 808.110.00
11,20 12,00 72 120 3 808.112.00
11,50 12,00 72 120 3 808.115.00
11,80 12,00 72 120 3 808.118.00
12,00 12,00 72 120 3 808.120.00
12,50 14,00 82 130 3 808.125.00
12,80 14,00 82 130 3 808.128.00
13,00 14,00 82 130 3 808.130.00
13,50 14,00 82 130 3 808.135.00
13,80 14,00 82 130 3 808.138.00
14,00 14,00 82 130 3 808.140.00
14,50 16,00 85 135 3 808.145.00
14,80 16,00 85 135 3 808.148.00
15,00 16,00 85 135 3 808.150.00
15,50 16,00 85 135 3 808.155.00
15,80 16,00 85 135 3 808.158.00
16,00 16,00 85 135 3 808.160.00
Ino 219

GERMAN TOOLS GROUP




= NN

D1 D2 L2 L1 NL Artikel-Nr./
m7 hé Article-No.
8,00 8,00 53 91 2 818.080.00
9,00 10,00 61 103 2 818.090.00
10,00 10,00 61 103 2 818.100.00
11,00 12,00 69 116 2 818.110.00
15,00 16,00 81 131 2 818.150.00
18,00 18,00 91 141 2 818.180.00
20,00 20,00 99 151 2 818.200.00

.00 HA Schaft/Shank
.10 HB Schaft/Shank
.20 HE Schaft/Shank

Beim Anbohren auf eine Lange von 0,25xD1 den Vorschub f [mm/U]
mit dem Faktor multiplizieren.

Multiply feed rate f (mm per turn) with the factor during spot drilling
to a length of 0.25xD1.

Vorschubfaktor fiir f [nm/U] beim Anbohren

Feed rate factor for f (mm per turn) during spot drilling

Neigung Werkstiickoberfliche Faktor
Pitch of component part surface Factor
0° 0,4
15° 0,25
30° nicht empfehlenswert

not recommendable

45° nicht empfehlenswert
not recommendable

TYPN

S

BN

|

=3
o

NN
M\

=

2 |[®)R]

e
INO Spezialbohrer / Special drills

Artikel-Nr. 818... VHM - Flachbohrer
Solid carbide flat drill

U
>
=

<Gratbildung
<flashing
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INO Spezialbohrer / Special drills

Artikel-Nr. 711... VHM-Bohr-Reibahle - 5xD

Solid carbide drill reamer

‘ %» .00 HA Schaft/hank | TYPN 2:22’ %‘A
[ » .10 HB Schaft/Shank
.20 HE Schaft/Shank _ saie) | kS
- 2/6) 5xD,
DT D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
H7 hé Article-No. T40°
5,98 6,00 44 81 2/6  711.051.00 @
5,99 6,00 44 81 2/6 711.052.00 K
6,00 6,00 44 81 2/6 711.060.00
6,01 6,00 44 81 2/6 711.061.00 U p
6,02 6,00 53 91 2/6 711.062.00 —
7,08 8,00 53 91 2/6 711.070.00 “
7.99 8,00 53 91 2/6 711.071.00 (o |
8,00 8,00 53 91 2/6 711.080.00 |
8,01 8,00 53 91 2/6 711.081.00 TIALN
8,02 8,00 53 91 2/6 711.082.00 —
9,08 10,00 61 103 2/6 711.090.00
9,99 10,00 61 102 2/6 711.091.00
10,00 10,00 61 103 2/6 711.092.00
10,01 10,00 61 103 2/6 711.100.00
10,02 10,00 61 103 2/6 711.101.00
11,98 12,00 71 118 2/6 711.110.00
11,99 12,00 71 118 2/6 711.111.00
12,00 12,00 71 118 2/6 711.120.00
12,01 12,00 71 118 2/6 711.121.00
12,02 12,00 71 118 2/6 711.122.00
14,00 14,00 77 124 2/6 711.140.00
16,00 16,00 83 133 2/6 711.160.00
18,00 18,00 93 143 2/6 711.180.00
20,00 20,00 101 153 2/6 711.200.00
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Solid carbide thread mill counter bore

S

INO Spezialbohrer / Special drills
Artikel-Nr. 400... VHM - Gewindebohrer-Aushohrwerkzeug

GréRe D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./
Size h6 Article-No. 3
M3 250 6,00 12 50 2 400.025 U
M4 330 6,00 15 50 3 400.033 ”»
M5 420 6,00 15 50 3 400.042 =
M6 500 6,00 15 50 3 400.050 ]
M8 680 8,00 20 60 3 400.068
M10 850 10,00 25 70 3 400.085 ™
M12 1020 12,00 30 75 3 400.102
M14 1200 12,00 30 75 3 400.120
M16 1400 14,00 40 100 3 400.140
M18 1550 16,00 40 100 3 400.155
M20 17,50 18,00 50 100 3 400.175

)
il
WANMAAAA

T A ARA I
\r\,T\ \
4,,//\\,/‘ -
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INO Spezialbohrer / Special drills

Artikel-Nr. 53..09..

L1

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

VHM - Spezial - Kevlarbohrer

Solid carbide special Kevlar drill

[an] — N E— [}
 —
. —
L2
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ D1 D2 L2
h10 hé6 Article-No. h10 hé6
2,00 2,00 50 100 53.025010.09 6,00 6,00 50
2,48 2,48 50 100 53.255010.09 6,33 6,33 50
3,00 3,00 50 100 53.035010.09 6,60 6,60 50
3,17 3,17 50 100 53.315010.09 7,00 7,00 50
4,00 4,00 50 100 53.045010.09 792 792 50
4,21 4,21 50 100 53.425010.09 8,00 8,00 50
476 4,76 50 100 53.475010.09 8,63 8,63 50
482 482 50 100 53.485010.09 9,00 9,00 50
505 505 50 100 53.055010.09 10,00 10,00 50
553 553 50 100 53.555010.09 12,00 12,00 50
Artikel-Nr. 54..09..
ﬂ-':

T —

“Rg—

D1

VHM - Bohrreibwerkzeug fiir faserarmierte Kunststoffe
Solid carbide drilling and frictional tool for composites

Artikel-Nr./
Article-No.

53.065010.09
53.635010.09
53.665010.09
53.075010.09
53.795010.09
53.085010.09
53.865010.09
53.095010.09
53.105010.09
53.125010.09

VP W Kunsistoff
plastic

=

BLANK

Kunststoff
| L2 g plastic 4{
. ; X \
@ ALU
. NE
DI D2 L2 L1  ArtikelNr./ D1 D2 L2 L1  ArtikelNr./ U -
h10 hé Article-No. h10 hé Article-No. HA
238 238 12 40 54.231240.09 700 7,00 34 74 54.073474.09 DIN 6527
3,00 300 12 40 54.031240.09 7093 793 37 79 54.793779.09 long
317 317 12 40 54.311240.09 800 800 37 79 54.083779.09
400 400 18 55 54.041855.09 8,50 850 37 79 54.853779.09 BLANK
476 476 24 58 54.472458.09 9,00 9,00 40 84 54.954084.09
500 500 26 62 54.052662.09 9,52 9,52 40 84 54.964084.09
555 555 28 66 54.552866.09 10,00 10,00 48 89 54.104889.09
6,00 600 28 66 54.062866.09 12,00 12,00 50 102 54.125010.09
6,35 635 31 70 54.633170.09
6,50 650 31 70 54.653170.09 O
\’\J\r\x\,x‘~5'>
N
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INO VHM-Reibahlen / Solid carbide reamers

Seite / Page
Ubersicht, Einsatzempfehlungen / Field of application 226
VHM-Reibahlen / Solid carbide reamers 227

[{o} |

iy

Inovalools 225




INO VHM-Reibahlen / Solid carbide reamers

VHM-Reib- und Senkwerkzeuge / Solid carbide reamers and countersinking tools

VA
Teeth e
gz:z:;hwng BLANK  BLANK @ BLANK
Technologie o | o || o || o
Technology
Seite 227 228 229 229
Page
Artikel-Nr.
Article-No, 880 882 883 884
HRC
4555 Clelele
HRC
55-60
HRC
60-65
Iss(c) 0 0 o ©
ALU
i e 6 o o
Kunststoff
;Iustioc Sl e
GFK/CFK
- Graphit
INOX
o e 6 o o
CONEL
TITAN Slerel e
% °
1K
v N N N N
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Artikel-Nr. 880...

INO VHM-Reibahlen / Solid carbide reamers

VHM - Maschinenreibahle kurz

Solid carbide machine reamer short

=
TYP N 'Universul %A
_j z
&,
D1 D2 12 L1 N Z  AtikelNr/ %
o h6 Article-No.
0,48 - 0,53 150 5 35 10 4 880..... '°§
0,54-0,59 150 5 35 10 4 880..... g C)
0,60 - 0,69 150 6 35 12 4 880.....
070-0,79 150 6 35 12 4 880..... @
0,80 - 0,90 150 6 35 15 4 880.....
0,91-1,00 150 8 35 15 4 880..... U
1,01-1,20 150 10 35 17 4 880..... A
1,21-1,50 150 12 40 23 4 880.....
1,51-2,00 200 16 45 28 4 880..... BLANK
2,01-2,40 200-300 18 50 31 4 880.....
2.41-270 300 20 55 34 4 880.....
271-3,10 300 20 60 39 46 880.....
311-3,70 400 22 60 37 6 880.....
371-4,10 400 24 65 40 6 880.....
4,11- 4,60 500 24 65 40 6 880.....
4,61-4,90 500 26 65 38 6 880.....
4,91-520 500 28 75 48 6 880.....
5.21-5,70 500 28 75 48 6 880.....
571-6,20 500-600 28 75 48 6 880.....
6,.21- 6,60 600 30 80 49 6 880.....
6,61-6,90 600-700 30 80 49 6 880.....
6,91-7.20 700 35 90 59 6 880.....
7.21-770 700 35 90 59 6 880.....
7.71-8,20 700-800 35 95 59 6 880.....
821-8,70 800 35 100 64 6 880.....
871-8,90 800-900 35 100 64 6 880.....
8,91-9,20 900 35 100 64 6 880.....
9.21-9,70 900 35 100 64 6 880.....
971-990  9,00-1000 35 100 64 6 880.....
9,91-10,70 1000 35 100 64 6 880.....
10,71-1090 10,00-11,00 35 100 64 6 880.....
10,91-11,20 1100 35 100 64 6 880.....
11,21-11,70 1100 35 100 64 6 880.....
11,71-11,90 11,00-1200 35 100 64 6 880.....
11,91-12,60 1200 35 100 64 6 880.....
12,61-1290 12,00-1300 35 100 64 6 880.....
12,91-13,52 1300 35 100 64 6 880.....
13,53-14,10 1400 35 100 64 6 880.....
14,11-15,10 1400 35 100 64 6 880.....
15,11-16,10 1600 35 100 64 6 880.....
16,11-18,10 1800 35 100 64 6 880.....

Bitte fiigen Sie bei Ihrer Bestellung den Durchmesser hinzu: z.B. 880 5,71
Please add the mill diameter to your order: e.g. 880 5,71

Inovalools
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Artikel-Nr. 882...

L2
- NL -
L1 -
D1 D2 L2 L1 NL Z Artikel-Nr./
H7 hé Article-No.
1,00 3,00 10 50 25 4 882.010.00
1,50 3,00 10 50 25 4 882.015.00
2,00 3,00 15 60 25 4 882.020.00
2,50 3,00 15 60 25 4 882.025.00
3,00 3,00 18 60 30 4 882.030.00
3,50 6,00 18 80 40 4 882.035.00
4,00 6,00 20 80 50 4 882.040.00
4,50 6,00 20 80 50 4 882.045.00
5,00 6,00 26 100 60 6 882.050.00
5,50 6,00 26 100 60 6 882.055.00
6,00 6,00 26 100 60 6 882.060.00
6,50 8,00 36 118 75 6 882.065.00
7,00 8,00 36 118 75 6 882.070.00
7,50 8,00 36 118 75 6 882.075.00
8,00 8,00 36 118 75 6 882.080.00
8,50 10,00 36 135 75 6 882.085.00
9,00 10,00 36 135 75 6 882.090.00
9,50 10,00 36 135 75 6 882.095.00
10,00 10,00 36 135 75 6 882.100.00
10,50 12,00 45 150 105 6 882.105.00
11,00 12,00 45 150 105 6 882.110.00
11,50 12,00 45 150 105 6 882.115.00
12,00 12,00 45 150 105 6 882.120.00
13,00 14,00 45 165 115 6 882.130.00
14,00 14,00 45 165 115 6 882.140.00
15,00 16,00 50 165 120 6 882.150.00
16,00 16,00 50 165 120 6 882.160.00
17,00 18,00 50 165 120 6 882.170.00
18,00 18,00 50 165 120 6 882.180.00
19,00 20,00 60 200 150 6 882.190.00
20,00 20,00 60 200 150 6 882.200.00

TYPN

o~ !

=

o

e

BLANK

e
INO VHM-Reibahlen / Solid carbide reamers

VHM - Maschinenreibahle lang

Solid carbide machine reamer long

|Universul ZjA

-
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INO VHM-Reibahlen / Solid carbide reamers

Artikel-Nr. 883... VHM - Maschinenreibahle™ lang
Solid carbide machine reamer long

S —————— !

EI
L2 TYPN | Universal @
NL - 2

-6
D1 D2 L2 L1 NL z Artikel-Nr./
H7 hé Article-No. =
4,00 6,00 18 75 40 6 883.040.00
5,00 6,00 18 75 40 6 883.050.00 YK
6,00 6,00 18 75 40 6 883.060.00 .eﬁ<§
8,00 8,00 30 80 45 6 883.080.00
10,00 10,00 40 108 65 6 883.100.00 il
12,00 12,00 40 108 65 6 883.120.00 @
14,00 14,00 50 130 85 6 883.140.00 %
16,00 16,00 50 150 105 6 883.160.00
18,00 18,00 50 150 105 6 883.180.00 UHA
20,00 20,00 60 150 105 6 883.200.00 —
—
Artikel-Nr. 884 .. VHM - Maschinenreibahle™ lang

Solid carbide machine reamer long

L2 e N | Universal %‘A
NL - g
» L1 . %%
]
D1 D2 L2 L1 N A Artikel-Nr./
Igggg h6 Article-No. Z
2,95-3,05 6,00 2 75 40 6 884... P
3,06-3,96 6,00 24 75 40 6 884... 7\il
3,97-4,05 6,00 24 75 40 6 884...
4,06-4,96 6,00 24 75 40 6 884... %9
4,97-5,05 6,00 24 75 40 6 884... 0
5,06-5,96 6,00 24 75 40 6 884...
5,97-6,05 6,00 30 80 45 6 884... @
6,06-6,47 6,00 30 80 45 6 884...
6,48-6,96 8,00 30 103 63 6 884... U
6,97-7,05 8,00 30 103 63 6 884... HA
7,06-7,96 8,00 30 103 63 6 884...
7,97-8,05 8,00 35 103 63 6 884.. BLANK
8,06-8,47 8,00 35 103 63 6 884...
8,48-8,96 10,00 35 103 63 6 884...
8,97-9,05 10,00 35 103 63 6 884...
9,06-9,96 10,00 35 103 63 6 884...
9,97-10,05 10,00 35 103 63 6 884...
10,06-10,47 10,00 35 103 63 6 884...
10,48-10,96 12,00 40 103 63 6 884...
10,97-11,05 12,00 40 103 63 6 884...
11,06-11,96 12,00 40 103 63 6 884...
11,97-12,05 12,00 40 103 63 6 884..
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INO VHM-Sageblatter / Solid carbide slitting saws
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INO VHM-Sageblatter / Solid carbide slitting saws

YA
Teeth

Beschichtung
Coating

Technologie
Technology

Seite
Page

Artikel-Nr.
Article-No.

VHM - Sageblatter / Solid carbide slitting saws

O
20- 24
40 80
BLANK  BLANK
234 236
191 192
o o
o O
o o
o e
o O
o O
N N
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INO VHM-Sdgeblatter / Solid carbide slitting saws
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Nanaes

INO VHM - Sigeblitter / Solid carbide slitting saws

Artikel-Nr.

D1 D2 L2
15 5 0,10
15 5 0,20
15 5 0,30
15 5 040
15 5 0,50
15 5 0,60
15 5 0,70
15 5 0,80
15 5 0,90
15 5 1,00
15 5 1,10
15 5 1,20
15 5 1,30
15 5 1,40
15 5 1,50
15 5 1,60
15 5 1,70
15 5 1,80
15 5 1,90
15 5 2,00
15 5 2,50
15 5 3,00
15 5 3,50
15 5 4,00
15 5 5,00
15 5 6,00
20 5 0,10
20 5 0,20
20 5 030
20 5 040
20 5 0,50
20 5 0,60
20 5 0,70
20 5 0,80
20 5 090
20 5 1,00
20 5 1,10
20 5 1,20
20 5 1,30
20 5 1,40
20 5 1,50
20 5 1,60
20 5 1,70
20 5 1,80
20 5 1,90
20 5 2,00

191...

A

Artikel-Nr./

z Article-No.

64 191.015.01
64 191.015.02
64 191.015.03
64 191.015.04
48 191.015.06
48 191.015.07
48 191.015.08
40 191.015.09
40 191.015.10
40 191.015.11
40 191.015.12
40 191.015.13
40 191.015.14
40 191.015.15
40 191.015.16
40 191.015.17
40 191.015.18
40 191.015.19
40 191.015.20
40 191.015.21
40 191.015.22
40 191.015.23
40 191.015.24
40 191.015.25
40 191.015.26
40 191.015.27
80 191.020.01
80 191.020.02
64 191.020.03
64 191.020.04
48 191.020.06
48 191.020.07
48 191.020.08
48 191.020.09
40 191.020.10
40 191.020.11
40 191.020.12
40 191.020.13
40 191.020.14
40 191.020.15
40 191.020.16
40 191.020.17
40 191.020.18
32 191.020.19
32 191.020.20
32 191.020.21

L2

.
ﬂﬁﬁ‘\\\\a\‘-"";- \ 4

D1

20
20
20
20
20
20
28
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

VHM - Kreissdgeblatter feine Verzahnung
Solid carbide slitting saw with fine teeth

Winkelzahn: A
Angular tooth: A

Artikel-Nr./

e E Article-No.

2,50 32 191.020.22
3,00 32 191.020.23
3,50 24 191.020.24
4,00 24 191.020.25
5,00 24 191.020.26
6,00 24 191.020.27
0,10 80 191.025.01
0,20 80 191.025.02
0,30 80 191.025.03
0,40 64 191.025.04
0,50 64 191.025.06
0,60 64 191.025.07
0,70 48 191.025.08
0,80 48 191.025.09
0,90 48 191.025.10
1,00 48 191.025.11
1,10 48 191.025.12
1,20 48 191.025.13
1,30 40 191.025.14
1,40 40 191.025.15
1,50 40 191.025.16
1,60 40 191.025.17
1,70 40 191.025.18
1,80 40 191.025.19
1,90 40 191.025.20
2,00 40 191.025.21
2,50 40 191.025.22
3,00 32 191.025.23
3,50 32 191.025.24
4,00 32 191.025.25
500 32 191.025.26
6,00 32 191.025.27
0,10 100 191.030.01
0,20 100 191.030.02
0,30 80 191.030.03
0,40 80 191.030.04
0,50 80 191.030.06
0,60 64 191.030.07
0,70 64 191.030.08
0,80 64 191.030.09
0,90 64 191.030.10
1,00 64 191.030.11
1,10 64 191.030.12
1,20 48 191.030.13
1,30 48 191.030.14
1,40 48 191.030.15

O 0O 00 00 0O O 0O 0O 0 0 0 0O 00 O U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 U1 O 01 o1 1 1 o1 O o1 01 01 O o1 o1 01 o1 o1 o1 U1

D1

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

D2 L2

1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
5,00
6,00
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
5,00
6,00

OO OO OO OO OO OO OO OO OO CO ©o

= )
O O O O OO O O OO OO OO OO0 OoOOoOOoOOoO oo o o

TYPN | Universal

Z;

0°

BLANK

48
48
48
48
48
48
40
40
40
40
32
32

100

100
80
80
80
80
64
64
64
64
64
64
64
64
48
48
48
48
48
48
48
40
40
40

Artikel-Nr./
Article-No.

191.030.16
191.030.17
191.030.18
191.030.19
191.030.20
191.030.21
191.030.22
191.030.23
191.030.24
191.030.25
191.030.26
191.030.27
191.040.03
191.040.04
191.040.06
191.040.07
191.040.08
191.040.09
191.040.10
191.040.11
191.040.12
191.040.13
191.040.14
191.040.15
191.040.16
191.040.17
191.040.18
191.040.19
191.040.20
191.040.21
191.040.22
191.040.23
191.040.24
191.040.25
191.040.26
191.040.27
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Artikel-Nr. VHM - Kreissdgeblatter feine Verzahnung
Solid carbide slitting saw with fine teeth
Artikel-Nr./ Artikel-Nr./ TYPN | Universal
e E Article-No. ApE ey s Article-No.
50 13 0,20 128 191.050.02 80 22 0,30 160 191.080.03 %
50 13 0,30 128 191.050.03 80 22 0,40 160 191.080.04 *
50 13 0,40 100 191.050.04 80 22 0,50 128 191.080.06 BLANK
50 13 0,50 100 191.050.06 80 22 0,60 128 191.080.07
50 13 0,60 100 191.050.07 80 22 0,70 128 191.080.08
50 13 0,70 80 191.050.08 80 22 0,80 128 191.080.09
50 13 0,80 80 191.050.09 80 22 0,90 100 191.080.10
50 13 0,90 80 191.050.10 80 22 1,00 100 191.080.11
50 13 1,00 80 191.050.11 80 22 1,10 100 191.080.12
50 13 1,70 80 191.050.12 80 22 1,20 100 191.080.13 .
Artikel-Nr./
50 13 1,20 80 191.050.13 80 22 1,30 100 191.080.14 D1 D2 L2 Z Article-No.
50 13 1,30 64 191.050.14 80 22 1,40 100 191.080.15
50 13 1,40 64 191.050.15 80 22 1,50 100 191.080.16 125 22 1,20 128 191.125.13
50 13 1,50 64 191.050.16 80 22 1,60 100 191.080.17 125 22 1,30 128 191.125.14
50 13 1,60 64 191.050.17 80 22 1,70 80 191.080.18 125 22 1,40 128 191.125.15
50 13 1,70 64 191.050.18 80 22 1,80 80 191.080.19 125 22 1,50 128 191.125.16
50 13 1,80 64 191.050.19 80 22 1,90 80 191.080.20 125 22 1,60 128 191.125.17
50 13 1,90 64 191.050.20 80 22 2,00 80 191.080.21 125 22 1,70 128 191.125.18
50 13 2,00 64 191.050.21 80 22 2,50 80 191.080.22 125 22 1,80 128 191.125.19
50 13 2,50 64 191.050.22 80 22 3,00 80 191.080.23 125 22 1,90 128 191.125.20
50 13 3,00 48 191.050.23 80 22 3,50 64 191.080.24 125 22 2,00 128 191.125.21
50 13 3,50 48 191.050.24 80 22 4,00 64 191.080.25 125 22 2,50 100 191.125.22
50 13 4,00 48 191.050.25 80 22 500 64 191.080.26 125 22 3,00 100 191.125.23
50 13 500 48 191.050.26 80 22 6,00 64 191.080.27 125 22 3,50 100 191.125.24
50 13 6,00 40 191.050.27 100 22 0,50 160 191.100.06 125 22 4,00 100 191.125.25
63 16 0,20 160 191.063.02 100 22 0,60 160 191.100.07 125 22 500 80 191.125.26
63 16 0,30 128 191.063.03 100 22 0,70 128 191.100.08 125 22 6,00 80 191.125.27
63 16 0,40 128 191.063.04 100 22 0,80 128 191.100.09 150 32 1,00 150 191.150.11
63 16 0,50 128 191.063.06 100 22 0,90 128 191.100.10 150 32 1,20 150 191.150.13
63 16 0,60 100 191.063.07 100 22 1,00 128 191.100.11 150 32 1,50 150 191.150.16
63 16 0,70 100 191.063.08 100 22 1,10 128 191.100.12 150 32 1,60 150 191.150.17
63 16 0,80 100 191.063.09 100 22 1,20 128 191.100.13 150 32 2,00 128 191.150.21
63 16 0,90 100 191.063.10 100 22 1,30 100 191.100.14 150 32 2,50 128 191.150.22
63 16 1,00 100 191.063.11 100 22 1,40 100 191.100.15 150 32 3,00 128 191.150.23
63 16 1,70 80 191.063.12 100 22 1,50 100 191.100.16 150 32 4,00 128 191.150.25
63 16 1,20 80 191.063.13 100 22 1,60 100 191.100.17 160 32 1,00 160 191.160.11
63 16 1,30 80 191.063.14 100 22 1,70 100 191.100.18 160 32 1,20 160 191.160.13
63 16 1,40 80 191.063.15 100 22 1,80 100 191.100.19 160 32 1,50 160 191.160.16
63 16 1,50 80 191.063.16 100 22 1,90 100 191.100.20 160 32 1,60 160 191.160.17
63 16 1,60 80 191.063.17 100 22 2,00 100 191.100.21 160 32 2,00 128 191.160.21
63 16 1,70 80 191.063.18 100 22 2,50 100 191.100.22 160 32 2,50 128 191.160.22
63 16 1,80 80 191.063.19 100 22 3,00 80 191.100.23 160 32 3,00 128 191.160.23
63 16 1,90 80 191.063.20 100 22 3,50 80 191.100.24 160 32 4,00 100 191.160.25
63 16 2,00 80 191.063.21 100 22 4,00 80 191.100.25 200 32 1,50 160 191.200.16
63 16 2,50 64 191.063.22 100 22 5,00 80 191.100.26 200 32 1,60 160 191.200.17
63 16 3,00 64 191.063.23 100 22 6,00 64 191.100.27 200 32 2,00 160 191.200.21
63 16 3,50 64 191.063.24 125 22 0,80 160 191.125.09 200 32 2,50 160 191.200.22
63 16 4,00 64 191.063.25 125 22 0,90 160 191.125.10 200 32 3,00 128 191.200.23
63 16 500 48 191.063.26 125 22 1,00 160 191.125.11 200 32 4,00 128 191.200.25
63 16 6,00 48 191.063.27 125 22 1,10 128 191.125.12
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VHM - Kreissdgeblatter grobe Verzahnung
Solid carbide slitting saw with large teeth

-2 [=ir
" ﬁEI 5 I
-:';- '.: — ; - TYPN | 'Universal
— % ogenzahn:
*‘h‘*'\\‘\-"’*i‘! % ﬁl Rognded tooth: B %?
0
Artikel-Nr./ Artikel-Nr./
DT D2 L2 2 tticle-No. DT D2 L2 2 ticle-No, ek
15 5 0,20 20 192.015.01 25 8 1,60 20 192.025.11
15 5 0,30 20 192.015.02 25 8 1,80 20 192.025.12
15 5 0,40 20 192.015.03 25 8 2,00 20 192.025.13
15 5 0,50 20 192.015.04 25 8 2,50 20 192.025.14
15 5 0,60 20 192.015.05 25 8 3,00 20 192.025.15
15 5 0,70 20 192.015.06 25 8 4,00 20 192.025.16
15 5 0,80 20 192.015.07 25 8 500 20 192.025.17
15 5 1,00 20 192.015.08 25 8 6,00 20 192.025.18
15 5 1,20 20 192.015.09 30 8 0,220 30 192.030.01
15 5 1,50 20 192.015.10 30 8 0,30 30 192.030.02
15 5 1,60 20 192.015.11 30 8 040 30 192.030.03
15 5 1,80 20 192.015.12 30 8 0,50 30 192.030.04
15 5 2,00 20 192.015.13 30 8 060 30 192.030.05
15 5 2,50 20 192.015.14 30 8 0,70 30 192.030.06 Artikel-Nr./
15 5 3,00 20 192.015.15 30 8 080 30 192.030.07 D1 D2 L2 Z Article-No.
15 5 4,00 20 192.015.16 30 8 1,00 24 192.030.08
15 5 500 20 192.015.17 30 8 1,20 24 192.030.09 52 13 0,60 48 192.050.05
15 5 6,00 20 192.015.18 30 8 1,50 24 192.030.10 53 13 0,70 40 192.050.06
20 5 020 20 192.020.01 30 8 1,60 24 192.030.11 54 13 0,80 40 192.050.07
20 5 0,30 20 192.020.02 30 8 1,80 24 192.030.12 55 13 1,00 40 192.050.08
20 5 040 20 192.020.03 30 8 2,00 24 192.030.13 56 13 1,20 40 192.050.09
20 5 0,50 20 192.020.04 30 8 2,50 24 192.030.14 57 13 1,50 32 192.050.10
20 5 060 20 192.020.05 30 8 3,00 24 192.030.15 58 13 1,60 32 192.050.11
20 5 0,70 20 192.020.06 30 8 4,00 24 192.030.16 59 13 1,80 32 192.050.12
20 5 080 20 192.020.07 30 8 500 24 192.030.17 60 13 2,00 32 192.050.13
20 5 1,00 20 192.020.08 30 8 6,00 24 192.030.18 61 13 2,50 32 192.050.14
20 5 1,20 20 192.020.09 40 10 0,20 40 192.040.01 62 13 3,00 24 192.050.15
20 5 1,50 20 192.020.10 40 10 0,30 40 192.040.02 63 13 4,00 24 192.050.16
20 5 1,60 20 192.020.11 40 10 0,40 40 192.040.03 64 13 500 24 192.050.17
20 5 1,80 20 192.020.12 40 10 0,50 40 192.040.04 65 13 6,00 24 192.050.18
20 5 2,00 20 192.020.13 40 10 0,60 40 192.040.05 63 16 0,40 64 192.063.03
20 5 2,50 20 192.020.14 40 10 0,70 40 192.040.06 63 16 0,50 64 192.063.04
20 5 3,00 20 192.020.15 40 10 0,80 32 192.040.07 63 16 0,60 48 192.063.05
20 5 4,00 20 192.020.16 40 10 1,00 32 192.040.08 63 16 0,70 48 192.063.06
20 5 500 20 192.020.17 40 10 1,20 32 192.040.09 63 16 0,80 48 192.063.07
20 5 6,00 20 192.020.18 40 10 1,50 32 192.040.10 63 16 1,00 48 192.063.08
25 8 0,20 20 192.025.01 40 10 1,60 32 192.040.11 63 16 1,20 40 192.063.09
25 8 0,30 20 192.025.02 40 10 1,80 32 192.040.12 63 16 1,50 40 192.063.10
25 8 040 20 192.025.03 40 10 2,00 32 192.040.13 63 16 1,60 40 192.063.11
25 8 0,50 20 192.025.04 40 10 2,50 32 192.040.14 63 16 1,80 40 192.063.12
25 8 0,60 20 192.025.05 40 10 3,00 32 192.040.15 63 16 2,00 40 192.063.13
25 8 0,70 20 192.025.06 40 10 4,00 32 192.040.16 63 16 2,50 32 192.063.14
25 8 0,80 20 192.025.07 40 10 500 32 192.040.17 63 16 3,00 32 192.063.15
25 8 1,00 20 192.025.08 40 10 6,00 32 192.040.18 63 16 4,00 32 192.063.16
25 8 1,20 20 192.025.09 50 13 0,40 48 192.050.03 63 16 500 24 192.063.17
25 8 1,50 20 192.025.10 51 13 0,50 48 192.050.04 63 16 6,00 24 192.063.18
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Artikel-Nr. 192 ..

D1

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

D2

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

L2

0,60
0,70
0,80
1,00
1,20
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,60
0,70
0,80
1,00
1,20
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
0,80
1,00
1,20
1,50
1,60
1,80
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00

JA

64
64
64
48
48
48
48
40
40
40
40
32
32
32
80
80
64
64
64
48
48
48
48
48
40
40
40
32
80
80
64
64
64
64
64
48
48
48
40
40

Artikel-Nr./
Article-No.

192.080.05
192.080.06
192.080.07
192.080.08
192.080.09
192.080.10
192.080.11
192.080.12
192.080.13
192.080.14
192.080.15
192.080.16
192.080.17
192.080.18
192.100.05
192.100.06
192.100.07
192.100.08
192.100.09
192.100.10
192.100.11
192.100.12
192.100.13
192.100.14
192.100.15
192.100.16
192.100.17
192.100.18
192.125.07
192.125.08
192.125.09
192.125.10
192.125.11
192.125.12
192.125.13
192.125.14
192.125.15
192.125.16
192.125.17
192.125.18

INO VHM - Sdgeblitter / Solid carbide slitting saws

VHM - Kreissdgeblatter grobe Verzahnung

Solid carbide slitting saw with large teet

h
=¥

TYPN

Universal
-

Z;

0°

BLANK
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INO Technischer Anhang / Technical attachment
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Piktogramme Werkzeugdaten / Pictograms tool data

Icon Name Farbe Anwendung Tech-Data
Icon Name Color Application Tech data
Ausfiihrung - DIN 371
gl Norm DIN 371
Ausfiihrung - DIN 374
EINS7 Norm DIN 374
DIN376 Ausfiihrung - DIN 376

Norm DIN 376

DIN6527| Ausfiihrung - DIN 6527 kurz
short | length of design - short

DIN6527]  Ausfiihrung - DIN 6527 lang
long | length of design - long

extra Ausfiihrung - extra kurz
short |  length of design - extra short

extra Ausfiihrung - extra lang
long length of design - extra long

Ausfiihrung - kurz

Short length of design - short

Ausfiihrung - lang

long length of design - long

2 Ausfiihrung nach Werksnorm

works standard

stabile Ausfiihrung stabil
Ausfibungl — robust in design
HSC und Hartbearbeitung (hoher Aluminiumge-

I ALTIN Beschichtung ALTIN anthrazit-schwarz halt, Warmeharte und Oxidationsbestandigkeit)
coating ALTIN anthracite-black  hard machining and HSC (high aluminium con-
tent, hardness and oxidation resistance)

3800 HV

Graphit- und Kupferbearbeitung

MOND Besc'hicht.ung Diamant grau (Multi!ayerbeschichtung) N 10000 HV
coating diamond gray graphite- and copper machining
(multilayer coating)
Beschichtung Diamant 06+2 Graphit- und Kupferbearbeitung Schichtstarke 6 + 2
Diamond,  Mikrometer grau (Multilayerbeschichtung) Mikrometer / 10000 HV
6+2um| coating diamond 06+2 grey graphite- and copper machining lamination strength 6 + 2
micrometer (multilayer coating) micrometer / 10000 HV
Beschichtung Diamant 10+2 Graphit- und Kupferbearbeitung Sghlchtstarke 10+2
d . . . Mikrometer / 10000 HV
Diamond,  Mikrometer grau (Multilayerbeschichtung) o
10+2ym|  coating diamond 10+2 grey graphite- and copper machining lamination strength 10
. . ; + 2 micrometer / 10000
micrometer (multilayer coating) HY
Hochleistungsschicht fiir Al-Cu und
r-DL( Beschichtung DLC anthrazit Titanbearbeitung 2800 HV
J Coating DLC anthracite high performance layer for treatment of Al-Cu
and titanium
Hochleistungszerspanung von Superlegierungen
(Nanokompositschicht mit sehr hoher Warme-
@) Hp3 Beschichtung HP3 gold harte und Gleiteigenschaften) 4000 HV
coating HP3 golden high performance chipping of super alloys (Nano-
Nanees composite coating with very high hardness and
sliding material)

BLANK Beschichtung keine / blank
uncoated
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INO Piktogramme Werkzeugdaten / Pictograms tool data

Icon Name
Icon Name

mco Beschichtung naco blue
blue_j coating naco blue

Beschichtung nacro

nacro .
coating nacro

nano Beschichtung nano Black
Black™| coating nano Black

nano Beschichtung nano Silver
Silver"|  coating nano Silver

| . Beschichtung Ta-C
L coating Ta-C

Beschichtung TIALCN

TIALCN coating TIALCN Universal

| Beschichtung TIALN
s I coating TIALN
Beschichtung TICN
4 coating TICN

TIN Beschichtung TIN
coating TIN

Beschichtung Varocon mit
Oberflachenfinishing

=]

g0 coating Varocon with sur-
face finishing
7 Besghichtung ZN
coating ZrN

Drallrichtung Linksdrall /

rechtsschneidend

ight (o | helix orientation left helix
angle / right side cutting

%} Drallwinkel 30°

se] spiral angle 30°

"N

550 Flankenwinkel
flank angle

Farbe
Color

blau
blue

silbergrau
silver grey

Regenbogen
rainbow

burgund-violett
burgund-violet

violett-anthrazit
violet-anthracite

silber grau
silver gray

gold
gold

anthrazit-schwarz
anthracite-black

weilgold
white gold

Tech-Data
Tech data

Anwendung
Application

Hochleistungszerspanung / Hartbearbeitung
(Nanokompositschicht mit sehr hoher Warme-
harte und Oxidationshestandigkeit)

high performance chipping / hard machining
(Nanocomposite coating with very high hard-
ness and oxidation resistance)

4500 HV

Powerschicht fiir Bohrer (Nanokompositschicht
mit sehr hoher Harte, Oxidationsbestandigkeit
und spezieller Gleiteigenschaft)

power coating for drills (nanocomposite coating
with very high hardness, oxidation resistance
and special sliding material)

4000 HV

Nichteisenmetalle, Kunststoffe, GFK/CFK
(Kohlenstoff Hochleistungsdiinnlagenschicht)
non-ferrous metals, plastics, GRP / CRP (carbon
high-performance thin-layer)

6000 HV

Universal zum Frasen und Gewindebohren
(Nanogradianten Struktur mit hoher Warmeharte
und Zahigkeit)

universal for milling and tapping (nano gradiant
layer structure with high hardness and heat
resista

3300 HV

Universale Standardbeschichtung zum Schrup-
pen und Schlichten

universal standard coating for roughing and
finishing

3500 HV

Frasen und Gewindebohren (Titankarbonnitrid-
schicht fiir ununterbrochenen Schnitt)

for milling and tapping (titanium carbon nitride
coating for an uninterrupted cut)

3200 HV

Bohren, universelle Zerspanung

drilling, chipping universal 2400 HV

Hochleistungszerspanung von Inox / legierte
Stahle (hohe Oxidationshestandigkeit, Eigen-
und Warmharte)

high performance cutting of Inox/alloyed steels
(high oxidation resistance, intrinsic hardness
and warmth hardness)

3800 HV

Aluminium und Titan Legierungen (Monolayer-
schicht fiir reduzierte Aufbauschneiden)
aluminum and titanium alloys (Monolayer
coating for reduced built-up edges)

2000 HV
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Icon Name Farbe Anwendung Tech-Data
Icon Name Color Application Tech data

60° Flankenwinkel
flank angle

@ Fiihrungsfasen 3
three guide margins

@ Fiihrungsfasen 4

four guide margins
Geometrie fiir Werkstoffe
VP H weich bis hart

geometry for materials soft
to hard

Geometrie fiir Werkstoffe
weich bis hart

A geometry for materials soft

to hard

Geometrie fiir Werkstoffe
weich bis hart

s geometry for materials soft

to hard

Geometrie fiir Werkstoffe
weich bis hart

% INO Piktogramme Werkzeugdaten / Pictograms tool data

s geometry for materials soft
to hard
Geometrie fiir Werkstoffe
TYP N-W weich bis hart

geometry for materials soft
to hard

Geometrie fiir Werkstoffe
weich bis hart

g geometry for materials soft

to hard

Geometrie fiir Werkstoffe
weich bis hart

sl geometry for materials soft

to hard

Il‘ Gewindebohrer Form B
screw tap form b

Kiihlung - Innenkiihlung mit
é /3 Austritt an der Bohrerspitze

b coolant hole with frontal
outlet at the drill bit

Kiihlung - Innenkiihlung mit
IZ radialem Austritt Y-IK

vik| internal cooling with radial
outlet Y-IC

Kiihlung - Innenkiihlung mit
Z Stirnaustritt gedrallt
7kl coolant hole with frontal
JECCEO — outlet

= ==3
L

Kiihlung - keine Innen-
O Z kiihlung
o without coolant hole
@ Kiihlung - keine Innen-
kiihlung - Bohrerspitze
o) without coolant hole
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INO Piktogramme Werkzeugdaten / Pictograms tool data

Icon
Icon

HSS PM

HSS-E

VHM

polished

Stahl
steel

rough

medium

]

HA

Name Farbe
Name Color

Material HSS PM
material HSS PM

Material HSS-E
material HSS-E

Material VHM
material VHM

Oberflache gelappt
surface polished

Rohling aus Stahl
steel blank

Router Profil fein
Router profile fine

Router Profil grob
Router Profil rough

Router Profil medium
Router profile medium

Schaftform HA
shank design HA

Schaftform HB
shank design HB

Schaftform HE
shank design HE

Schaftform INOSCREW
shank form INOSCREW

Spitzenwinkel 140°
point angle 140°

Spitzenwinkel Zentrierspitze
point angle

Stirnform Bohrerspitze
with drill bit

Stirnform Eckenfase /
Eckfase
protection chamfer

Stirnform Eckenradius /
Torus
corner radius

Stirnform scharfkantig
sharp-edged

Stirnform Stirntorus
frontal radius

Stirnform Viertelkreis
quarter radius

Stirnform Vollradius
ballnose

Stufenwinkel 180°
step angle 180°

Anwendung Tech-Data
Application Tech data

glatter Zylinderschaft
flat straight shank

Zylinderschaft mit seitlicher Mitnahmeflache
straight shank with clamping surface

Zylinderschaft mit geneigter Spannflache
straight shank with inclined clamping surface

Schaft zum Einschrauben
shank to screw in
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INO Piktogramme Werkzeugdaten / Pictograms tool data

Icon Name Farbe Anwendung Tech-Data
Icon Name Color Application Tech data

Teilung ungleich

7| Stufenwinkel 90°
step angle 90°
&

unequal division
o Toleranz Durchmesser
+0,000 -0,015
0015 ) diameter tolerance
%] Toleranz Durchmesser -0,02

+88‘;8 diameter tolerance

Toleranz h10
h10 tolerance h10

hs Toleranz h5
tolerance h5

hé Toleranz h6
tolerance h6

H7 Toleranz H7
tolerance H7

h7 Toleranz h7
tolerance h7

h8 Toleranz h8

7 ; tolerance h8
§ = m7 Toleranz m7
= tolerance m7

TN
~_7
4,,//\\,/\/\

T Toleranz Radius +/-0,003

*8833 radius tolerance

0’0] Toleranz Radius +/-0,01
o0 radius tolerance

0’500 Toleranz Radius -0,005
0005 radius tolerance

Toleranz Rundlauf-
[7loosl  genauigkeit 0,005mm
rotation accuracy 0,005mm

% Zahne 4 (Schneiden)
! flutes 4

L4

——— >3

N
O
e
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INO Piktogramme Werkzeugempfehlungen / Pictograms tool recommentations

Icon Name Anwendung
Icon Name Application

Atbohren/|  Einsatz Aufbohren/Pilotieren
Piloieren | open by boring/piloting

Kreuz- Einsatz Kreuzbohrung
bobrung | cross-drilling

HPC Fertigungstechnologie High Performance Cutting Hochstes Zerspanungsvolumen
manufacturing technology High Performance Cutting ~ High Performance Cutting

HSC Fertigungstechnologie High Speed Cutting Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
manufacturing technology High Speed Cutting High Speed Cutting

MTC Fertigungstechnologie Multi Task Cutting Hohes Zerspanungsvolumen bei geringeren Schnittkraften
manufacturing technology Multi Task Cutting Multi Task Cutting

Fertigungstechnologie Trochoidal Speed Cutting
TSC X .
trochoidal speed cutting

% Kiihlung mit Druckluft
Air compressed-air processing

Kiihlung mit Kiihlschmierstoff
KSS cutting fluid

Vorschubrichtung
) feed direction

H
%A Vorschubrichtung

xyz  feed direction

ﬂ Vorschubrichtung
xy  feeddirection

Werkstoff - Universal
universal processing

ALU Werkstoff Aluminium / Nichteisen Metalle
NE aluminium / non-ferrous metal

GFK/CFK ~ Werkstoff GFK / CFK / Graphit
Graphit'  fibreglass/carbonfibre plastics/graphite

Kunsistoff ~ Werkstoff Kunststoff
plastic  plastic

HRC Werkstoff gehérteter Stahl 45-55HRC
45-55  Hard machining

HRC Werkstoff gehérteter Stahl 45-65HRC
45-65  Hard machining

HRC Werkstoff gehérteter Stahl 55-60HRC
55-60  Hard machining

HRC Werkstoff gehérteter Stahl 60-65HRC
60-65  Hard machining

HRC Werkstoff gehérteter Stahl 70HRC
70 Hard machining

66(G) Werk§tofqusseisen
cast iron

INOX Werkstoff Rost- und Sdurebestandige Stahle
VA rost and acid constant steel

Inova 245

GERMAN TOOLS GROUP




Piktogramme Werkzeugempfehlungen / Pictograms tool recommentations

Icon Name Anwendung
Icon Name Application

INCONEL Werkstoff Inconel
Inconel

INCONEL|  Werkstoff Inconel / Titan Legierung
TITAN |  Inconel / titanium alloy

TITAN Werkstoff Titan Legierung
titanium allow

= DVEEEINNN

Stahl Werkstoff Stahl
steel | steel

Piktogramme Einsatzmoglichkeiten / Pictograms tool capabilities

Icon Name Anwendung
Icon Name Application
ﬂ Bearbeitungsrichtung xy Nur horizontale Bearbeitung in XY Richtung mdglich
x| Mmachining direction xy only horizontal direction in XY Richtung moglich
%ﬁ Bearbeitungsrichtung xy(z) Bearbeitung in XY mdglich und bedingt in Z Richtung
xy(z  machining direction xy(z) machining in direction XY and limited in Z direction
%A Bearbeitungsrichtung xyz Bearbeitung in alle Richtungen moglich
xyz  Machining direction xyz machining in all directions is allowed
Bearbeitungsrichtung z Die Bearbeitung ist nur in Z Richtung méoglich
machining direction z only machining in z direction is allowed

AlRs

Bohrlange/min. Einsatzlange
drilling length/ min. using length

3]

S g longtmin ssing vt
S Giling longtmin ssing vt
S g longtmin ssing vt
(S Giling ongtmin ssing vt
XY | Bohrldnge/min. Einsatzlange

10| drilling length/ min. using length

Y Bohrldnge/min. Einsatzlange

150l drilling length/ min. using length
Y Bohrlange/min. Einsatzléange

RN oo0]  drilling length/ min. using length
Bohrldnge/min. Einsatzldnge

O % drilling length/ min. using length
oo (S| Bohrlénge/min. Einsatzlénge

sop)  drilling length/ min. using length

< Einsatz Artikel 900 - Fasen Vor- und Riickwartsentgratung
article 900 - chamfering forward and backward deburring

%@ 246 Inova

GERMAN TOOLS GROUP



Piktogramme Einsatzmoglichkeiten / Pictograms tool capabilities
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INOscrew

Name
Name

Einsatz Artikel 901 Radius
application 901

Einsatz Artikel 904 Riickwartsfase

application 904

Einsatz Besdaumen
Side milling

Einsatz Blechbohrung
sheetdrilling

Einsatz Doppelfase
doublechamfer

Einsatz Fase
Chamfer

Einsatz Kantenverrundung
radius on the edge

Einsatz Kontur Multimill
Profile multimill

Einsatz Kopieren
Profiling

Einsatz Kreiskontur Multimill
circle profile multimill

Einsatz Nuten
slot milling

Einsatz Prisma
prism

Einsatz Problembohrung
difficult drilling

Einsatz Rohrbohrung
tube hole drilling

Einsatz Sackloch
blind hole

Einsatz Schlichten
finishing

Einsatz Umsdumen
Side milling

Gewindebohrer - Grund- und Durchgangsloch

blind and through hole

Gewindebohrer - Grundloch
for blind hole

Gewindebohrer Durchgangsloch

through hole

Schaftform Inoscrew
Inoscrew shank connection

Anwendung
Application

Vor- und Riickwartsviertelkreisbearbeitung
forward and backward quadrant machining

Riickwartsentgratung
backward deburring

kleinere Grathildung beim Durchgangsbohren
smaller burr in clearance holes

Beidseitig Fasen bzw. Entgraten
both sides chamfering or deburring

Fasen bzw. Entgraten
chamfering or deburring

Besdumen und Fasen
cide milling and chamfering

Kopierfrasen ae=ap
profile cutting ae=ap

Zirkular - Besaumen und Fasen
circular - side milling and chamfering

Ein Prisma frasen
milling a prism

Problembohrungen wie Kreuzbohrung, schrager Ein- bzw. Austritt
difficult holes like crossholes, angular entry and outlet

Sackloch mit geradem Grund
blind hole with straight ground

Ums&umen
side milling
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Hartmetalle von Inovatools

Unsere Hartmetallsorten, produziert mit neuester Sintertechnologie, garantieren homogenes Gefiige, hohe Harte, hohe
Biegebruchfestigkeit und dadurch maximale Standzeiten.

Die Auswahl der geeigneten Hartmetallsorte entscheidet maRgeblich {iber die Qualitat des Endprodukts. Wir nennen
lhnen fiir Ihren Anwendungsfall die am Besten geeignete Sorte. Wir dokumentieren Ihre Auswahl: lhre Qualitat wird
reproduzierbar.

% INO Hartmetalle von Inovatools / Solid carbide of Inovatools

Solid carbide of Inovatools

Our types of solid carbide which are produced by recent sinter technology guarantee homogeneous structure, high
hardness, high bending strength and thereby maximum tool life.

Selection of the appropriate type of solid carbide significantly decides on quality of the final product. We indicate our
customers the best appropriate type of solid carbide for their application. We also document your selection: Your quality
will be reproduceable.

Hartmetallsorten fiir die Zerspanungstechnik
Types of solid carbide for cutting technique

mittlere WC o - Dichte Harte Biegebruchfestigkeit

Sorte verwendung KorngroRe R g/cm? HV30 Bending strength
o Average WC - ., Tightness Hardness ) ,
Type Application grit size WCin% Coin% g/cm’ HV30 N/mm 1000 psi

K44 A (1 0,5 88 12 141 1680 3800 551

Trockenbearbeitung
K40 Universal 06 90 10 14,5 1610 3600 522
K34 Schruppen 0,5 91 9 14,3 1930 3900 565
<INV
Diamant-Beschichtung
O K15 Graphit 1 94 6 15 1630 2600 377
o W g | PEOEEEESEIEATE | g 93 6 148 1740 3900 566
Graphit
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INO INOSHOP - Online bestellen / Order online

INOSHOP Einfach und bequem online bestellen im neuen OnlineShop von Inovatools
Py Order from our new Inovatools online shop - easily and comfortably

T

inoshop.inovatools.eu

24 Stunden - 7 Tage / Woche - 365 Tage / Jahr
Hier erreichen Sie uns rund um die Uhr - Geben Sie gerne jederzeit Ihre Bestellung ab

Verschaffen Sie sich bequem Infos iiber den aktuellen Stand der Verfiigbarkeit

Hier erhalten Sie direkte Preisauskunft

Im Inoshop finden Sie Querverweise zu den Inovatools INOTECH - Datenblattern;
Damit wird lhnen der Einblick in jegliche Hintergrundinformationen der Werkzeuge gewahrleistet

Sie befinden sich jederzeit nur einen Klick von den Schnittdaten entfernt
Legen Sie lhre personliche Favouritenliste mit den von Ihnen gewiinschten Artikeln an
Vertrauen Sie auf eine zuverlassige Versandadressenpflege und Speicherung

Es steht Ihnen zu jedem Artikel ein Download der DXF-Zeichnung zur Verfiigung

Behalten Sie die Orientierung - Der Inoshop ist sehr benutzerfreundlich und gleicht
im Aufbau unserem Inovatools-Hauptkatalog

24 hours - 7 days / week - 365 days / year
Here, you may contact us around the clock - feel free to place your order at any time

Seek information about the current availability of products conveniently

You will receive information about prices on the spot

In our INOSHOR, you will find cross references to the Inovatools INOTECH - data sheets;
In this way, you may access any background information about our tools

At any time, you are just a click away from the cutting data
Create your personal favorites list with the items you need or wish to buy
Trust in a reliable shipping addresses maintenance and storage

For each product, you may download the related DFX drawing

You simply cannot get lost - The Inoshop is very user friendly and their structure similar
to our Inovatools main catalog
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http://inoshop.inovatools.eu/
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/NO INOQR - Code Reader | INOCUT - Schnittdaten / Code reader | Cutting data

Einfach und schnell zu lhrem Werkzeug, mit Hilfe der neuen Apps von Inovatools
Find your tool simply and fast - with the help of the new apps by Inovatools

Fiir Ihr Smartphone verfiigbar

Available for your smartphone

App Store INOQR INOCUT Play Store INOQR INOCUT

Die INOQR - Code Reader “App“, schafft eine digitale Briicke vom Werkzeugkata-
J/\"[0]1)d |09 zum Onlineshop ,INOSHOP“. Nach dem Scannen des gewiinschten Werkzeu-
ges wird man iber notwendige Auswahlfenster zur korrekten Artikelnummer
gefiihrt. Die gescannten Artikelnummern werden im Warenkorb abgelegt und per
Knopfdruck an den Onlineshop gesendet.

Fiir diese App ist eine Anmeldung erforderlich. Sie haben dadurch den Vorteil, dass Sie
schnell und bequem bestellen kdnnen, den Preis mit Ihrem Rabatt sehen und den aktuellen
Lagerbestand. Folgende Werte werden je nach Artikel zur Auswahl gestellt: Schneidendurch-
messer, Radien, Schnittbreite, Verzahnung, Beschichtung, Spannflache, Gesamtlange,...

Inovalools

The INOQR - Code Reader app builds a digital bridge from the tool catalog to the online shop
"INOSHOP". After scanning the desired tool, necessary selection windows lead you to the
correct item number. The scanned item numbers are collected and sent to the online shop at
the touch of a button.

This app requires a registration. The advantage is that you can order fast and easily as well as
see the current stocks and the price including your discount. Depending on the article, the
following values are available: cutting edge diameter, radius, cutting width, tooth system,
coating, clamping surface, total length ...

Die INOCUT - Schnittdaten “App“, ist eine spezifische Empfehlung der
I/ [)]slj 4 Schnittwerte in Abhéngigkeit vom Eingriffsquerschnitt, Werkstoff und Werkzeug.
Nach Auswahl der Technologien Frasen, Bohren, Reiben oder Gewindebohren,

werden 6 Werkstoffgruppen mit insgesamt 24 Werkstoffen zur Auswahl gestellt.
Danach werden auf Basis einer Werkzeugkategorie oder Stirnform-Suche, Werkzeuge
angeboten und nach héchster Schnittgeschwindigkeit sortiert. Uber eine Checkbox kann
abhéangig von der Technologie ein spezifischer Querschnitt, Kopierfrasen, oder die maximale
Maschinendrehzahl berechnet werden. Die Wirtschaftlichkeit (Q Zeitspanvolumen) wird iiber
ein Diagramm angezeigt und kann iiber eine Rechner-Funktion mit spezifische Werkzeuge
verglichen werden.
Die Offline Version erhalten Sie auf Anfrage mit USB-Stick. Diese wird bequem bei verfiig-
barem Internetzugang automatisch aktualisiert.

The INOCUT - Cutting Data app is a specific recommendation of cutting data depending on
cross section, material and tool. After the selection of the technologies milling, drilling,
reaming or tapping, there are 6 material groups with a total of 24 materials to choose from.
Next, tools are offered and sorted by highest cutting speed on the basis of a tool category or
tip shape search. Depending on the technology, a specific cross section, copy milling of the
maximum machine speed can be calculated by means of a checkbox.

The efficiency (Q: material removal rate) is displayed in a diagram and can be compared with
specific tools via a calculator function.

You may request the offline version on USB memory stick. After connecting to the Internet, this
version will be updated automatically.
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www.inovatools.eu

HAUPTSITZ / HEADQUARTER GERMANY

Inovatools Eckerle & Ertel GmbH
Im Hiittental 3-6

85125 Kinding - Haunstetten
Tel: +49 (0) 84 67 / 84 00-0
Fax: +49 (0) 84 67 / 796
info@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH
Inovatools Eckerle & Ertel GmbH
In der Buttergrube 1

99428 Weimar - Legefeld

Tel: +49 (0) 3643 /9001 75
Fax: +49 (0) 36 43 / 77 57 72
info@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH ITALY
Inovatools Italy SRL

Via Malavolti 45/a

I-41122 Modena

Tel: +39 059250930

Fax: +39 0592559851
info-modena@inovatools.eu

®
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NIEDERLASSUNG / BRANCH SPAIN
Inovatools Spain S.L.

c./ Miquel Servet, 37 nau

13 Pol. Ind. Bufalvent

08240 Manresa / Spanien

Tel + Fax: +34 93 874 56 39
info-barcelona@inovatools.eu

EXPORT OFFICE

Inovatools Austria GmbH
Schenkendorfgasse 47
A-1210 Wien

Tel: +43(0) 1/212 3588-0
Fax: +43 (0) 1/212 35 88-30
info-wien@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH
Inovatools Austria GmbH/Fertigung
Sportplatzweg 11

A-6414 Mieming

Tel: +43 (0) 5264 / 6219-0

Fax: +43 (0) 5264 / 6219-33
info-wien@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH TURKEY
Inovatools Kesici Takimlar San. Tic. Ltd. Sti.
Alaaddinbey Mah. 618. Sk. No: 11/A

16120 Niliifer/Bursa/Turkey

Tel: +90 224 443 21 30

Fax: +90 224 443 21 37
info-bursa@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH PORTUGAL
Inovatools Portugal LDA

Rua da Indistria Metallgica, 593
Cumeiras Embra

P-2430-528 Marinha Grande

Tel: +351 244 566 731
info-portugal@inovatools.eu

NIEDERLASSUNG / BRANCH U.S.A.
Inovatools USA LLC

PO Box 387

Hartland, Mi. 48353

Tel: +1 810991 4716

Fax: +1 810991 4079
info-usa@inovatools.com
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