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2NERR e

FRESE SFERICHE 2 TAGLI PER NERVATURE ALTA VELOCITA

— D TOLLERANZA
W a . TISIN n n 30°
- Coating Helix Angle D@6 +0 ~-0.0Imm

0.05R - 3R 4R - 6R D>@6 +0~-0.015mm

15

R
> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC 1
@ sfes——

> Frese per nervature, lavorazioni in alta velocita P
. ) . . L L2
> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN L

ad

Unita mm

Biamete Lungh. Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo
CODICE RxD Tagliente Utile Totale Dia CODICE RxD Tagliente Utile Totale Dia
L1 L2 L d L1 ) L d
0.5 = 40 1 12 50

2NERR 002 005 S04 O.IRx 0.2 4 2NERR 010 120 S04 O.5R x1 4
2NERR 003 010 S04 O.15R x 0.3 0.3 1 40 4 2NERR 010 140 S04 O.5R x1 1 14 50 4
2NERR 003 015 S04 O.15R x 0.3 0.3 1.5 40 4 2NERR 010 160 SO4 O.5R x 1 1 16 50 4
2NERR 003 020 S04 O.15R x 0.3 0.3 2 40 4 2NERR 010 180 S04 O.5R x1 1 18 50 4
2NERR 004 010 S04 0.2R x 0.4 0.4 1 40 4 2NERR 010 200 S04 O.5R x 1 1 20 50 4
2NERR 004 020 S04 0.2R x 0.4 0.4 2 40 4 2NERR 010 220 S04 0O.5Rx1 1 22 60 4
2NERR 004 030 S04 0.2R x 0.4 0.4 3 40 4 2NERR 012 060 S04 0.6R x 1.2 1.2 6 50 4
2NERR 004 040 S04 0.2R x 0.4 0.4 4 40 4 2NERR 012 080 S04 0.6R x 1.2 1.2 8 50 4
2NERR 004 060 S04 0.2R x 0.4 0.4 6 40 4 2NERR 012 100 S04 0.6R x 1.2 1.2 10 50 4
2NERR 005 020 S04 0.25R x 0.5 0.5 2 45 4 2NERR 012 120 S04 0.6Rx 12 1.2 12 50 4
2NERR 005 030 S04 0.25R x 0.5 0.5 g 45 4 2NERR 012 160 S04 0.6Rx 1.2 12 16 50 4
2NERR 005 040 S04 0.25R x 0.5 0.5 4 45 4 2NERR 014 080 S04 0.7Rx 14 1.4 8 50 4
2NERR 005 050 S04 0.25R x 0.5 0.5 5 45 4 2NERR 014 120 S04 0.7Rx 1.4 1.4 12 50 4
2NERR 005 060 S04 0.25R x 0.5 0.5 6 45 4 2NERR 014 160 S04 0.7Rx 1.4 1.4 6 50 4
2NERR 005 080 S04 0.25R x 0.5 0.5 8 45 4 2NERR 015 040 S04 O0.75R x 1.5 IS 4 50 4
2NERR 005 100 S04 0.25R x 0.5 0.5 10 45 4 2NERR 015 060 S04 O0.75R x 1.5 1.5 6 50 4
2NERR 006 020 S04 0.3R x 0.6 0.6 2 45 4 2NERR 015 080 S04 0.75R x 1.5 1.5 8 50 4
2NERR 006 030 S04 0.3Rx 0.6 0.6 3 45 4 2NERR 015 100 S04 O0.75Rx 1.5 1.5 10 50 4
2NERR 006 040 S04 0.3R x 0.6 0.6 4 45 4 2NERR 015 120 S04 O0.75R x 1.5 55 12 50 4
2NERR 006 050 S04 0.3R x 0.6 0.6 5 45 4 2NERR 015 140 S04 O0.75Rx 1.5 1.5 14 50 4
2NERR 006 060 S04 0.3R x 0.6 0.6 6 45 4 2NERR 015 160 S04 O0.75R x 1.5 1.5 16 50 4
2NERR 006 080 S04 0.3R x 0.6 0.6 8 45 4 2NERR 015 180 S04 0.75R x 1.5 1.5 18 50 4
2NERR 006 100 S04 0.3R x 0.6 0.6 10 45 4 2NERR 015 200 S04 0.75R x 1.5 1.5 20 50 4
2NERR 006 120 S04 0.3R x 0.6 0.6 12 45 4 2NERR 015 220 S04 0.75R x 1.5 1.5 22 60 4
2NERR 007 040 S04 0.35R x 0.7 0.7 4 45 4 2NERR 015 250 S04 0.75R x 1.5 1.5 25 60 4
2NERR 007 080 S04 0.35R x 0.7 0.7 8 45 4 2NERR 015 300 S04 0.75R x 1.5 1.5 30 70 4
2NERR 008 020 S04 0.4R x 0.8 0.8 2 45 4 2NERR 016 080 S04 0.8R x 1.6 1.6 8 50 4
2NERR 008 040 S04 0.4Rx 0.8 0.8 4 45 4 2NERR 016 120 S04 O0.8Rx 16 1.6 12 50 4
2NERR 008 060 S04 0.4R x 0.8 0.8 6 45 4 2NERR 016 160 S04 0.8R x 1.6 1.6 16 50 4
2NERR 008 080 S04 0.4Rx 0.8 0.8 8 45 4 2NERR 016 200 S04 0.8Rx 16 1.6 20 50 4
2NERR 008 100 S04 0.4R x 0.8 0.8 10 45 4 2NERR 018 080 S04 0.9Rx 1.8 1.8 8 50 4
2NERR 008 120 S04 0.4R x 0.8 0.8 12 45 4 2NERR 018 120 S04 O0.9Rx 18 1.8 12 50 4
2NERR 010 030 S04 O.5R x 1 1 5 45 4 2NERR 018 160 S04 O0.9Rx 1.8 1.8 16 50 4
2NERR 010 040 S04 O.5R x1 1 4 45 4 2NERR 018 200 S04 0.9Rx 18 1.8 20 50 4
2NERR 010 050 S04 O.5R x 1 1 5 45 4 2NERR 020 060 S04 Rx2 2 6 50 4
2NERR 010 060 S04 O.5R x 1 1 6 45 4 2NERR 020 080 S04 Rx2 2 8 50 4
2NERR 010 080 S04 O.5R x 1 1 8 45 4 2NERR 020 100 S04 R x2 2 10 50 4
2NERR 010 100 S04 O.5R x 1 1 10 50 4 2NERR 020 120 S04 Rx2 2 12 50 4
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Unita mm

Diametro Lungh. Codolo Sl Lungh. Lungh. Codolo
CODICE Totale Dla CODICE Tagliente Totale Dia
RxD RxD L1 L2 L d

2NERR 020 140 S04 R x2 2 4
2NERR 020 160 S04 Rx2 2 16 50 4
2NERR 020 180 S04 Rx2 2 18 50 4
2NERR 020 200 S04 Rx2 2 20 50 4
2NERR 020 220 S04 Rx2 2 22 60 4
2NERR 020 250 S04 Rx2 2 25 60 4
2NERR 020 300 S04 Rx2 2 30 70 4
2NERR 020 350 S04 Rx2 2 35 70 4
2NERR 020 400 S04 Rx2 2 40 80 4
2NERR 025 100 S04 125R x 2.5 25 10 50 4
2NERR 025 160 S04 1.25R x 2.5 25 16 50 4
2NERR 025 200 S04 1.25R x 2.5 25 20 60 4
2NERR 025 250 S04 1.25R x 2.5 25 25 60 4
2NERR 025 300 S04 1.25R x 2.5 25 30 70 4
2NERR 025 350 S04 1.25R x 2.5 25 35 70 4
2NERR 030 080 SO6 15Rx 3 3 8 50 6
2NERR 030 100 SO6 15Rx 3 5 10 50 6
2NERR 030 120 S0O6 15Rx 3 3 12 50 6
2NERR 030 160 S0O6 15Rx 3 g 16 60 6
2NERR 030 200 SO6  15R x 3 3 20 60 6
2NERR 030 250 SO6 15Rx 3 g 25 65 6
2NERR 030 300 SO6  15Rx 3 3 30 70 6
2NERR 030 350 SO6 15Rx 3 g B5 75 6
2NERR 030 400 SO6  15Rx 3 3 40 80 6
2NERR 030 450 SO06 15Rx 3 g 45 90 6
2NERR 030 500 SO6 15Rx 3 3 50 100 6
2NERR 040 100 S06 2Rx 4 4 10 50 6
2NERR 040 120 S06 2Rx 4 4 12 50 6
2NERR 040 160 S06 2Rx 4 4 16 60 6
2NERR 040 200 S06 2Rx 4 4 20 60 6
2NERR 040 250 S06 2Rx 4 4 25 65 6
2NERR 040 300 S06 2Rx 4 4 30 70 6
2NERR 040 350 S06 2Rx 4 4 35 75 6
2NERR 040 400 Ss06 2Rx 4 4 40 80 6
2NERR 040 450 S06 2Rx 4 4 45 90 6
2NERR 040 500 S06 2Rx 4 4 50 100 6
2NERR 050 200 S06 2.5R x5 5 20 60 6
2NERR 050 250 S0O6 2.5R x5 5 25 70 6
2NERR 050 300 SO6 2.5R x5 5 30 75 6
2NERR 050 400 SO6 2.5R x5 5 40 80 6
2NERR 050 450 SO6 2.5R x5 5 45 90 6
2NERR 050 500 S06 2.5R x5 5 50 100 6
2NERR 060 150 SO6 3R x 6 10 15 55 6
2NERR 060 300 S06 3Rx6 10 30 10 6
2NERR 080 250 060 4R x 8 12 25 60 8
2NERR 100 300 070 5R x 10 16 30 70 10
2NERR 120 300 075 6R x 12 18 30 75 12



2NERRP T

FRESE SFERICHE 2 TAGLI RASTREMATE PER NERVATURE ALTA VELOCITA

° D TOLLERANZA
— QaEmn -

Py P D>@6 +0~-0.015mm

> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC

R 0
» Frese per nervature, lavorazioni in alta velocita @g) g@‘gﬁ“—, ! ﬂ]:
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN E“ L2 ] ‘

Unita mm

Biamete Lungh. Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo
CODICE Angolo | Tagliente |  Utile Totale Dla CODICE Angolo | Tagliente |  Utile Totale Dia
RxD R x D
L1 L2 L L2 L d
10

ad

2NERRP 010 010 100 O0O.5R x 1 4
2NERRP 010 010 150 O.5R x1 1° 1 15 50 4
2NERRP 010 010 200 O0O.5R x 1 1° 1 20 50 4
2NERRP 010 010 250 O.5R x 1 1° 1 25 60 4
2NERRP 010 010 300 O0O.5Rx 1 1° 1 30 70 4
2NERRP 010 010 350 O.5Rx1 1° 1 35 75 4
2NERRP 015 010 150 0.75Rx 15 1° 1.5 15 50 4
2NERRP 015 010 200 0.75Rx 15 1° 1.5 20 60 4
2NERRP 015 010 250 0.75Rx 15 1° 1.5 25 60 4
2NERRP 015 010 300 0.75Rx 15 1° 1.5 30 70 4
2NERRP 020 010 160 1R x 2 1° 2 6 50 4
2NERRP 020 010 200 1Rx2 1° 2 20 60 4
2NERRP 020 010 250 1R x2 1° 2 25 60 4
2NERRP 020 010 300 1R x2 1° 2 30 70 4
2NERRP 020 010 350 1R x2 1° 2 35 75 4
2NERRP 020 010 400 1R x2 1° 2 40 80 4
2NERRP 020 010 500 1R x2 1° 2 50 90 4
2NERRP 030 010 160 15Rx 3 1° 3 16 60 6
2NERRP 030 010 200 1.5Rx 3 1° 3 20 65 6
2NERRP 030 010 300 15Rx 3 1° 3 30 70 6
2NERRP 030 010 400 15Rx 3 1° 3 40 80 6
2NERRP 030 010 500 15Rx 3 1° 3 50 90 6
2NERRP 040 010 500 2R x 4 1° 4 50 90 6
2NERRP 040 010 600 2R x 4 1° 4 60 100 6
2NERRP 040 013 450 2R x4 1°30 4 45 90 6
2NERRP 040 013 600 2R x 4 1°30 4 60 1o 8
2NERRP 050 013 400 25Rx5 1°30 5) 40 90 8
2NERRP 050 013 600 25Rx5 1°30 5 60 1o 8
2NERRP 060 013490 3Rx6 1°30 9 49 1o 8
2NERRP 080 013 520 4R x 8 1°30 12 52 1o 10
2NERRP 100 013 540 5Rx10 1°30 18 54 130 12



2NERP e

FRESE PIANE 2 TAGLI PER NERVATURE ALTA VELOCITA

g i . D TOLLERANZA
Coating Helix Angle D@6 +0 ~ -0.0lmm

@0.1 - 96 D> @6 +0 ~-0.015mm
> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC Dﬁ ‘ 1 °
> Frese per nervature, lavorazioni in alta velocita s ®u 8
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN # L ‘
Unita mm

Dlametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo Dlametro Lungh. Lungh. Codolo
CODICE Tagliente Utile Totale Dla CODICE Tagliente Totale Dla
L1 L2 L1
0.5 4 25

2NERP 004 O 4 2NERP 020 120 S04 2 4
2NERP 004 060 S04 0.4 0.5 6 40 4 2NERP 020 140 S04 2 25 14 45 4
2NERP 005 020 S04 0.5 0.6 2 40 4 2NERP 020 160 S04 2 25 16 50 4
2NERP 005 030 S04 0.5 0.6 3 40 4 2NERP 020 200 S04 2 25 20 50 4
2NERP 005 040 S04 0.5 0.6 4 40 4 2NERP 020 250 S04 2 25 25 60 4
2NERP 005 060 S04 0.5 0.6 6 40 4 2NERP 025 100 S04 25 3 10 45 4
2NERP 005 080 S04 0.5 0.6 8 40 4 2NERP 025 160 S04 25 3 16 50 4
2NERP 005 100 S04 0.5 0.6 10 40 4 2NERP 025 200 S04 25 3 20 50 4
2NERP 006 040 S04 0.6 0.7 4 40 4 2NERP 030 100 SO6 3 3.5 10 45 6
2NERP 006 060 S04 0.6 0.7 6 40 4 2NERP 030 120 SO6 3 3.5 12 50 6
2NERP 006 080 S04 0.6 0.7 8 40 4 2NERP 030 160 SO6 3 3.5 16 55 6
2NERP 008 040 S04 0.8 1 4 40 4 2NERP 030 200 SO6 3 3.5 20 60 6
2NERP 008 060 S04 0.8 1 6 40 4 2NERP 030 250 SO6 3 3.5 25 65 6
2NERP 008 080 S04 0.8 1 8 40 4 2NERP 040 120 S06 4 4.5 12 50 6
2NERP 010 030 S04 1 1.2 3 45 4 2NERP 040 400 SO6 4 4.5 40 80 6
2NERP 010 040 S04 1 1.2 4 45 4 2NERP 060 200 SO6 6 10 20 60 6
2NERP 010 060 S04 1 12 6 45 4 2NERP 080 200 SO8 8 12 20 65 8
2NERP 010 080 S04 1 12 8 45 4 2NERP 080 300 SO8 8 12 30 80 8
2NERP 010 100 S04 1 12 10 45 4 2NERP 100 350 S10 10 15 E5) 80 10
2NERP 010 120 S04 1 12 12 45 4 2NERP 120 400 S12 12 18 40 100 12
2NERP 010 160 S04 1 12 16 50 4
2NERP 010 200 S04 1 12 20 50 4
2NERP 012 060 S04 12 1.5 6 45 4
2NERP 012 080 S04 12 15 8 45 4
2NERP 012 120 S04 12 1.5 12 45 4
2NERP 014 080 S04 1.4 1.8 8 45 4
2NERP 014 100 S04 14 1.8 10 45 4
2NERP 015 060 S04 1.5 1.8 6 45 4
2NERP 015 080 S04 1.5 1.8 8 45 4
2NERP 015 100 S04 1.5 1.8 10 45 4
2NERP 015 120 S04 1.5 1.8 12 45 4
2NERP 015 160 S04 1.5 1.8 16 50 4
2NERP 015 200 S04 1.5 1.8 20 50 4
2NERP 016 100 S04 1.6 1.9 10 45 4
2NERP 016 140 S04 1.6 19 14 45 4
2NERP 020 060 S04 2 25 6 45 4
2NERP 020 080 S04 2 25 8 45 4
2NERP 020 100 S04 2 25 10 45 4



2NERT e

FRESE TORICHE 2 TAGLI PER NERVATURE ALTA VELOCITA

D TOLLERANZA
o Coating Helix Angle D< @6 +0 ~-0.0lmm

porp— pEr— D>@6 +0~-0.015mm
S . . e R e
» Per lavorazioni di acciai e acciai temprati fino a 55HRC T i
[a] o
» Frese toriche per nervature, lavorazioni in alta velocita &t? | s
> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN # L ‘

Unita mm

Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo
CODICE D xR Tagliente Utile Totale Dia C D xR Tagliente Utile Totale Dia
L1 L2 L d L1 L2 L d
0.4 1 45 12 4 45

ODICE
2NERT 010 001 040 1x RO.1

2NERT 003 0005 010 0.3 x RO.05 4 4
2NERT 003 0005 020 0.3 x R0.05 0.4 2 45 4 2NERT 010 001 060 1x RO.1 12 6 45 4
2NERT 004 001 010 0.4 xROI1 0.5 1 45 4 2NERT 010 001 080 1x RO.1 12 8 45 4
2NERT 004 001 015 0.4 xROI1 0.5 1.5 45 4 2NERT 010 001 100 1x RO.1 12 10 50 4
2NERT 004 001 020 0.4 xROI1 0.5 2 45 4 2NERT 010 001 120 1x RO1 12 12 50 4
2NERT 004 001 040 0.4 xRO.1 0.5 4 45 4 2NERT 010 001 160 1x RO.1 1.2 16 50 4
2NERT 005 0005 010 0.5 x RO.05 0.6 1 45 4 2NERT 010 001 200 1x RO1 12 20 50 4
2NERT 005 0005 015 0.5 x R0.05 0.6 15 45 4 2NERT 010 002 040 1x R0O.2 12 4 45 4
2NERT 005 0005 020 0.5 x R0.05 0.6 2 45 4 2NERT 010 002 060 1xRO.2 12 6 45 4
2NERT 005 0005 025 0.5 x R0.05 0.6 25 45 4 2NERT 010 002 080 1x RO.2 12 8 45 4
2NERT 005 0005 030 0.5 x R0.05 0.6 3 45 4 2NERT 010 002 100 1xRO.2 12 10 50 4
2NERT 005 0005 040 0.5 x R0.05 0.6 4 45 4 2NERT 010 002 120 1xRO.2 12 12 50 4
2NERT 005 0005 060 0.5 x R0.05 0.6 6 45 4 2NERT 010 002 160 1xRO.2 12 16 50 4
2NERT 005 001 010 0.5xRO.1 0.6 1 45 4 2NERT 010 002 200 1xRO.2 1.2 20 50 4
2NERT 005 001 015 0.5xRO1 0.6 1.5 45 4 2NERT 010 003 040 1xR0.3 12 4 45 4
2NERT 005 001 020 0.5xRO.1 0.6 2 45 4 2NERT 010 003 060 1xR0.3 12 6 45 4
2NERT 005 001 025 0.5xRO.1 0.6 25 45 4 2NERT 010 003 080 1xR0.3 12 8 45 4
2NERT 005 001 030 0.5xRO.1 0.6 3 45 4 2NERT 010 003 100 1xR0.3 12 10 50 4
2NERT 005 001 040 0.5xRO.1 0.6 4 45 4 2NERT 010 003 120 1xR0.3 12 12 50 4
2NERT 005 001 050 0.5xRO.1 0.6 5 45 4 2NERT 010 003 160 1xR0.3 12 16 50 4
2NERT 005 001 060 0.5xRO.1 0.6 6 45 4 2NERT 010 003 200 1xR0.3 1.2 20 50 4
2NERT 006 0005 020 0.6 x R0.05 0.7 2 45 4 2NERT 012 001 080 1.2xROI1 1.5 8 45 4
2NERT 006 0005 040 0.6 x R0O.05 0.7 4 45 4 2NERT 012 002 040 12xR0.2 1.5 4 45 4
2NERT 006 001 020 0.6 x RO.1 0.7 2 45 4 2NERT 012 002 060 1.2xR0.2 1.5 6 45 4
2NERT 006 001 030 0.6 xRO.1 0.7 5 45 4 2NERT 012 002 080 1.2xR0.2 1.5 8 45 4
2NERT 006 001 040 0.6 xRO.1 0.7 4 45 4 2NERT 012 002 100 1.2xR0.2 15 10 50 4
2NERT 006 001 060 0.6 x RO.1 0.7 6 45 4 2NERT 012 003 040 12xR0.3 [i5 4 45 4
2NERT 006 001 080 0.6 xRO.1 0.7 8 45 4 2NERT 012 003 080 12xR0.3 1.5 8 45 4
2NERT 007 001 020 0.7 xRO.1 0.8 2 45 4 2NERT 012 003 120 1.2xRO0.3 1.5 12 50 4
2NERT 007 001 040 0.7 xRO.1 0.8 4 45 4 2NERT 012 003 200 1.2xR0.3 1.5 20 50 4
2NERT 007 001 060 0.7 x RO.1 0.8 6 45 4 2NERT 015 001 040 1.5xRO1 1.8 4 45 4
2NERT 008 001 020 0.8 xRO.1 1 2 45 4 2NERT 015 001 060 1.5xROI1 1.5 6 45 4
2NERT 008 001 040 0.8xRO.1 1 4 45 4 2NERT 015 001 080 1.5xROI1 1.8 8 45 4
2NERT 008 001 060 0.8 xRO.1 1 6 45 4 2NERT 015 001 100 1.5xROI1 15 10 50 4
2NERT 008 001 080 0.8 xRO.1 1 8 45 4 2NERT 015 001 120 1.5xROI1 1.5 12 50 4
2NERT 008 002 020 0.8 xRO0.2 1 2 45 4 2NERT 015 001 160 1.5xROI1 1.5 16 50 4
2NERT 008 002 040 0.8 xRO0.2 1 4 45 4 2NERT 015 001 200 1.5xROI1 1.5 20 50 4
2NERT 008 002 060 0.8 xRO0.2 1 6 45 4 2NERT 015 002 040 15xR0.2 1.8 4 45 4

6



Diametro Lungh.
CODICE b Tagllente ile
xR L2

2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT

015

015

015

015

015

015

015

015

015

015

015

015

020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
020
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025

002
002
002
002
002
003
003
003
003
003
003
003
001
001
002
002
002
002
002
002
002
003
003
003
003
003
003
003
005
005
005
005
005
005
005
001
001
001
001
002
002
002
002
003
003
003

080
100
120
160

200

040

060

080
100
120
160

200

060
100

060

080
100
120
160

200
250

060

080
100
120
160

200
250

060

080
100
120
160

200
250
100
160

200
250
100
160

200
250
100
160

200

1.5 x RO.2
1.5 x RO.2
1.5 x RO.2
1.5 x RO.2
1.5 x RO.2
1.5 x RO.2
1.5 x RO.3
1.5 x RO.3
1.5 x RO.3
1.5 x RO.3
1.5 x RO.3
1.5 x RO.3
1.5 x RO.3
2 x RO1
2xRO1
2xR0.2
2xR0O.2
2xR0.2
2 xR0O.2
2xR0.2
2 x R0O.2
2 x R0O.2
2xR0O.3
2xR0O.3
2xR0O.3
2xR0O.3
2xR0O.3
2xRO.3
2xR0O.3
2xRO.5
2xRO.5
2 x RO.5
2xRO.5
2 x RO.5
2 x RO.5
2 x RO.5
2.5x RO.1
2.5x RO.1
2.5x RO.1
2.5x RO.1
2.5x R0.2
25xR0.2
2.5 x R0O.2
25xR0.2
25xR0.3
25xR0.3
2.5x R0O.3

1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
25
25
25
25
25
215)
25
215)
25
25
25
215)
25
5]
25
25
25
2.5
25
A
25
25
25

8
10
12
16
20

10
12
16
20
6
10

10
12

16
20
25

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

2NERT

Unita mm

Codolo Diametro Lung Lungh. Codolo
Dla CODICE D x R Totale Dla

45
50
50
50
50
45
45
45
50
50
50
50
45
50
45
45
50
50
50
50
60
45
45
50
50
50
50
60
45
45
50
50
50
50
60
50
50
50
60
50
50
50
60
50
50
50
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2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT
2NERT

030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
030
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
050

001
001
001
001
001
002
002
002
002
002
003
003
003
003
003
005
005
005
005
005
010
010
010
010
010
002
002
002
002
002
003
003
003
003
003
005
005
005
005
005
010
010
010
010
010
001

100
120
160
200
250
100
120
160
200
250
100
120
160
200
250
100
120
160
200
250
100
120
160
200
250
120
160
200
250
300
120
160
200
250
300
120
160
200
250
300
120
160
200
250
300
300

25xR0.3
3 x RO1
3 x RO
3 x RO
3 xRO1
3 x RO1
3xR0O.2
3xR0O.2
3xR0O.2
3 xR0O.2
3x R0O.2
3xR0O.3
3xR0O.3
3xR0O.3
3xR0O.3
3xR0O.3
3 x RO.5
3 x RO.5
3 x RO.5
3 x RO.5
3 x RO.5
3xR1
3 xRl
3xRI
3xRI
3xRI
4 x RO.2
4 x RO.2
4 x RO.2
4 x RO.2
4 x RO.2
4 x RO.3
4 x RO.3
4 x RO.3
4 x RO.3
4 x RO.3
4 x RO.5
4 x RO.5
4 x RO.5
4 x RO.5
4 x RO.5
4 x Rl
4 x Rl
4 x Rl
4 x Rl
4 x Rl
5xRO1

35
3.5
35
3.5
35
3.5
35
3.5
35
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
315
3.5
35
3.5
15
3.5
515
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
6

50
55
55)
60
65
50
55}
55
60
65
50
55
55;
60
65
50
5
55
60
65
50
55
55
60
65
55
55
60
65
70
55
55
60
65
70
55
55
60
65
70
55
55
60
65
70
70
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2NERT

Unita mm

Diametro e Codolo Diametro Lungh. Codolo
CODICE ° le D|a CODICE Tagllente Dia
D xR D xR d

2NERT 002 150 5xRO0.2 6 6
2NERT 050 002 250 5xRO0.2 6 25 70 6
2NERT 050 002 300 5xRO0.2 6 30 70 6
2NERT 050 002 400 5xRO0.2 6 40 80 6
2NERT 050 005 150 5xRO.5 6 15 60 6
2NERT 050 005 250 5xRO.S5 6 25 70 6
2NERT 050 005 300 5xRO.5 6 30 70 6
2NERT 050 005 400 5xRO.S5 6 40 80 6
2NERT 050 010 150 5xRI1 6 15 60 6
2NERT 050 010 250 5xRI1 6 25 70 6
2NERT 050 010 300 5xRI1 6 30 70 6
2NERT 050 010 400 5xRI1 6 40 80 6
2NERT 060 001 200 6 x RO.1 7 20 60 6
2NERT 060 001 400 6 xRO1 7 40 90 6
2NERT 060 002 200 6xRO0.2 7 20 60 6
2NERT 060 002 400 6xRO0.2 7 40 90 6
2NERT 060 003 200 6xRO0.3 7 20 60 6
2NERT 060 003 400 6xRO0.3 7 40 90 6
2NERT 060 005 200 6 xRO.5 7 20 60 6
2NERT 060 005 400 6xRO.5 7 40 90 6
2NERT 060 010 200 6 x R1 7 20 60 6
2NERT 060 010 400 6 x R1 7 40 90 6
2NERT 060 015 200 6xR15 7 20 60 6
2NERT 060 015 400 6 x R1.5 7 40 90 6



ANERT e

FRESE TORICHE 4 TAGLI PER NERVATURE ALTA VELOCITA

D TOLLERANZA
a . e n n .
h Coating Helix Angle D@6 +0~-0.0lmm

28 - 12 D> o6 +0~-0.015mm

> Per lavorazioni di acciai e acciai temprati fino a 55HRC A:i s
> Frese toriche per nervature, alte velocita di taglio % ﬁ.__l . | h
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN L ‘

Unita mm

L1 L2 L1 L2

4NERT 1x RO1 1 4 4 4NERT 020 003 100 2xRO.3 2 10 4
4NERT 010 001 060 1x RO.1 1 6 45 4 4NERT 020 003 120 2xRO.3 2 12 50 4
4NERT 010 001 080 1x RO.1 1 8 45 4 4NERT 020 003 160 2 x RO.3 2 16 50 4
4NERT 010 001 100 1x RO]1 1 10 50 4 4NERT 020 003 200 2 x RO.3 2 20 50 4
4NERT 010 001 120 1xRO.1 1 12 50 4 4NERT 020 003 250 2 x RO.3 2 25 60 4
4NERT 010 003 040 1xRO.3 1 4 45 4 4NERT 020 005 060 2 x RO.5 2 6 45 4
4NERT 010 003 060 1xRO.3 1 6 45 4 4NERT 020 005 080 2 x RO.5 2 8 45 4
4NERT 010 003 080 1xRO0.3 1 8 45 4 4NERT 020 005 100 2xRO.5 2 10 50 4
4NERT 010 003 100 1xRO.3 1 10 50 4 4NERT 020 005 120 2 x RO.5 2 12 50 4
4NERT 010 003 120 1xRO.3 1 12 50 4 4NERT 020 005 160 2 xRO.5 2 16 50 4
4NERT 012 001 060 1.2 x RO.1 12 6 45 6 4NERT 020 005 200 2 x RO.5 2 20 50 4
4NERT 012 002 060 12 x RO.2 12 6 45 4 4NERT 020 005 250 2 x RO.5 2 25 60 4
4NERT 012 002 100 12 xRO.2 12 10 50 4 4NERT 025 001 100 2.5 x RO.1 2.5 10 50 4
4NERT 015 002 060 15xR0.2 15 6 45 4 4NERT 025 001 200 2.5xROI1 25 20 50 4
4NERT 015 002 080 15 x RO.2 1.5 8 45 4 4NERT 025 002 100 2.5 x RO.2 25 10 50 4
4NERT 015 002 100 15xRO.2 15 10 50 4 4NERT 025 002 160 2.5x RO.2 2.5 16 50 4
4NERT 015 002 120 15xR0O.2 1.5 12 50 4 4NERT 025 002 200 2.5 x RO.2 2.5 20 50 4
4NERT 015 002 160 15x RO.2 15 16 50 4 4NERT 025 002 250 2.5 xRO.2 25 25 60 4
4NERT 015 002 200 15 xR0O.2 1.5 20 50 4 4NERT 025 003 100 2.5x RO.3 2.5 10 50 4
4NERT 015 003 060 15x RO.3 15 6 45 4 4NERT 025 003 160 2.5x RO.3 25 16 50 4
4NERT 015 003 080 15xR0O.3 1.5 8 45 4 4NERT 025 003 200 2.5 x RO.3 25 20 50 4
4NERT 015 003 100 15xRO.3 15 10 50 4 4NERT 025 003 250 2.5xR0O.3 25 25 60 4
4NERT 015 003 120 15xR0.3 15 12 50 4 4NERT 025 005 100 2.5 x RO.5 25 10 50 4
4NERT 015 003 160 15x RO.3 15 16 50 4 4NERT 025 005 160 2.5 x RO.5 25 16 50 4
4NERT 015 003 200 15xR0.3 1.5 20 50 4 4NERT 025 005 200 2.5 x RO.5 25 20 50 4
4NERT 020 001 060 2 x RO 2 6 45 4 4NERT 025 005 250 2.5x RO.5 25 25 60 4
4NERT 020 001 100 2 x RO 2 10 50 4 4NERT 030 001 100 3 x RO.1 3 10 50 6
4NERT 020 001 160 2 x RO 2 16 50 4 4NERT 030 001 200 3 x ROl 3 20 60 6
4NERT 020 001 250 2 x RO1 2 25 60 4 4NERT 030 001 250 3 x ROl 3 25 65 6
4NERT 020 002 060 2 x RO.2 2 6 45 4 4NERT 030 001 300 3 x ROl 3 30 70 6
4NERT 020 002 080 2 x RO.2 2 8 45 4 4NERT 030 002 100 3 xRO.2 3 10 50 6
4NERT 020 002 100 2xRO.2 2 10 50 4 4NERT 030 002 160 3 xRO.2 3 16 55 6
4NERT 020 002 120 2xRO.2 2 12 50 4 4NERT 030 002 200 3 xRO.2 3 20 60 6
4NERT 020 002 160 2xRO.2 2 16 50 4 4NERT 030 002 250 3xRO.2 3 25 65 6
4NERT 020 002 200 2 x RO.2 2 20 50 4 4NERT 030 002 300 3 xRO.2 3 30 70 6
4NERT 020 002 250 2xRO.2 2 25 60 4 4NERT 030 003 100 3 xRO.3 3 10 50 6
4NERT 020 003 060 2 xRO.3 2 6 45 4 4NERT 030 003 160 3 xRO.3 3 16 55 6
4NERT 020 003 080 2xRO.3 2 8 45 4 4NERT 030 003 200 3xRO.3 3 20 60 6



ANERT

Unita mm

AEIEIE EECEEIEOEIEIE
4NERT O 3 x R0O.3 3 6 4NERT 050 010 160 5xRI1 5 6
4NERT 030 003 300 3xRO0.3 3 30 70 6 4NERT 050 010 300 5xRI1 5 30 70 6
4NERT 030 003 350 3xRO0.3 3 B5) 75 6 4NERT 060 001 200 6 x RO. 7 20 60 6
4NERT 030 005 100 3xRO.5 3 10 50 6 4NERT 060 001400 6 x RO 7 40 80 6
4NERT 030 005 160 3 xRO.5 3 16 &5 6 4NERT 060 002 200 6 x RO.2 7 20 60 6
4NERT 030 005 200 3 xRO.5 3 20 60 6 4NERT 060 002 400 6 xRO0.2 7 40 80 6
4NERT 030 005 250 3 xRO.5 3 25 65 6 4NERT 060 003 200 6 x R0.3 7 20 60 6
4NERT 030 005 350 3xRO.5 3 35 75 6 4NERT 060 003 400 6 xRO0.3 7 40 80 6
4NERT 030 010 100 3 xRl 3 10 50 6 4NERT 060 005 200 6 x RO.5 7 20 60 6
4NERT 030 010 200 3 xR1 3 20 60 6 4NERT 060 005 400 6 xRO0O.5 7 40 80 6
4NERT 030 010 300 3 xRl 3 30 70 6 4NERT 060 010 200 6 x R1 7 20 60 6
4NERT 030 010 350 3 xR1 3 35 75 6 4NERT 060 010 400 6 x R1 7 40 80 6
4NERT 040 001 130 4 xRO.1 4 13 55 6 4NERT 060 015 200 6 x R15 7 20 60 6
4NERT 040 001 250 4 xRO.1 4 25 65 6 4NERT 060 015 400 6 xR15 7 40 80 6
4NERT 040 002 130 4 x RO0.2 4 13 55 6 4NERT 080 005 220 8 xRO.5 9 22 65 8
4NERT 040 002 200 4 xRO0.2 4 20 60 6 4NERT 080 005 400 8xRO.5 9 40 100 8
4NERT 040 002 300 4 xRO0.2 4 30 70 6 4NERT 080 010 220 8 x R1 9 22 65 8
4NERT 040 003 130 4 xRO0.3 4 13 55 6 4NERT 080 010 400 8 x R1 9 40 100 8
4NERT 040 003 160 4 xRO0.3 4 16 55 6 4NERT 100 005 240 10 xRO.5 n 24 70 10
4NERT 040 003 200 4 xRO0.3 4 20 60 6 4NERT 100 005 400 10 x RO.5 n 40 100 10
4NERT 040 003 250 4 xRO0.3 4 25 65 6 4NERT 100 010 240 10xRI n 24 70 10
4NERT 040 003 300 4 xRO0.3 4 30 70 6 4NERT 100 010 400 10 xRI n 40 100 10
4NERT 040 003 350 4 xRO0.3 4 35 75 6 4NERT 120 005 260 12xRO.5 13 26 80 12
4NERT 040 003 400 4 xRO0.3 4 40 80 6 4NERT 120 005 400 12xRO.5 13 40 1o 12
4NERT 040 005 130 4 x RO.5 4 13 &5 6 4NERT 120 010 260 12 x R1 13 26 80 12
4NERT 040 005 160 4 x RO.5 4 16 55 6 4NERT 120 010 400 12 x R1 13 40 1o 12
4NERT 040 005 200 4 x RO.5 4 20 60 6

4NERT 040 005 250 4 xRO0.5 4 25 65 6

4NERT 040 005 300 4 x RO.5 4 30 70 6

4NERT 040 005 350 4 xRO0.5 4 35 75 6

4NERT 040 005 400 4 xRO0.5 4 40 80 6

4NERT 040 010 130 4 xRl 4 13 55 6

4NERT 040 010 160 4 xRl 4 16 55 6

4NERT 040 010 200 4 xRl 4 20 60 6

4NERT 040 010 250 4 xRl 4 25 65 6

4NERT 040 010 300 4 xR1 4 30 70 6

4NERT 040 010 350 4 xRl 4 35 75 6

4NERT 040 010 400 4 xR1 4 40 80 6

4NERT 050 001 160 5x RO.1 5 16 60 6

4NERT 050 001 300 5xRO.1 5 30 70 6

4NERT 050 002 160 5xRO0.2 5 16 60 6

4NERT 050 002 300 5xRO0.2 5 30 70 6

4NERT 050 003 160 5xRO0.3 5 16 60 6

4NERT 050 003 300 5xRO0.3 5 30 70 6

4NERT 050 005 160 5xRO.5 5) 16 60 6

4NERT 050 005 300 5xRO0.5 5 30 70 6

10



ANERTP S

FRESE TORICHE 4 TAGLI RASTREMATE PER NERVATURE ALTA VELOCITA

el ! o ==

o D>@6 +0~-0.015mm

R 7]
> Per lavorazioni di acciai e acciai temprati fino a 55HRC (% Dt@‘):ﬂju
S]
> Frese toriche per nervature, alte velocita di taglio s M R | ‘
[ L

> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN

0° D TOLLERANZA
Helix Angle D@6 +0 ~ -0.0lmm

Unita mm

e o i e o i
4NERTP 010 002 2001 1x RO.2 1° 1 20 4 4NERTP 040 002 6001 4 xR0.2 1° 4 60 6
4NERTP 010 002 2501 1x RO.2 1° 1 25 60 4 4NERTP 040 005 2001 4 xRO5 1T° 4 20 60 6
4NERTP 010 002 3001 1x RO.2 1° 1 30 70 4 4NERTP 040 005 3001 4 xRO.5 1° 4 30 70 6
4NERTP 010 002 3501 1x RO0.2 1° 1 35 75 4 4NERTP 040 005 4001 4 xRO.5 1° 4 40 80 6
4NERTP 015 002 2001 15xR0.2 1° 1.5 20 60 4 4NERTP 040 005 5001 4 xRO.5 1° 4 50 90 6
4NERTP 015 002 2501 15xR0.2 1° 1.5 25 60 4 4NERTP 040 005 6001 4 xRO.5 1° 4 60 100 6
4NERTP 015 002 3001 15xR0.2 1° 1.5 30 70 4

4NERTP 015 002 3501 15xR0.2 1° 1.5 35 75 4

4NERTP 015 005 2001 15xRO.5 1° 1.5 20 60 4

4NERTP 015 005 2501 15xRO.5 1° 1.5 25 60 4

4NERTP 015 005 3001 15xRO.5 1° 1.5 30 70 4

4NERTP 015 005 3501 15xR0O.5 1° 1.5 35 75 4

4NERTP 020 002 2001 2xR0.2 1° 2 20 60 4

4NERTP 020 002 2501 2xR0.2 1° 2 25 60 4

4NERTP 020 002 3001 2xR0.2 1° 2 30 70 4

4NERTP 020 002 3501 2xR0.2 1° 2 35 75 4

4NERTP 020 002 4001 2xR0.2 1° 2 40 80 4

4NERTP 020 002 5001 2xR0.2 1° 2 50 90 4

4NERTP 020 005 2001 2xRO.5 1° 2 20 60 4

4NERTP 020 005 2501 2xRO5 1° 2 25 60 4

4NERTP 020 005 3001 2xRO5 1° 2 30 70 4

4NERTP 020 005 3501 2xR0O.5 1° 2 35 75 4

4NERTP 020 005 4001 2xRO.5 1° 2 40 80 4

4NERTP 020 005 5001 2xRO.5 1° 2 50 90 4

4NERTP 030 002 2001 3xR0.2 1° 5 20 60 6

4NERTP 030 002 3001 3xR0.2 1° 3 30 70 6

4NERTP 030 002 4001 3xR0.2 1° 3 40 80 6

4NERTP 030 002 5001 3xR0.2 1° 3 50 90 6

4NERTP 030 002 6001 3xR0.2 1° 3 60 100 6

4NERTP 030 005 2001 3xRO.5 1° 3 20 60 6

4NERTP 030 005 3001 3xRO.5 1° 5 30 70 6

4NERTP 030 005 4001 3xRO.5 1° 3 40 80 6

4NERTP 030 005 5001 3xRO.5 1° 3 50 90 6

4NERTP 030 005 6001 3xRO.5 1° 3 60 100 6

4NERTP 040 002 2001 4 xR0.2 1° 4 20 60 6

4NERTP 040 002 3001 4 xR0.2 1° 4 30 70 6

4NERTP 040 002 4001 4 xR0.2 1° 4 40 80 6

4NERTP 040 002 5001 4 xR0.2 1° 4 50 90 6

n



454NERTP S

FRESE TORICHE 4TG RASTREMATE FORTE AVANZAMENTO

50 D TOLLERANZA
Helix Angle DS @6 +0 ~-0.0Ilmm
D>@6 +0~-0.015mm

% a . TISIN a
Coating

o1- 04

R 0
> Per lavorazioni di acciai e acciai temprati fino a 55HRC % S}SEQ“:HE&
! L2 | ‘
L

> Frese toriche rastremate alto avanzamento

» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN

Unita mm
L1 L2 L1 L2 L
454NERTP 020 005120S 2 x RO,5 1° 2 12 454NERTP 040 010 240 S 4 x R1 4 24 90
454NERTP 020005160S 2 x RO,5 1° 2 16 70 454NERTP 040 010 320 S 4 xRl 1° 4 32 90
454NERTP 020005200S 2 x RO,5 1° 2 20 70 454NERTP 040 010400 S 4 x R1 1° 4 40 90
454NERTP 030008180S 3 x R0O,8 1° 3 18 70 454NERTP 060 015400S 6 x R1,5 1° 6 40 100
454NERTP030008240S 3 x R0O,8 1° 5 24 80 454NERTP 060 015550S 6 x R1,5 1° 6 55} 110
454NERTP030008300S 3 x R0,8 1° 3 30 80 454NERTP 060 015670S 6 x R1,5 1° 6 67 125

SP4NCR S

FRESE TORICHE 4 TAGLI 45° SCARICATE ALTA VELOCITA

D TOLLERANZA
esmmge—— Y (8 T U B E
Coating Helix Angle DS @6 +0 ~-0.0lmm

e D>@6 +0~-0.015mm
» Per lavorazioni di acciai fino a 55HRC % 01:7& | f -
> Ottimo rendimento ad alte velocita S s
> Serie lunga per una maggiore versatilita L L
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN
Unita mm
Diametro 'gh. b Eodclo Diametro gh. : Eocold

CODICE R ia CODICE S Dia
SP4NCR 040 003 SO6 4 x RO,3 20 60 6 SP4NCR 080 010 100  8xRI 40 100 8
SP4NCR 040 005 S06 4 xR.0,5 20 60 6 SP4NCR 100 005 100 10 x R.0,5 50 100 10
SP4NCR 050 003 SO6 5xR0,3 20 60 6 SP4NCR 100 010 100 10 xRI1 50 100 10
SP4NCR 050 005 S06 5xR.0,5 20 60 6 SP4NCR 100 015 100 10 xR15 50 100 10
SP4NCR 060 003 S06 6 xR.0,3 30 60 6 SP4NCR 120 005 120 12xR.O,5 60 120 12
SP4NCR 060 005 SO6 6 x RO,5 30 60 6 SP4NCR 120 010 120 12xRI 60 120 12
SP4NCR 080 003 100 8xRO0,3 40 100 8 SP4NCR 120 015 120 12xR15 60 120 12
SP4NCR 080 005 100 8xR.O,5 40 100 8

12



4LRCT T

FRESE TORICHE 4 TAGLI 45° SERIE LUNGA ALTA VELOCITA

— i
Tls_lN 45° D TOLLERANZA
Coating Helix Angle D< @6 +0 ~-0.0lmm

3 - 06 28 - 012 D>@6 +0~-0.015mm

> Per lavorazioni di materiali a truciolo lungo e acciai fino a 55HRC R s
> Ottimo rendimento ad alte velocita % gﬁ& ' 3
> Serie Lunga per una maggiore versatilita M L
> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN
Unita mm

emEE Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Codolo
C! DxR Utile Totale Dia CODICE DxR Utile Totale Dia
L1 L d L1 L d
6 70

ODICE
4LRCT 030 002 S06 3xRO.2

6
4LRCT 030 005 SO3 3xRO5 6 100 3
4LRCT 030 005 S06 3xRO.5 6 70 6
4LRCT 030 010 S06 3 xRI 6 70 6
4LRCT 040 002 S06 4xRO0.2 8 70 6
4LRCT 040 005 S04 4xRO5 8 100 4
4LRCT 040 005 S06 4 xRO0.5 8 70 6
4LRCT 040 010 SO6 4 xRl 8 70 6
4LRCT 050 005 SO5 5xRO0,5 10 100 5
4LRCT 060 005 S06 6 xRO.5 12 90 6
4LRCT 060 010 SO06 6 x R1 12 90 6
4LRCT 060 015 S06 6 xRI15 12 90 6
4LRCT 080 002 S08 8xRO0.2 16 920 8
4LRCT 080 003 s08 8xRO0.3 16 90 8
4LRCT 080 005 S08 8xRO.5 16 90 8
4LRCT 080 010 SO08 8 xRl 16 90 8
4LRCT 080 020 SsoO8 8 x R2 16 90 8
4LRCT 100 003 S10 10xRO.3 20 100 10
4LRCT 100 005 S10 10xRO.5 20 100 10
4LRCT 100 010 S10 10 x R1 20 100 10
4LRCT 100 015 S10 10 xR15 20 100 10
4LRCT 100 020 S10 10xR2 20 100 10
4LRCT 120 003 S12 12xRO0O.3 24 1o 12
4LRCT 120 005 S12 12xRO.5 24 1o 12
4LRCT 120 010 S12 12xR1 24 1o 12
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2STDP ETIG

FRESE PIANE 2 TAGLI SERIE STANDARD ALTA VELOCITA

~~— 0B

©005-06  ©6.5- @20 D>@6 +0~-0.015mm

0° D TOLLERANZA
Helix Angle D@6 +0 ~ -0.0lmm

> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC A:;

» Frese per alta velocita 6@ i s

> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN ‘ L |
Unita mm

Dlametro Sunohe Lungh. Codolo Dlametro Lungh. Lungh. Codolo
CODICE Utile Totale D'a CODICE Utile Totale D|a
L1 L1
1 10

2STDP 4 2STDP 040 100 S04 4
2STDP 010 025 S04 1 25 40 4 2STDP 040 110 SO06 4 n 45 6
2STDP 010 025 S06 1 25 40 6 2STDP 040 150 S04 4 15 100 4
2STDP 015 040 S04 1.5 4 40 4 2STDP 045 110 SO06 4.5 n 45 6
2STDP 015 040 S06 15 4 40 6 2STDP 050 150 SO5 5 15 100 5
2STDP 020 060 S04 2 6 40 4 2STDP 050 130 SO06 5 1S 50 6
2STDP 020 060 S06 2 6 40 6 2STDP 055 130 S06 55 13 50 6
2STDP 025 080 S04 25 8 45 4 2STDP 060 130 SO06 6 13 50 6
2STDP 025 080 S06 25 8 45 6 2STDP 060 200 SO6 6 20 100 6
2STDP 030 015 SO03 3 15 100 3 2STDP 080 190 SO08 8 19 60 8
2STDP 030 080 S04 3 8 45 4 2STDP 080 200 SO08 8 20 100 8
2STDP 030 080 S06 3 8 45 6 2STDP 100 220 S10 10 22 70 10
2STDP 035 100 S06 &5 10 45 6 2STDP 120 260 S12 12 26 75 12

4STDP G

FRESE PIANE 4 TAGLI SERIE STANDARD ALTA VELOCITA

D TOLLERANZA
=— pDEOEsE
Coating Helix Angle D@6 +0 ~-0.0lmm

oo oot o0 D>@6 +0~-0.015mm
> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC A:i
» Ottimo rendimento, evacuazione del truciolo ad alte velocita ‘% 1: s
. . . cme L1
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN L—J L
Unita mm

Lt h. Lt h. C d | Lt h. Lt h. C d !
4STDP 080 S04 3 4 4STDP
4STDP 040 110 S04 4 1 45 4 4STDP 140 260 S16 14 26 82 16
4STDP 060 130 SO6 6 13 50 6 4STDP 160 350 S16 16 35 100 16
4STDP 080 190 SO08 8 19 60 8 4STDP 180 350 S18 18 35 105 18
4STDP 100 220 S10 10 22 70 10 4STDP 200 400 S20 20 40 105 20

14



4STDPL S

FRESE PIANE 4 TAGLI SERIE LUNGA ALTA VELOCITA

DEEEEE -
Coating Helix Angle D@5 +0 ~-0.0lmm

D>@5 -0.01~-0.03mm

> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC 5
» Ottimo rendimento, evacuazione del truciolo ad alte velocita % gt&‘ i ﬂjg
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN ‘ L |

Unita mm

Dlametro (el [ i Codolo Dlametro Lungh. Lungh. Codolo
CODICE Utile Totale Dla CODICE Utile Totale Dia
L2 L2 L d
30 6 45 100 8

4STDPL 040 300 SO6 4STDPL 080 450 so08
4STDPL 050 300 SO6 5 30 80 6 4STDPL 100 600 S10 10 60 1o 10
4STDPL 120 600 S12 12 60 1o 12

()]

4STDPL 060 350 SO06 6 B5) 80

4 C U R PARAMETRI PAG. 35

FRESE TORICHE 4 TAGLI PER ALTI AVANZAMENTI ALTA VELOCITA

° D TOLLERANZA
TISIN 15
Coating Helix Angle D@6 +0 ~-0.0lmm
D>@6 +0~-0.015mm

@6 - 212

2d

| q ¢ R e

Per lavorazioni di acciai fino a 55HRC =

) % gﬁ ‘ : I]:I
L1

> Utilizzo con alti avanzamenti

L2
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN ‘

Unita mm

Bremie Lungh. Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo
CODICE Tagllente Utile Totale Dla CODICE Tagllente Utile Totale Dla
DxR DxR
L2 L2
25 15

4CUR 010 002 025 1xRO.2 4 4CUR 050 010 150 5xR1 5 6
4CUR 015 005 040 15xRO0O.5 1.5 4 50 4 4CUR 060 005 150 6xRO0.5 6 15 60 6
4CUR 020 005 060 2xRO.5 2 6 50 6 4CUR 060 010 150 6 x R1 6 15 60 6
4CUR 030 005 080 3 xRO0O.5 3 8 50 6 4CUR 080 010 300 8 x R1 8 30 1o 8
4CUR 040 005 160 4 xRO0.5 4 16 60 6 4CUR 100 020 300 10xR2 10 30 120 10
4CUR 050 005 150 5xRO.5 5 15 60 6 4CUR 120 020 350 12xR2 12 35 130 12

15



2STDR I

FRESE SFERICHE 2 TAGLI SERIE STANDARD ALTA VELOCITA

e . 3 D TOLLERANZA
ﬁﬁ L Ee M| osos wo--oomm

D>@6 +0~-0.015mm

@0.05 - @6 6.5 - @20

> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC R s
» Frese per alta velocita @ St S
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN w L

Unita mm

CODICE Plameue CODICE Pleamete

2STDR 002 004 S04 OIR x 02 0.4 40 4 2STDR 040 080 S04 2R x 4 8 60 4
2STDR 003 006 S04 OI5R x 0.3 06 40 4 2STDR 040 080 SO6 2R x 4 8 70 6
2STDR 004 008 S04 O2R x 0.4 08 40 4 2STDR 040 150 100 2x4 15 100 4
2STDR 005 010 S04 0.25R x 05 1 45 4 2STDR 050 150 100  25x5 15 100 5
2STDR 006 012 S04 O0.3R x 0.6 12 45 4 2STDR 050 100 SO6 2.5R x 5 10 75 6
2STDR 008 020 S04 0.4R x 0.8 2 45 4 2STDR 060 120 080 3R x 6 12 80 6
2STDR 010 025 S04 O5R x 1 2.5 50 4 2STDR 060 120 100 3R x 6 12 100 6
2STDR 010 025 SO6 O5R x 1 2.5 50 6 2STDR 080 140 090 4R x 8 14 90 8
2STDR 015 040 S04 O75R x 15 4 50 4 2STDR 080 140 10 4R x 8 14 10 8
2STDR 015 040 SO06 O75R x 15 4 50 6 2STDR 100 180 100 5R x 10 18 100 10
2STDR 020 050 S04 1R x 2 5 50 4 2STDR 100 180 120 5R x 10 18 120 10
2STDR 020 050 SO6 1R x 2 5 50 6 2STDR 120 220 MO0  6R x 12 22 110 12
2STDR 025 060 S04 125R x 2.5 6 50 4 2STDR 120 220 130 6R x 12 22 130 12
2STDR 030 080 S04 15R x 3 8 50 4 2STDR 160 300 S16 S8R x 16 30 130 16
2STDR 030 080 SO6 15R x 3 8 60 6 2STDR 200 380 S20 10R x 20 38 160 20
2STDR 030 150 100  15x3 15 100 3

3STDR T

FRESE SFERICHE 3 TAGLI SERIE STANDARD ALTA VELOCITA

- D TOLLERANZA
% a . TISIN n n 30°
S . Coating Helix Angle D2@6 +0 ~-0.0lmm

1R - 3R 4R - 6R D>@6 +0~-0.015mm

> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC R
> Elevati parametri di taglio e lunga durata % gt , s
> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN FAJ L
‘ Unita mm

CODICE L Lﬂgafg ' #2{3.2‘ C°%§'° CODICE BiSmEte LT‘Q':;Q'
3STDR 020 050 S06  1Rx2 5 50 6 3STDR 060 120 S06 3R x6 12 80 6
3STDR 030 080 SO06 15Rx3 8 65 6 3STDR 080 140 S08 4R x8 14 90 8
3STDR 040 080 S04 2Rx4 8 60 4 3STDR 100 180 S10 5Rx10 18 95 10
3STDR 040 080 S06 2Rx4 8 70 6 3STDR 120 220 SI12 6Rx12 22 110 12
3STDR 050 100 SO6 25Rx5 10 75 6

16



4 N E R PARAMETRI PAG. 37

FRESE SFERICHE (270°) 4 TAGLI SERIE STANDARD ALTA VELOCITA

o
—_— TISIN 15 D  TOLLERANZA
Coating Helix Angle D@6  +0~-0.0lmm

0.05R - 3R 4R - 6R D> @6 +0 ~-0.015mm
> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC %OE@W ‘ ‘ 1 ﬂ -
> Frese per alte velocita s o ®
> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN #ﬂj L ‘

R e
PO T I
e | |
Unita mm

DS Neck | Lungh. | Lungh. Lungh. Codolo Daee Neck | Lungh. | Lungh. Lungh. & b
CODICE RxD Diam. [Tagliente| Utile Ang. Totale Tipo Dia d CODICE RxD Diam. [Tagliente| Utile Ang. Totale Tipo Dia d
D1 L1 L2 L D1 L1 L2 L
0,7 08 4 0° 60 A 6

4NER 010 040 S06 0O.5R x 1

4NER 010 060S06 O0O.5Rx1 0.7 0.8 6 0° 60 A 6
4NER 010013200 OS5Rx1 0.7 0.8 20 1°30 80 B 6
4NER 015 060 S06 0.75Rx15 1 12 6 0° 60 A 6
4NER 015 080 S06 0.75Rx15 1 12 8 0° 60 A 6
4NER 015013200 0.75Rx15 1 12 20 1°30 80 B 6
4NER 020 060 S06 1R x 2 1.4 17 6 0° 60 A 6
4NER 020100S06 1R x2 14 17 10 0° 60 A 6
4NER 020013200 1R x2 1.4 17 20 1°30 80 B 6
4NER 030100S06 15Rx3 2] 2,5 10 0° 70 A 6
4NER030150S06 15Rx3 21 25 15 0° 70 A 6
4NER 030013300 15Rx3 21 25 30 1°30 80 B 6
4NER 040030250 2Rx4 28 34 25 3° 80 B 6
4NER 040120S06 2Rx4 28 34 12 0o° 70 A 6
4NER 040200S06 2Rx4 28 34 20 0° 70 A 6
4NER 050 010400 25Rx5 35 42 40 1° 90 B 6
4NER 060 010210 3R x 6 42 5] 21 1° 100 B 6
4NER 060150S06 3R x6 42 51 15 0° 90 A 6
4NER 060 300 S06 3R x 6 42 51 30 0o° 90 A 6
4NER 080010280 4Rx8 56 6.8 28 1° 100 B 8
4NER 100 010 350 5R x 10 7 8.5 B5) 1° 1o B 10
4NER120 010420 6Rx12 85 10 42 1° 120 B 12

17



6 M E H PARAMETRI PAG. 38

FRESE PIANE 6 TAGLI 45° ALTA VELOCITA

Coating

28 - @20

D TOLLERANZA
DS@6  +0~-0.0lmm
D>@6 +0~-0.015mm

o

Helix Angle

> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC % o m -
» Ottimo rendimento in finitura ad alte velocita = s
> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN #—1 L ‘
Unita mm
L1 L1 L d
6MEH 060 6 15 6 6MEH 40 90 12
6MEH 060 200 S06 6 20 60 6 6MEH 120 500 SI12 12 50 100 12
6MEH 060 250 S06 6 25 65 6 6MEH 160 350 S16 16 35 90 16
6MEH 080 200 S08 8 20 60 8 6MEH 160 500 S16 16 50 110 16
6MEH 080 250 SO08 8 25 65 8 6MEH 160 650 S16 16 65 120 16
6MEH 080 300 S08 8 30 75 8 6MEH 160 800 S16 16 80 150 16
6MEH 080 350 S08 8 35 920 8 6MEH 200 450 S20 20 45 100 20
6MEH 100 250 SI10 10 25 70 10 6MEH 200 600 S20 20 60 120 20
6MEH 100 350 SI10 10 35 90 10 6MEH 200 800 S20 20 80 160 20
6MEH 100 450 SI0 10 45 110 10 6MEH 200 900 S20 20 90 160 20
6MEH 120 300 SI2 12 30 80 12

6MEHT I

FRESE TORICHE 6 TAGLI 45° ALTA VELOCITA

@8 - 216

> Per lavorazioni di acciai temprati fino a 55HRC o
S, -\ TN\ I
> Ottimo rendimento in finitura ad alte velocita

> D TOLLERANZA
Helix Angle D2@6  +0~-0.02mm

» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN ——d . ‘
Unita mm

6MEHT 060 6 x RO.3 15 6 6MEHT 010 10 10 X R1 25 100 10
6MEHT 060 005 080 6xRO.5 15 80 6 6MEHT 120 003 110 12xRO0.3 30 110 12
6MEHT 060 010 080  6xRI 15 80 6 6MEHT 120 005 M0 12xROS5 30 10 12
6MEHT 080 003 090 8xRO.3 20 90 8 6MEHT 120 010 080 12xRI 30 80 12
6MEHT 080 005 090 8xRO.5 20 90 8 6MEHT 120 010 M0 T12xRI 30 10 12
6MEHT 080 010 090  8xRI 20 90 8 6MEHT 160 005 M0 16 x RO.5 50 10 16
6MEHT 100 003 100 10 x RO.3 25 100 10 6MEHT 160 010 M0 16 xRl 50 10 16
6MEHT 100 005 100 10 x RO.5 25 100 10

18



2ALUP

FRESE PIANE 2 TAGLI PER ALLUMINIO

PARAMETRI PAG. 39

- 45° D  TOLLERANZA
fﬁw Helix Angle DS@20  +0~-0.0lmm
\
@1- @20
> Per lavorazioni di alluminio e leghe 5
> La miglior finitura superficiale e geometria per alte velocita $ Stmi‘ ' HS
> Ultra Micrograna - L |
Unita mm
CODICE ST Taghiente orats B CODICE A Taghhonto otols o
L1 L d L1 L d

2ALUP 010 025 SO4 1 25 40 4 2ALUP 060 250 SO6 6 25 65 6
2ALUP 010 035 SO4 1 35 40 4 2ALUP 080 200 SO8 8 20 60 8
2ALUP 015 040 SO06 15 4 40 6 2ALUP 080 250 SO8 8 25 65 8
2ALUP 015 080 SO6 15 8 45 6 2ALUP 080 300 SO8 8 30 70 8
2ALUP 020 050 SO6 2 5 45 6 2ALUP 100 250 S10 10 25 70 10
2ALUP 020 070 SO6 2 7 45 6 2ALUP 100 300 SI10 10 30 75 10
2ALUP 020 100 SO6 2 10 50 6 2ALUP 100 350 S10 10 35 80 10
2ALUP 025 080 SO6 25 8 45 6 2ALUP 120 300 SI2 12 30 75 12
2ALUP 025 120 SO6 25 12 50 6 2ALUP 120 400 S12 12 40 90 12
2ALUP 030 080 SO6 3 8 45 6 2ALUP 140 300 S14 14 30 80 14
2ALUP 030 120 SO6 3 12 50 6 2ALUP 160 400 SI16 16 40 90 16
2ALUP 040 150 SO6 4 15 55 6 2ALUP 200 450 S20 20 45 100 20
2ALUP 050 200 SO6 5 20 60 6

2ALUP DLC

FRESE PIANE 2 TAGLI PER ALLUMINIO RIV. DLC

45°

Helix Angle

@1 - 320

> Per lavorazioni di alluminio e leghe
> La miglior finitura superficiale e geometria per alte velocita $ St
» Ultra Micrograna / Rivestimento DLC

DLC

Coating

PARAMETRI PAG. 39

D

D=@20

TOLLERANZA
+0 ~-0.0lmm

L
ad

R
T
W\L

Unita mm

Lungh. Codolo Lungh. Codolo
SORIEE o Tag“ente SORIEE o Taghente Dla

2ALUP 040150 SO6 DLC 4 6 2ALUP 100 250 SI0 DLC
2ALUP 050 200 SO6 DLC 5 20 60 6 2ALUP 100 300 S10 DLC
2ALUP 060 250 SO6 DLC 6 25 65 6 2ALUP 100 350 SI0 DLC
2ALUP 080 200 S08 DLC 8 20 60 8 2ALUP 120 300 S12 DLC
2ALUP 080 250 SO8 DLC 8 25 65 8 2ALUP 160 400 S16 DLC
2ALUP 080 300 S08 DLC 8 30 70 8 2ALUP 200 450 S20 DLC

10
10
12
16
20

30
35
30
40
45

75

80

75

90
100

10
10
12
16
20
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SALUP R

FRESE PIANE 3 TAGLI 45° PER ALLUMINIO

I 5 D TOLLERANZA
Helix Angle D@6 +0 ~-0.0lmm
D>@6 +0~-0.015mm

1 - 26 28 - @20

> Per lavorazioni di alluminio e leghe A:i
> La miglior finitura superficiale e geometria per alte velocita % gt 3
i E]
> Ultra Micrograna F—J L |
Unita mm

Diametro Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Codolo
CODICE D Tagliente Totale Dia CODICE D Tagliente Totale Dia
L1 L d L L d
30 SO06 1 3 40 10 25 70 10

3ALUP 010 O 6 3ALUP 100 250 070

3ALUP 010 050 SO6 1 5 45 6 3ALUP 100 300 075 10 30 75 10
3ALUP 015 040 S0O6 15 4 40 6 3ALUP 100 350 080 10 5| 80 10
3ALUP 015 080 SO6 15 8 45 6 3ALUP 100 400 090 10 40 90 10
3ALUP 020 050 SO6 2 5] 45 6 3ALUP 100 450 090 10 45 90 10
3ALUP 020 070 SO6 2 7 45 6 3ALUP 100 500 100 10 50 100 10
3ALUP 025 080 SO6 25 8 45 6 3ALUP 100 550 100 10 55 100 10
3ALUP 025 120 SO6 25 12 50 6 3ALUP 100 600 T10 10 60 1o 10
3ALUP 030 080 SO6 3 8 45 6 3ALUP 120 260 075 12 26 75 12
3ALUP 030 120 SO6 3 12 50 6 3ALUP 120 350 080 12 35 80 12
3ALUP 030 150 SO6 3 15 50 6 3ALUP 120 400 090 12 40 90 12
3ALUP 030 200 SO6 3 20 55 6 3ALUP 120 450 090 12 45 90 12
3ALUP 030 250 SO6 3 25 60 6 3ALUP 120 500 100 12 50 100 12
3ALUP 035 100 SO6 3.5 10 45 6 3ALUP 120 550 100 12 55 100 12
3ALUP 035 150 SO6 315 15 50 6 3ALUP 120 650 110 12 65 1o 12
3ALUP 040 110 SO6 4 n 45 6 3ALUP 140 450 110 14 45 1o 14
3ALUP 040 160 SO6 4 16 50 6 3ALUP 160 300 085 16 30 85 16
3ALUP 040 200 SO6 4 20 55 6 3ALUP 160 500 110 16 50 1o 16
3ALUP 040 300 SO6 4 30 65 6 3ALUP 160 650 120 16 65 120 16
3ALUP 045 120 S06 4.5 12 50 6 3ALUP 160 800 130 16 80 130 16
3ALUP 045 180 SO06 4.5 18 55) 6 3ALUP 200 500 100 20 50 100 20
3ALUP 050 130 SO6 5 13 50 6 3ALUP 200 750 130 20 75 130 20
3ALUP 050 200 SO6 5) 20 &5 6

3ALUP 050 250 SO6 5 25 60 6

3ALUP 050 300 SO6 5) 30 65 6

3ALUP 055 150 SO6 55 15 50 6

3ALUP 060 150 050 6 15 50 6

3ALUP 060 200 055 6 20 55 6

3ALUP 060 250 060 6 25) 60 6

3ALUP 060 300 070 6 30 70 6

3ALUP 080 200 060 8 20 60 8

3ALUP 080 250 065 8 25 65 8

3ALUP 080 300 070 8 30 70 8

3ALUP 080 350 075 8 35 75 8

3ALUP 080 400 080 8 40 80 8

3ALUP 080 450 090 8 45 90 8

3ALUP 080 500 090 8 50 90 8

3ALUP 080 550 100 8 55 100 8
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SALUT R

FRESE TORICHE 3 TAGLI 45° PER ALLUMINIO

o D TOLLERANZA
Hﬂix'Asngle @6 -20 +0~-0.015mm

- .

@ 0.5 @1-015 @2-05
> Frese per alluminio e materiali non ferrosi
PP . . s a
> Qualita del metallo duro fine, applicata per un’eccellente % ni& H ﬂjg
finitura superficiale L1

> Alta velocita 3 eliche corte a 45°

Unita mm

Biametio Lungh. Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo
CODICE bixR Tagliente Utile Totale Dla CODICE St Tagliente Utile Totale Dia
L1 (] L1 L2 L d
6 10 15 ® 50 6

3ALUT 030 005 060 3 xRO,5 6 3ALUT 060 010 050 6 xRI

3ALUT 030 010 060 3 xRI 6 10 60 6 3ALUT 080 010 060 8xRI 20 - 60 8
3ALUT 040 005 070 4 xRO,5 8 15 70 6 3ALUT 100 010 070 10 xRI 25 - 70 10
3ALUT 040 010 070 4 xRl 8 15 70 6 3ALUT 120 010 075 12xRI 30 - 75 12
3ALUT 050 005 080 5xRO5 10 20 80 6 3ALUT 160 010 090 16 x RI 35 - 90 16
3ALUT 050 010 080  5xRI 10 20 80 6

SALUT DLC T

FRESE TORICHE 3 TAGLI 45° PER ALLUMINIO RIV. DLC

TDLc 5 D TOLLERANZA

21-015 B2-05

o2d

> Frese per alluminio e materiali non ferrosi
> Qualita del metallo duro fine, applicata per un’eccellente % gr& H ﬂj
finitura superficiale ﬁ"‘ Lo ‘

> Alta velocita 3 eliche corte a 45°
» Ultra Micrograna / Rivestimento TDLC

Unita mm

Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Lungh. Codolo
CODICE D xR Tagliente Utile Totale Dla CODICE S Tagliente Utile Totale Dia
L1 L2 L1 L2 L d
6 10 15 o 50 6

3ALUT 030 005 060 DLC 3 x RO,5 6 3ALUT 060 010 050 DLC 6 x R1

3ALUT 030010 060 DLC 3 x R1 6 10 60 6 3ALUT 080 010 060 DLC 8 x R1 20 - 60 8
3ALUT 040 005 070 DLC 4 x RO,5 8 15 70 6 3ALUT 100 010 070 DLC 10 x R1 25 o 70 10
3ALUT 040 010070 DLC 4 x R1 8 15 70 6 3ALUT 120010 075DLC 12 x R1 30 - 75 12
3ALUT 050 005 080 DLC 5 x RO,5 10 20 80 6 3ALUT 160 010 090 DLC 16 x R1 35 = 90 16
3ALUT 050010080 DLC 5 x R1 10 20 80 6
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SALUR e

FRESE PIANE 3 TAGLI 45° SCARICATE PER ALLUMINIO

° D TOLLERANZA
Hiile D@12 +0 ~-0.0lmm

1 - 212

> Per lavorazioni di alluminio e leghe A:i
> La miglior finitura superficiale e geometria per alte velocita % gﬁ$ | ‘ Hg
» Ultra Micrograna : L ‘
Unita mm
L2 L2
3ALUR 010 060 SO6 2 6 6 3ALUR 030 150 3 6 15 6
3ALUR 010 080 SO6 1 2 8 60 6 3ALUR 030 200 SO6 3 6 20 70 6
3ALUR 010 100 SO6 1 2 10 60 6 3ALUR 030 250 SO06 3 6 25 70 6
3ALUR 015 100 SO6 15 3 10 60 6 3ALUR 030 300 S06 3 6 30 80 6
3ALUR 015 120 SO6 1.5 3 12 60 6 3ALUR 040 100 S06 4 8 10 70 6
3ALUR 020 080 SO6 2 4 8 60 6 3ALUR 040 150 SO6 4 8 15 70 6
3ALUR 020 120 SO6 2 4 12 60 6 3ALUR 040 200 S06 4 8 20 70 6
3ALUR 020 160 SO6 2 4 16 60 6 3ALUR 040 250 S06 4 8 25 70 6
3ALUR 025 100 S06 25 5 10 60 6 3ALUR 040 300 S06 4 8 30 80 6
3ALUR 025 150 SO6 25 5 15 60 6 3ALUR 050 300 S06 5 10 30 80 6
3ALUR 025 200 SO6 25 5 20 60 6 3ALUR 060 400 S06 6 12 40 80 6
3ALUR 030 100 SO6 3 6 10 60 6

PARAMETRI PAG. 42

FRESE PIANE 3 TAGLI 45° PER LEGHE DIFFICILI

sv—— OE0E®

28 - @12

o D TOLLERANZA
Helix Angle D <26 +0 ~ -0.0lmm
D>@6 +0~-0.015mm

> Per materiali a truciolo lungo, leghe di titanio, inconel e acciai legati s
» Ottima evacuazione del truciolo grazie alla geometria SUS é@ Dt f

> Elevate prestazioni ad alte velocita s L1

» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN

ad

Unita mm

Dlametro Lungh. Lungh. Codolo Dlametro Lungh. Lungh. Codolo
CODICE utile Torle Bl CODICE Utile Totale Dia
(L] L1 L d
2.5 12 50 6

3SUSP 4 3SuUsP

3SUSP 015 040 S04 1.5 4 45 4 3SUSP 060 120 S06 6 12 50 6
3SUSP 020 050 S04 2 5 45 4 3SUSP 080 190 SO08 8 19 60 8
3SUSP 030 080 S04 3 8 45 4 3SUSP 100 220 S10 10 22 70 10
3SUSP 040 100 S04 4 10 50 4 3SUSP 120 260 S12 12 26 80 12
3SUSP 040 100 SO6 4 10 45 6
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4SUST RTINS

FRESE TORICHE 4 TAGLI PER LEGHE DIFFICILI

TISIN D TOLLERANZA
Coating Hellx Angle D@6 +0 ~-0.0lmm
D>@6 +0~-0.015mm

26.5 - 320

2d

> Ottimo rendimento ad alte velocita
» Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN ‘ ‘

R 5
> Per materiali a truciolo lungo, leghe di titanio, inconel e acciai legati % 01: f
[N
L1

Unita mm

Diametro Lungh. Lungh. Codolo SIS Lungh. Lungh. Codolo
CODICE DxR Tagllente Totale Dla CODICE DxR Tagllente Totale Dla

4SUST 3 x R0O.2 6 4SUST 080 005 S08 8 xRO.5

4SUST 040 002 SO6 4 xRO.2 12 60 6 4SUST 100 003 S10 10xRO.3 25 80 10
4SUST 050 002 SO6 5xRO.2 15 60 6 4SUST 120 005 S12 12xRO.5 30 100 12
4SUST 060 003 SO6 6xR0O.3 15 60 6 4SUST 160 005 S16 16 x RO.5 42 1o 16
4SUST 060 005 SO6 6 x RO.5 15 60 6 4SUST 200 005 S20 20 x RO.5 48 110 20
4SUST 080 003 sO08 8xRO.3 20 80 8

4SUSTIT et

FRESE PIANE 4 TAGLI PER LEGHE DIFFICILI

soo— [

ALCRN 2° D TOLLERANZA

Helix Angle D@5 +0 ~-0.0lmm

Coating

o1- 05 6 - 20 D>@5 +0~-0.015mm

15

> Per materiali a truciolo lungo, leghe di titanio, inconel e acciai legati i
| | © g u
] N

2d

> Ottimo rendimento ad alte velocita
» Ultra Micrograna / Rivestimento Alcrona

Unita mm

Dmmetro Lungh. Lungh. Codolo Dlametro Lungh. Lungh. Codolo
CODICE Tagllente Totale Dla CODICE Tagllente Totale Dla

4SUSTIT 010 025 S04 4 4SUSTIT 090 220 S10

4SUSTIT 015 040 S04 1.5 4 50 4 4SUSTIT 100 250 S10 10 25 80 10
4SUSTIT 020 060 S04 2 6 50 4 4SUSTIT 10 220 S12 n 22 90 12
4SUSTIT 025 080 S04 25 8 50 4 4SUSTIT 120 300 S12 12 30 90 12
4SUSTIT 030 100 SO6 3 10 60 6 4SUSTIT 160 350 S16 16 35 100 16
4SUSTIT 040 120 SO6 4 12 60 6 4SUSTIT 200 400 S20 20 40 100 20
4SUSTIT 050 150 SO06 5 15 60 6

4SUSTIT 060 150 SO6 6 15 60 6

4SUSTIT 070 180 SO8 7 18 70 8

4SUSTIT 080 200 S08 8 20 70 8
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4SUSTITR ETIGE

FRESE TORICHE 4 TAGLI PER LEGHE DIFFICILI

» ALCRN 42° D TOLLERANZA
Eostd Helix Angle D£@55  +0~-0.0lmm

D>@5.5 +0 ~-0.02mm

@3 - @20

R
> Per materiali a truciolo lungo, leghe di titanio, inconel e acciai legati 01: f s
» Ottimo rendimento ad alte velocita s U s
» Ultra Micrograna / Rivestimento Alcrona -

Unita mm

Lungh. Codolo Lungh. Codolo
SOPEE o Tag“ente SOPEE o Tag“ente Dla

4SUSTITR 030 002S06 3 x RO.2 6 4SUSTITR 200 005 S20 20 x RO.5
4SUSTITR 030 005S06 3 x RO.5 10 60 6 4SUSTITR 200 010 S20 20 x R1 48 1o 20
4SUSTITR 035 002 SO06 3.5x RO.2 10 60 6
4SUSTITR 040 002S06 4 x RO.2 12 60 6
4SUSTITR 040 005S06 4 x RO.5 12 60 6
4SUSTITR 045 002 S06 4.5 x RO.2 14 60 6
4SUSTITR 050 002 S06 5 x RO.2 15 60 6
4SUSTITR 050 005 S06 5 x RO.5 15 60 6
4SUSTITR 055 002 SO06 5.5 x RO.2 15 60 6
4SUSTITR 060 003 S06 6 x RO.3 15 60 6
4SUSTITR 060 005 S06 6 x RO.5 15 60 6
4SUSTITR 060 010 SO6 6 xRl 15 60 6
4SUSTITR 065 003 SO8 6.5 x RO.3 18 60 8
4SUSTITR 070 003 SO8 7 x RO.3 20 80 8
4SUSTITR 080 003 S08 8 x RO.3 20 80 8
4SUSTITR 080 005S08 8 x RO.5 20 80 8
4SUSTITR 080 010 SO8 8 xRl 20 80 8
4SUSTITR 085 003 S10 8.5x R0O.3 22 80 10
4SUSTITR 090 003 S10 9 x RO.3 25 80 10
4SUSTITR 100 003 S10 10 x RO.3 25 80 10
4SUSTITR 100 005 S10 10 x RO.5 25 80 10
4SUSTITR 100 010 S10 10O xR1 25 80 10
4SUSTITR 100 015 S10 10 x R1.5 25 80 10
4SUSTITR 100 020 S10 10 x R2 25 80 10
4SUSTITR 120 005 S12 12 x RO.5 30 100 12
4SUSTITR 120 010 S12 12xR1 30 100 12
4SUSTITR 120 015 S12 12 x R1.5 30 100 12
4SUSTITR 120 020 S12 12 x R2 30 100 12
4SUSTITR 120 025 S12  12xR2.5 30 100 12
4SUSTITR 120 030 S12 12xR3 30 100 12
4SUSTITR 140 005 S14 14 x RO.5 37 100 14
4SUSTITR 140 020 S14 14 x R2 37 100 14
4SUSTITR 160 005 S16 16 x RO.5 42 1o 16
4SUSTITR 160 010 S16 16 xR1 42 1o 16
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2NECC I

FRESE MULTIFUNZIONE PER CENTRINATURE E SMUSSI

= D TOLLERANZA
TISIN 30° @3~5  +0~-0.0Imm
Coating Helix Angle
J @6 ~12 +0.01~-0.025mm

23 - 015 6 - @12 214 - 216 @6 ~16 +0.015~-0.03mm

na
o e,
> Frese per lavorazioni di centrinature e smussi ‘tx [|
L1
— L

» Utilizzabile su ghisa, acciai legati, bonificati, temprati
> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN

ed

Unita mm

Di t Lungh. Lungh. Codolo o Lungh. Lungh. Codolo
CODICE e Angolo Tagllente Totale D-a CODICE B Angolo Tagllente Totale D-a

2NECC 600 SO03 3 6 3 2NECC 600 SO08

2NECC 030 900 S03 3 90° 6 50 3 2NECC 080 900 Sso08 8 90° 16 70 8
2NECC 040 600 SO6 4 60° 8 50 6 2NECC 100 600 S10 10 60° 18 70 10
2NECC 040 900 SO06 4 90° 8 50 6 2NECC 100 900 Ss10 10 90° 18 70 10
2NECC 050 600 SO06 5 60° 10 50 6 2NECC 120 600 S12 12 60° 20 75 12
2NECC 050 900 SO06 5 90° 10 50 6 2NECC 120 900 s12 12 90° 20 75 12
2NECC 060 600 SO06 6 60° 12 60 6

2NECC 060 900 SO06 6 90° 12 60 6

Modi di utilizzo W | D\' |—‘

4TES

FRESE 4 TAGLI PER CENTRINATURE E SMUSSI

<= !

TISIN m D TOLLERANZA
Coating Helix Angle
a0 +0.05 ~-Omm
20

h&
> Frese per lavorazioni di centrinature, smussi, incisioni 2 \‘@@ T
pre-temprato, acciaio per utensili e ghisa A
L1
> Utilizzabile su ghisa, acciai legati, bonificati, temprati , L |

> Ultra Micrograna / Rivestimento TiSiN

Unita mm

Diametro Lungh. Lungh. Codolo Diametro Lungh. Lungh. Codolo
CODICE S Angolo Tagllente Totale D|a CODICE e Angolo Tagllente Totale D|a

4TES 000 600 S04 4 4TES 000 900 s08

4TES 000 900 S04 0] 90° 2 50 4 4TES 000 600 S10 6] 60° 8,6 75 10
4TES 000 600 SO6 (¢} 60° 5] 60 6 4TES 000 900 Ss10 6] 90° 5 75 10
4TES 000 900 S06 ¢} 90° 3 60 6 4TES 000 600 S12 0 60° 10,3 80 12
4TES 000 600 S08 (¢} 60° 6,9 65 8 4TES 000 900 S12 ¢} 90° 6 80 12

Modi di utilizzo \' E‘f— Vvl
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PARAMETRI

NOTE



m ReM: giri/min " Feed: mm/mln

Acciai Temprati

Materiale

Durezza

RO.1

RO.15

RO.2

RO.25

RO.3

RO.4

RO.5

RO.75

R1

R1.5

R2

R3

R4

R5

R6

g = U1 N = 1N =

- 3

10

10

10
16

10
18
30

10
20
30

10
20
30

20
30
40
15
25
40

30
25
30
30
35
30
40

Profondita
di taglio

49.300
49.300
41.400
49.300
39.500
32.500
50.300
45.400
32.500
52.300
43.400
31.600
52.300
41.400
25.600
50.300
42.400
18.700
41.400
41.400
24.600
14.500
25.600
21.700
9.900
8.000
21.700
21.700
13100
8.300
13.800
13.800
11.500
8.900
10.300
10.300
9.100
6.700
8.800
8.800
7.700
6.900
6.900
6.700
6.300
5100
4.900
4.200
4.000

Ap: Profondita Assiale

400
350
290
610
430
270
830
630
380
1.280
840
430
1.600
900
440
1.870
1190
550
1770
1.770
950
590
1.970
1.380
510
420
2.010
1.850
950
520
2,660
2.660
1.840
1.330
2.470
2.470
1.670
1.200
2.370
1.970
1.080
2.200
1.490
1.450
1.380
1100
1.060
900
880

0.010
0.007
0.006
0.012
0.008
0.004
0.021
0.015
0.008
0.026
0.012
0.008
0.030
0.014
0.006
0.054
0.035
0.022
0.068
0.068
0.024
0.018
0.167
0.100
0.030
0.014
0.220
0.180
0.090
0.025
0.250
0.250
0.200
0120
0.350
0.350
0.250
0.150
0.380
0.380
0.250
0.500
0.380
0.410
0.380
0.560
0.500
0.650
0.600

Ae

0.010
0.008
0.006
0.013

0.009
0.005
0.034
0.016

0.016

0.047
0.014
0.016

0140

0.068
0.032
0.160

0.100
0.080
0.320
0.320
0.086
0.086
0.320
0.220
0.160

0.080
0.520
0.350
0.165

0.070
0.500
0.500
0.450
0.220
0.850
0.850
0.500
0.500
0.800
0.800
0.800
1.000
0.900
1.000
1.000
1.200

1.000
1.400
1.200

Ae: Profondita Radiale

RPM

44.400
44.400
41.400
44.400
33.500
23.700
44.400
36.500
24.600
37.500
28.600
23.700
32.500
23.700
19.700
28.600
23.700
1.600
27.600
27.600
13.400
11.200
17.700
12100
9.900
8.000
17.200
17.200
13100
8.300
11.800
11.800
10100
7.700
8.500
8.500
7.300
5.900
6.900
6.900
5.500
6.700
5.900
5.900
5.700
4.800
4.400
3.900
3.700

NAK/SKD

30HRc ~ 45HRc

FEED

320
300
220
450
290
170
630
390
300
790
450
370
790
410
290
670
520
380
740
740
490
390
940
640
410
370
1140
1.000
490
390
1.500
1.500
1.210
670
1.440
1.440
1130
860
1.230
1130
690
1.450
1.380
960
920
920
880
800
7.900

Ap

0.006
0.004
0.003
0.010
0.006
0.003
0.016
0.010
0.008
0.020
0.008
0.007
0.022
0.012
0.005
0.045
0.028
0.020
0.052
0.052
0.020
0.016
0120
0.080
0.022
0.012
0.180
0.140
0.060
0.020
0.200
0.200
0.145
0.100
0.290
0.290
0.200
0132
0.300
0.300
0.200
0.420
0.300
0.350
0.300
0.370
0.350
0.420
0.400

Ae

0.007
0.005
0.004
0.010
0.007
0.003
0.022
0.010
0.010
0.033
0.008
0.010
0.091
0.043
0.020
0.100
0.068
0.050
0.220
0.220
0.056
0.056
0.210
0170
0.110
0.050
0.350
0.230
0110
0.050
0.340
0.340
0.320
0150
0.550
0.550
0.320
0.320
0.700
0.550
0.550
0.800
0.650
0.750
0.750
0.900
0.850
0.900
0.850

RPM

44.400
44.400
41.400
37.500
27.600
19.700
32.500
26.600
21.700
27.600
25.600
23.700
22.700
21.700
18.700
22.700
17.700
15.800
17.700
17.700
12.300
10.100
10.600
7.900
7.900
7.800
12.000
12.000
10.400
8.300
8.000
8.000
7.000
7.000
5.900
5.900
5.400
5.400
4.900
4.900
4.000
4.700
4100
4.000
3.900
3.900
3.700
3.500
3.300

Acciai Temprati
SKD/SKT

45HRc ~ 55HRc

FEED

1.080
1.080

1.090
1.090

1.080

| AP |

250
220
170
340
210
130
420
250
230
520
360
300
490
320
250
450
340
330
440
440
370
310
550
390
350
340
880
790
490
390

920
670

860
860
930
880
540

960
750
710
700
670
680
640

0.006
0.004
0.003
0.090
0.005
0.003
0.013
0.009
0.006
0.014
0.007
0.005
0.019
0.008
0.004
0.038
0.020
0.015
0.040
0.040
0.014
0.012
0100
0.062
0.020
0.010
0.140
o.1o
0.055
0.015
0.160
0.160
0120
0.080
0.220
0.220
0150
0.100
0.220
0.220
0150
0.300
0.220
0.180
0.160
0.200
0.150
0.250
0.200

[-2e |

Ae

0.006
0.004
0.004
0.010
0.005
0.003
0.022
0.010
0.010
0.032
0.010
0.010
0.091
0.042
0.020
0.100
0.068
0.050
0.220
0.220
0.056
0.056
0.210
0170
oo
0.050
0.350
0.230
0110
0.050
0.320
0.320
0.310
0150
0.500
0.500
0.300
0.300
0.700
0.550
0.550
0.800
0.650
0.600
0.600
0.670
0.600
0.600
0.600

RPM

44.400
44.400
41.400
37.500
27.600
17.700
32.500
26.600
21.700
27.600
25.600
22.700
21.700
21.700
18.700
21.700
17.700
13.800
14.800
14.800
11.200
9.400
9.800
7.900
7.900
7.800
12.000
12.000
10.400
8.300
5.300
5.300
4.700
4.700
5.900
5.900
5.400
5.400
4.900
4.900
4.000
3.600
3.600
3.700
3.500
3.400
3.100
2.900
2.900

Acciai Temprati
SKD/SKT

55HRc ~ 65HRc

FEED

210
190
140
280
170
90
350
210
180
250
170
170
420
270
190
370
280
270
440
440
250
200
490
370
330
320
740
650
400
310
600
600
540
310
860
860
670
670
740
670
410
710
650
600
590
580
530
490
490

0.005
0.004
0.003
0.007
0.004
0.002
0.0m
0.008
0.004
0.007
0.006
0.005
0.014
0.007
0.003
0.030
0.015
0.010
0.008
0.008
0.008
0.005
0.090
0.050
0.012
0.010
0.120
0.090
0.035
0.015
0.160
0.160
0.080
0.070
0.150
0150
0130
0.090
0.200
0.200
0130
0.300
0.220
0.200
0.200
0.200
0.200
0.250
0.200

0.006
0.004
0.003
0.009
0.005
0.002
0.021
0.010
0.005
0.020
0.009
0.009
0.091
0.040
0.018
0.010
0.065
0.050
0.140
0.014
0.050
0.030
0.210
0160
oo
0.050
0.350
0.230
0110
0.045
0.320
0.300
0.300
0.300
0.500
0.500
0.300
0.300
0.650
0.500
0.500
0.800
0.600
0.630
0.600
0.650
0.600
0.600
0.600
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m ReM: giri/min " Feed: mm/mln

Rame/Acciai al Carbonio Acciai Bonificati/Temprati Acciai Temprati Acciai Temprati

e Cu/S45C/S50C NAK/SKD SKD/SKT SKD/SKT

Durezza 30HRC~45HRC 30HRC~45HRC 45HRc ~ 55HRc 55HRc ~ 65HRc

RO.5 8 24.600 1.970 0.045 16.700 1.280 0.035 16.700 980 0.030 15.800 800 0.025
“ 15 16.700 1.030 0.022 11.800 720 0.018 10.800 640 0.016 10.800 490 0.012

“ 25 14.800 880 0.013 9.800 640 0.010 8.800 530 0.008 8.800 430 0.008

“ 35 8.800 570 0.008 5.900 370 0.006 5.900 350 0.005 5.900 250 0.004
RO.75 10 17.700 2.070 0.060 1.800 1.380 0.040 1.800 1.080 0.035 11.800 830 0.030
“ 20 12.800 1180 0.030 8.800 880 0.020 8.800 690 0.015 8.800 590 0.013

“ 30 8.800 830 0.015 6.900 610 0.012 6.900 510 0.010 6.900 470 0.010
R1 12 14.800 2.320 0.080 10.800 1.670 0.065 10.300 1.340 0.056 10.300 1.050 0.046
“ 20 9.800 1.380 0.060 7.900 980 0.050 8.800 980 0.045 8.800 860 0.035

“ 30 8.800 1180 0.045 6.900 790 0.035 6.900 770 0.030 6.900 630 0.025

“ 40 8.800 1180 0.035 6.600 770 0.030 5.900 690 0.025 5.900 570 0.020
R1.5 20 9.800 2170 0.090 7.900 1.280 0.070 6.900 1180 0.060 6.900 1.080 0.050
“ 30 8.800 1.770 0.075 6.900 1.030 0.060 5.900 980 0.050 5.900 860 0.042

“ 40 7.400 1.380 0.060 4.900 860 0.050 5.000 790 0.040 5.000 690 0.035

“ 50 7.400 1.280 0.040 4.900 790 0.030 5.000 740 0.025 5.000 640 0.023
R2 40 5.900 1180 0.081 3.400 590 0.065 3100 520 0.050 3.100 490 0.043
“ 60 3.900 720 0.060 2.900 440 0.045 2.700 390 0.040 2.700 340 0.031
R3 29 8.800 2.070 0.140 6.900 1.030 0.100 5.900 930 0.080 5.900 830 0.058
“ 49 4.400 1.380 0.070 3.800 690 0.060 3.300 640 0.050 3.300 540 0.040

Fraam Sgrossatura Ae<0.1D Ae<0.1D Ae<0.08D Ae<0.06D
Finitura Ae=Vf/n
Ap: Profond‘it‘é Ass!ale
P S olmato e g
Vf: Avanzamento “i‘
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m ReM: giri/min Feed mm/mln

Materiale
Durezza
Diametro Lﬁ?i?:'
0.4 mm 1

“ 5
“ 10
0.5 mm
“ 10
0.8 mm 4
“ 12
Tmm 4
“ 10
“ 20
“ 30
1.5 mm 6
“ 10
“ 20
“ 30
2mm 6
“ 10
“ 20
“ 30
“ 40
2.5 mm 8
“ 20
“ 30
“ 40
3Imm 10
“ 20
“ 30
“ 40
4 mm 10
“ 20
“ 30
“ 40
5mm 16
“ 30
6 mm 20
“ 40
8 mm 20
“ 40
10 mm 25
“ 45
12 mm 30
“ 50
Profondita
di taglio

Acciai al Carbonio

(S45CS50/C)~-225HB

RPM

51.300
36.000
29.600

52.100
30.000
22.200
33.600
20.800
16.400
29.700
16.900
10.300

8.500

19.700

14.400
9.500
7.800

18.200

13.300
8.500

600
5.200

13.800
7.900

5.900

5.000
10.400

6.700
5.800
4.800
8.300
5.700
4.700
3.800
5.700

4.000
3.800
2.700
3.100
2.500
2.800
2100
2.400
1.800

600
340
130
820
390
210
810
480
300
1.050
490
170
40
960
640
310
170
1.230
800
440
270
170
1.220
610
410
260
1130
660
490
340
1.260
790
580
440
1.020
600
870
560
890
590
870
570
700
410

0.012
0.003
0.001
0.020
0.005
0.002
0.032
o.on
0.005
0.050
0.012
0.004
0.002
0.065
0.040
0.010
0.006
0.085
0.060
0.025
0.010
0.005
0.100
0.045
0.018
0.006
0120
0.060
0.035
0.015
0130
0.100
0.060
0.040
0.150
0.120
0.160
0.110
0.180
0120
0.200
0.140
0.220
0.160

Acciai Legati
SK / SCM / SUS
225~325 HB

RPM | FEED | Ap
51.300 570 0.010
30.800 270 0.003
22200 90 0.001
49.300 710 0.016
26100 290 0.005
18.900 150  0.001
27700 640 0.028
17000 360 0.010
Nn.600 230 0.004
24000 760 0.040
14.000 360 0.010
9.400 130 0.003
7100 20  0.002
17200 730 0.055
12.600 490 0.030
8.000 250 0.009
6.400 120 0.005
16100 910 0.070
1.400 590 0.050
7.400 350 0.022
5800 200 0.008
4.400 120 0.004
11.600 930 0.080
6.800 460 0.040
5200 290 0.015
4400 190 0.005
8.500 830 0.100
5900 510 0.055
4700 360 0.030
4100 250 0.015
7000 930 0100
4700 590 0.800
3.600 430 0.050
3100 300 0.035
4700 750 0150
3100 470 0100
3500 670 0140
2,000 380 0.100
2700 700 0.160
1.900 400 0.J00
2600 670 0180
1900 390 0.120
2200 570 0.200
1.600 340 0130

Ap: Profondita Assiale
Ae: Profondita Radiale

D: Diametro esterno

Acciai Bonificatl
Temprati / NAK / SKD

35HRc ~ 45HRc

RPM

44.000
27.700
20.400
37100
20.400
17.600
20.800
15.000
10.800
19.200
11.600
8.600
7.000
12.200
10.000
7100
5.900
1.300
8.500
5.900
4.900
4100
8.600
5.600
4.400
4.000
6.100
4.800
4100
3.500
5.000
3.400
3.000
2.500
3.200
2.300
2.300
1.500
2.200
1.400
2.000
1.200
1.900
1400

Scanalatura

FEED Ap
410 0.008
210 0.002
70 0.001
460 0.014
210 0.004
130 0.001
440 0.022
260 0.008
170 0.003
470 0.030
270 0.008
1o 0.002
10 0.001
440 0.050
340 0.025
190 0.008
100 0.004
540 0.055
440 0.040
250 0.015
150 0.006
100 0.003
640 0.070
320 0.030
220 0.012
140 0.004
550 0.080
370 0.040
260 0.020
190 0.010
590 0.090
390 0.065
300 0.045
220 0.025
450 0.110
310 0.070
430 0.120
230 0.070
440 0.130
240 0.800
420 0.130
210 0.700
390 0.140
190 0.800
£
oL

Acciai Temprati

SKD/SKT

45HRc ~ 55HRc

RPM

35.200
20.800
16.200
28100
17.400
12.400
17.000
10.600
9.100
15.000
9.800
6.800
5.400
10.300
7.700
5.800
4.700
8.800
6.700
4.900
3.900
2.900
7100
4.400
3.600
3.000
4.900
3.800
3.100
2.700
4.000
2.800
2.200
2.000
2.500
1.700
1.800
1100
1.600
1.000
1.400
800
1.300
700

FEED

270
130
50
300
140
80
290
170
10
360
180
70

290
240
120
70
390
290
160
10
50
410
220
140
100
390
250
170
120
400
270
200
150
320
190
300
140
320
150
300
140
270
130

Ap

0.005
0.001
0.001
0.010
0.002
0.001
0.015
0.005
0.002
0.025
0.006
0.001
0.001
0.035
0.020
0.005
0.002
0.042
0.030
0.012
0.005
0.002
0.050
0.020
0.008
0.003
0.055
0.030
0.015
0.008
0.060
0.050
0.025
0.020
0.080
0.060
0.080
0.050
0.090
0.060
0.080
0.050
0.080
0.050

Ap

Acciai Temprati

SKD/SKT

55HRc ~ 60HRc

RPM

1.400
11.400

10.800
10.800
10.800
6.900
6.900
6.900
5.600
5.600

8.700
8.700

8.700
8.700

8.700
8.700

7.200
7.200
7.200

5.900
5.700
5.700
5.700
4.500
4.500
3.700
3.700
3.300
3.300
3.100
3.100
2.900
2.900

Ae

375
71
21

424
S9)
572
71
572
82
533
75
533
71

0.003
0.001

0.005
0.001
0.001
0.010
0.003
0.001
0.010
0.003

0.020
0.010

0.020
0.015

0.030
0.010

0.030
0.015
0.008

0.040
0.030
0.015
0.009
0.050
0.025
0.050
0.030
0.050
0.035
0.050
0.030
0.050
0.030

Fresatura

0.024
0.002
0.001
0.072
0.002
0.001
0.056
0.007
0.002
0136
0.009
0.002
0.001
0.200
0.040
0.006
0.002
0.656
0120
0.016
0.005
0.002
0.680
0.040
0.012
0.006
0.800
0.088
0.024
0.0
1.456
0.320
0.080
0.032
1440
0.200
1.480
0176
1.600
0.200
1.760
0.240
1.840
0.280
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2 N E RT RPM: giri/min - Feed: mm/min

Materiale . ;.Acciai Bor)ificati/ Acciai Temprati Acciai Temprati
Acciai Temprati/NAK / SKD SKD/SKT SKD/SKT
Durezza 30HRc ~ 45HRc 45HRc ~ 55HRc 55HRc ~ 65HRc
Diametro LtLJTi?:' RPM | FEED = Ap Ae  RPM |FEED| Ap = Ae @ RPM FEED| Ap Ae | RPM |FEED | Ap

0,3mm 1 50.300 410 0.026 0.017 50.300 420 0.006 0.017 29.600 290 0.004 0.013 18.400 29 0.003 0.013
3 43400 170 0.026 0.013 43.600 180 0.005 0.013 20.700 60 0.003 0.009 12.500 16 0.002 0.009

0,4mm 1 40.400 510 0.041 0.054 42600 420 0.01 0.061 34.000 310 0.009 0.061 20.200 33 0.003 0.061
3 28.600 380 0.023 0.046 22700 320 0.007 0.023 22700 230 0.006 0.023 13.500 25 0.003 0.023

0,5mm 1 41400 1140 0.069 0.099 41400 950 0.029 0104 33500 720 0.026 0.104 20.700 79 0.0m 0.104
3 26.600 640 0.048 0.077 26.600 530 0.020 0.096 21.800 390 0.017 0.096 13.500 43 0.007 0.096

5 22100 470 0.023 0.038 22100 390 0.009 0.009 17700 290 0.009 0.009 1100 32 0.003 0.009

0,6mm 2 23900 510 0.097 0138 23900 420 0.009 0186 19.700 320 0.009 0186 12.700 36 0.003 0.86
6 14100 240 0.031 0.038 14100 200 0.003 0.009 11.600 150 0.003 0.009 7500 17 0.001  0.009

0,8mm 4 14.800 450 on2 0.168 14.600 370 0.012 0.099 12,600 290 0.013 0.099 8.400 34 0.006 0.099
8 10.800 250 0.026 0.085 10.800 220 0.004 0.077 9.100 150 0.003 0.077 6.400 16 0.002 0.077

Tmm 4 11.800 810 0171 0344 11.800 690 0.026 0.230 10.000 560 0.030 0.230 7100 67 0.014 0.230
10 7.400 320 0.041 0268 7400 260 0.009 0107 6.400 220 0.0m 0.107 4.500 26 0.005 0.07

16 5.900 190 0.015 0.191 5.900 150 0.003 0.023 5.100 130 0.004 0.023 3.600 15 0.002 0.023

1,2mm 6 7.900 590 0158 0.398 7900 490 0.015 0.077 7000 410 0187 0.077 5.200 50 0.009 0.077
12 5.700 370 0.046 0.344 5.700 310 0.006 0.061 5100 250 0.007 0.061 3.700 31 0.003 0.061

1,5mm 4 11.000 1080 0.255 0.574 11.000 910 0.038 0.383 10.000 790 0.051 0.383 7700 103 0.028 0.383
10 7100 750 0128 0.482 7100 630 0.027 0245 6.500 540 0.036 0.245 5.000 71 0.020 0.245

20 5000 400 0.036 0.306 5.000 340 0.004 0.092 4600 290 0.005 0.092 3500 38 0.003 0.092

2mm 6 10.700 1010 0.273 0.727 10.700 850 0.037 0.689 10.000 780 0.051 0.689 8.000 m 0.031 0.689
12 7.900 810 0.158 0.612 7.900 690 0.026 0.383 7100 620 0.037 0.383 5.800 89 0.022 0.383

20 5.900 640 0.079 0.566 5900 540 0.014 0.68 5500 480 0.020 0.168 4.400 70 0.012 0.168

30 5.000 560 0.043 0.383 5000 460 0.004 015 4600 420 0.004 O0M5 3.600 59 0.002 015

2,5mm 10 8800 1010 0.288 0.727 8800 850 0.044 0459 8300 800 0.064 0.459 7000 129 0.041 0.459
30 5.300 450 0.059 0.536 5300 370 0.009 0.153 5000 350 0.014 0153 4100 56 0.009 0.153

3mm 12 8800 1340 0.332 0.723 8800 960 0.089 0.536 8300 750 0.089 0.570 7500 167 0.064 0.570
20 7.000 870 0.221 0.663 7.000 740 0.062 0.493 6.600 570 0.062 0.493 5.900 126 0.037 0.493

30 5.900 730 0mn9 0587 5900 600 0.043 0.323 5400 460 0.043 0.323 5.000 98 0.025 0.306

4mm 12 7500 1080 0.349 1326 7500 900 0.071 0.978 6.300 790 0102 0.978 5.300 180 0.072  0.978
20 5.800 980 0.326 1152 5800 830 0.046 0.765 4.900 720 0.068 0.765 4100 165 0.049 0.765

30 4.900 770 0170 1052 4900 640 0.024 0.583 4.000 560 0.036 0.583 3400 128 0.026 0.616

45 4.000 370 0.084 0.972 4.000 310 0.006 0.284 3400 270 0.009 0.284 2.900 64 0.006 0.284

5mm 15 6.600 1750 0.606 1980 6.600 1460 0.092 1170 4700 970 0.130 1170 3900 293 0.096 1170
30 4.500 830 0.297 1530 4500 700 0.046 0.900 3200 460 0.065 0.900 2700 141 0.048 0.900

6mm 20 5100 1180 0.522 1908 5100 1040 0.414 1179 3.000 880 0.162 1179 2.600 337 0.126 1179
40 3.900 980 0491 1782 3900 780 0356 1134 2200 650 0.142 1134 1.900 261 0.107 1134
Profondita Ap: Profondita Assiale £
di taglio Ae: Profondita Radiale N

Ae
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4 N E RT RPM: giri/min - Feed: mm/min

Materiale Acciai Bonificati/Acciai Temprati Acciai Temprati Acciai Temprati
NAK / SKD SKD/SKT SKD/SKT
Durezza 30HRc ~ 45HRc 45HRc ~ 55HRc 55HRc ~ 65HRc
Diametro Lt’,'t‘i?:' FEED Ap Ae FEED Ap Ae RPM FEED Ap
Tmm 4mm 11.500 1.080 0.033 0.230 10.000 890 0.026 0.207 7100 530 0.013 0.207
10 7.400 420 0.009 0.107 6.400 420 0.008 0.085 4.500 290 0.005 0.043
1.2mm 4 11.000 1180 0.027 0.383 10.000 910 0.020 0.255 7.700 690 0.017 0170
10 7.600 670 0.014 0.153 6.100 500 0.008 0.128 5.300 670 0.005 0.043
1.5mm 6 9.700 1.080 0.035 0.413 8.800 980 0.032 0.378 6.800 390 0.021 0172
12 7100 700 0.025 0.275 6.500 650 0.022 0.252 4.900 240 0.009 0.138
20 4.500 500 0.015 0.137 4.200 320 0.012 0.126 3.000 140 0.007 omn
2mm 6 10.800 1.080 0.054 0.551 10.000 1.000 0.051 0.620 8.000 580 0.024 0.275
12 7.700 860 0.039 0.344 7100 800 0.037 0.344 5.800 350 0.015 0,15
2.5mm 10 9.000 1180 0.057 0.459 8.300 980 0.057 0.459 7.000 420 0.041 0.275
20 6.500 980 0.041 0.230 6.300 560 0.026 0.191 5.300 240 0.019 0.077
3mm 10 9.400 1.770 0.082 0.595 8.700 1.770 0.051 0.595 7.500 610 0.038 0.476
20 7.000 1.280 0.049 0.493 6.600 1.280 0.031 0.493 5.300 460 0.019 0.271
35 4.600 790 0.030 0.300 4.000 600 0.020 0.200 3100 310 0.010 0150
4mm 13 7.800 1.350 0.091 1.000 6.500 1.310 0.071 1.000 5.500 730 0.043 0.700
20 6.100 1180 0.060 0.800 5.100 1100 0.047 0.800 4.400 620 0.022 0.560
30 5.400 940 0.037 0.648 4.500 900 0.029 0.648 3.800 590 0.0M 0.388
40 4.700 700 0.025 0.425 3.900 700 0.015 0.402 3.200 560 0.009 0.205
6mm 20 4.800 1.450 0.153 2.004 2.800 830 0.153 1m4 2.500 640 0.060 1114
40 2.400 670 0.085 1148 1.300 390 0.085 0.638 1100 290 0.034 0.468
8mm 22 3.900 1.580 0.184 2.540 2.300 670 0184 1.320 1.900 640 0.087 1.320
10mm 24 3100 1.720 0.210 2.730 1.800 530 0.220 1.430 1.500 450 0.094 1.450
12mm 26 2.400 1770 0.230 2.700 1.400 420 0.240 1.490 1200 440 0110 1.500
Profondita Ap: Profondita Assiale £
di taglio Ae: Profondita Radiale N

Ae
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4A4NERTP RPM: giri/min - Feed: mm/min

Acciai al carbonio / Acciai bonificati

Materale S50C/NAK55/NAK8O/HPM-1
Durezza
Diametro | Raggio | Angolo Lun_gh. RPM
Utile
Tmm 1° 20 13.800 690 0.03 0.10
“ “ 25 13.800 590 0.02 0.05
“ RO.2 “ 30 9.800 470 0.02 0.03
“ “ 35 9.800 340 0.01 0.02
1.5mm 1° 15 13.800 980 0.07 0.55
“ RO.2 “ 20 13.800 790 0.05 0.30
“ RO.5 “ 25 13.800 590 0.03 0.10
“ “ 30 11.800 440 0.03 0.05
2mm 1° 20 11.800 1180 0.07 0.70
“ RO.2 “ 25 11.800 980 0.05 0.50
“ RO.5 “ 30 9.800 740 0.04 0.30
“ “ 40 7.900 390 0.03 0.20
3mm 1° 20 10.800 1.580 013 1.05
“ RO.2 “ 30 8.800 1180 0.10 1.05
“ RO.5 “ 40 8.800 980 0.07 0.60
“ “ 50 7.900 630 0.05 0.35
“ “ 60 7.900 470 0.03 0.20
4mm 1° 30 7.900 1.380 0.15 2.00
“ “ 40 7.900 1180 0.12 1.20
“ RO.5 “ 50 6.900 790 0.10 0.70
“ “ 60 6.900 590 0.80 0.40

N E RT P RPM: giri/min - Feed: mm/min

cciai Bonificati / Temprati

A
Materiale NAK/SKD

Durezza

Diametro

2mm 12 8.000 2.550 0.135 0.50 6.400
16 8.000 2.550 0115 0.50 6.400
20 8.000 2.550 0.075 0.50 6.400
3mm 18 5.500 3.000 0.216 0.70 4.250
24 5.500 3.000 0.184 0.70 4.250
30 5.500 3.000 0.120 0.70 4.250
4mm 24 4150 3.150 0.270 1.00 3.200
32 4150 3.150 0.230 1.00 3.200
40 4150 3.150 0.150 1.00 3.200
6mm 40 2.700 3.260 0.375 1.50 2150
55 2.700 3.260 0.225 1.50 2150
67 2.700 3.260 0.150 1.50 2150

Profondita Ap: Profondita Assiale

di taglio Ae: Profondita Radiale
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3OHRC 45HRC 45HRc ~ 55HRc

Acciai Temprati

SKD11/SKD61/STAVAX/HPM-38 Rams7Allaminio

10.800 490 0.03 0.06 13.800 830 0.08
10.800 390 0.02 0.03 13.800 690 0.06
7.900 290 0.02 0.02 9.800 590 0.05
7.900 240 0.01 0.01 9.800 390 0.03
12.600 690 0.07 0.55 13.800 1180 0.20
11.000 540 0.05 0.20 13.800 880 0.6
11.000 390 0.03 0.06 13.800 690 0.10
9.400 290 0.03 0.03 11.800 540 0.09
9.400 830 0.07 0.70 11.800 1.380 0.20
9.400 690 0.04 0.50 11.800 1180 0.15
7.900 490 0.03 0.30 9.800 880 013
6.300 290 0.02 0.20 7.900 490 0.10
8.600 1.080 0.10 1.05 10.800 1.870 0.45
7100 830 0.07 1.05 8.800 1.380 0.30
7100 690 0.05 0.60 8.800 1180 021
6.300 440 0.04 0.35 7.900 740 015
6.300 290 0.02 0.20 7.900 540 0.10
6.400 980 014 2.00 7.900 1.580 0.60
5.700 830 0.10 1.20 7.900 1.380 0.40
4.700 590 0.08 0,70 6.900 980 0.30
4.700 390 0.04 0,40 6.900 790 0.20

Acciai Temprati
SKD/SKT

Acciai Temprati
SKD/SKT

2.050 0.095 0.50 6.400 820 0.068
2.050 0.081 0.50 6.400 820 0.058
2.050 0.053 0.50 6.400 820 0.038
2.300 0151 0.70 4.250 900 0.108
2.300 0129 0.70 4.250 900 0.092
2.300 0.084 0.70 4.250 900 0.06
2.400 0189 1.00 3.200 980 0135
2.400 0.161 1.00 3.200 980 015
2.400 0.105 1.00 3.200 980 0.075
2.600 0.263 1.50 2150 1.050 0188
2.600 0.158 1.50 2150 1.050 onz
2.600 0.105 1.50 2150 1.050 0.075

Ap

Ae

55HRc ~ 65HRc

0.30
015
0.09
0.06
0.60
0.50
0.30
015
0.70
0.70
0.70
0.50
110
110
0.90
0.80
0.70
2.00
1.60
1.20
0.80

0.50
0.50
0.50
0.70
0.70
0.70
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50



Acciai Bonificati / Temprati Acciai Temprati Acciai Temprati

Materiale

NAK/SKD SKD/SKT SKD/SKT
Durezza 30HRc ~ 45HRc 45HRc ~ 55HRc 55HRc ~ 65HRc
Diametro
4mm 13 7.900 1.370 0.091 1.000 6.600 1.330 0.071 1.000 5.600 740 0.043 0.700
20 6.200 1.200 0.060 0.800 5.200 1120 0.047 0.800 4.500 630 0.022 0.560
30 5.500 960 0.037 0.648 4.600 920 0.029 0.648 3.900 600 0.0m 0.388
6mm 20 4.900 1.470 0.153 2.004 2.900 850 0.153 1m4 2.550 650 0.060 14
40 2.500 680 0.085 1148 1.400 400 0.085 0.638 1.200 300 0.034 0.468
8mm 22 4.000 1.600 0.184 2.540 2.400 680 0.184 1.320 2.000 650 0.087 1.320
10mm 24 3.200 1.750 0.210 2.730 1.900 540 0.220 1.430 1.600 460 0.094 1.450
12mm 26 2.500 1.800 0.230 2.700 1.500 430 0.240 1.490 1.300 450 0.110 1.500

Ap

Ap: Profondita Assiale
Ae: Profondita Radiale
Ae

LRCT RPM: giri/min - Feed: mm/min

Acciai al Carbo- Acciai Legati/Acciai da Acciai Inossidabili/Acciai

spallamento

Acciai Temprati Super Leghe Resistenti

Materiale nio/Acciai Legati Utensili/Acciai Bonificati Legati al Titanio SUS304/ SKD61 al Calore / Inconel

$S400/S50C/SCM/FC250 SKD61/NAK SUS316/Ti-6AL-4V

Durezza 30 ~ 45HRc 45 ~ 55HRc
3mm 9.200 690 6.200 420 6.200 390 3.900 200 3.300 140
4mm 6.700 760 7.700 450 4.700 430 2.900 220 2.600 190
6mm 5.300 830 3.700 500 3.700 490 2.400 240 2100 190
8mm 3.600 910 2.300 550 2.300 500 1.400 270 1.300 180
10mm 2.900 830 1.900 530 1.900 470 1100 260 1.000 160
12mm 2.400 830 1.500 530 1.500 440 900 260 900 140
0.2D 0.1D 0.05D
Profondita 1.5D 1.5D 15D
di taglio

fresatura dal pieno

Acciai al Carbo- Acciai Legati/Acciai da Acciai Inossidabili/Acciai

Materiale nio/Acciai Legati Utensili/Acciai Bonificati | Legati al Titanio SUS304/ AcciaSiKTgrer:prati Su:leé;i?:e/ ?ne:cif;::lnti
SS400/S50C/SCM/FC250 SKD61/NAK SUS316/Ti-6AL-4V
Durezza ~30HRc 30 ~ 45HRc 45 ~ 55HRc
Diametro
3mm 7.600 500 4.400 240 4.400 120 2.600 100 1.500 50
4mm 6.000 600 3.300 290 3.300 140 1.900 1o 1100 70
6mm 4.200 670 2.200 330 2.200 160 1.300 130 700 70
8mm 3.000 670 1.600 330 1.600 160 900 140 600 70
10mm 2.500 600 1.300 290 1.300 140 700 130 400 60
12mm 2.000 600 1.000 290 1.000 140 600 130 400 50
1D 1D 1D
Profondita
di taglio 1D (Max. 12mm) 0.5D 0.2D
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RPM: giri/min - Feed: mm/min

Acciai al Carbonio/Acciai Acciai Temprati . - - o -
Materiale Lenpir Acciai Bonificati Acciai Inossidabili Acciai Temprati
S45C/S50C/SK/SCM NAK/SKD SUS304 / SUS316 SKD11/SKD61/SKT -
—_— Utilizzo con
Durezza ‘ Elettromandrino
Diametro ‘
0.5mm 39.500 290 39.500 270 29.600 210 29.600 90 °
Tmm 27.650 (17.700) 540 (115)  17.800 (10.800) 350 (70) 13.825 (9.000) 27 (58) 13.800 (8.450) 130 (20) °
2mm 13.825 (9.900) 840 (170) 8.880 (6.700) 545 (108) 6.910 (5.400) 410 (80) 7100 (4.300) 130 (35) °
3mm 7.900 190 4.900 120 4100 100 2.900 45 X
4mm 6.900 280 3.900 170 3.300 100 2.400 50 X
5mm 5.500 290 3100 170 2.300 100 2100 55 X
6mm 4.800 330 2.800 180 2100 120 1.700 70 X
8mm 3.500 350 2100 180 1.500 120 1.200 85 X
10mm 2.700 300 1.600 140 1.200 100 1100 70 X
12mm 2.300 250 1.300 120 900 80 900 60 X
1.0D
Profondita
: ¢ 0.05D
di taglio

REM: glrl/mln " Feed: mm/mln

Acciai al carbonio/Acciai

AomTpracisl | Aol | Acsfees | e
S45C/S50C/SK/SCM
Durezza ~30HRc 30 ~ 45HRc 45~ 5 c 55 ~ 60HRc
Diametro
3mm 7.400 260 4.800 170 3.900 140 2.900 70 1.600 40
4mm 6.700 490 3.900 290 3.300 240 2.400 90 1.200 60
6mm 4.900 570 2.900 310 2.400 280 1.700 10 800 60
8mm 3.600 640 2.000 310 1.700 290 1.300 140 600 50
10mm 2.700 530 1.600 250 1.300 260 1100 120 500 50
12mm 2.600 460 1.300 210 1100 200 900 110 400 40
14mm 2100 380 1.200 180 1.000 170 800 90 400 30
16mm 1.700 330 1.000 150 800 150 600 80 300 30
18mm 1.500 270 800 130 700 120 500 60 200 20
20mm 1100 210 600 100 500 90 400 40 200 10
0.03D
Profondita 0.02D
di taglio
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T D PL RPM: giri/min - Feed: mm/min

Acciai Legati/

Materiale Acciai al carbonio Acciai da Utensili Acciai Inossidabili Acciai Temprati Acciai Temprati
S50/SCM Acciai Bonificati SUS304/ SUS316 SKD61 SKD11
SKD61/NAK

Durezza 30 ~ 45HRc 45 ~ 55HRc 55 ~ 60HRc

Diametro
4mm 2.800 110 2.200 80 1.700 60 1.300 40 1100 20
5mm 2.400 140 1.900 1o 1.400 80 1.200 50 900 20
6mm 2.000 160 1.600 140 1.200 100 1.000 60 800 30
8mm 1.500 180 1.200 140 900 120 800 60 600 30
10mm 1.300 180 1.000 140 700 100 600 60 500 30
12mm 1.000 140 800 110 600 80 500 50 400 20

=0.05D (Max. 0.5mm) £0.02D (Max. 0.3mm)

Profondita
di taglio % % £0.3D % %i 0.05D
W (Max. 3mm) . (Max. 0.5mm)
RPM: glrl/mln " Feed: mm/mm

Acciai al carbonio
S50C/FC250/SCM

Acciai Temprati Acciai Temprati

Materiale SKD61 SKD1

Acciai Legati / da Utensili

Durezza -3OHRc OHRc 45HRC 45 55HRc 55 620HRC

Diametro Raggio

Tmm RO.2 45.400 7150 0.05 0.05 42150 7880 0.03 0.05 35120 6.850 0.02 0.05 25200 2650 0.02 0.05
2mm RO.5 33.200 10200 0.08 0.80 27230 8550 0.05 0.08 24720 7620 004 080 16180 3.060 0.03 0.80
3mm RO.5 22250 1150 012 120 18180 9.080 0.08 120 16180 8620 0.06 120 1120 3350 0.05 1.20
5mm RO.5 15150 14180 0.23 230 12180 12150 0.17 230 11120 10150 0.2 230 7420 4390 0.09 2.30

R1.O 13100 13160 0.20 200 1M120 MI120 015 200 9780 9.650 0.10 200 6.520 3.875 0.08 2.00
6mm RO.5 13150 15580 0.29 285 10.750 13150 0.17 2.85 9.600 12120 omn 285 6.410 4.590 omn 2.85

R1.0 12900 12.780 0.28 280 12725 12720 017 280 9120 1150 omn 280 5850 4180 omn 2.80
8mm R1.0 8.450 15150 0.34 3.36 8080 12120 0.22 3.36 6.750 11180 017 336 4610 4320 015 3.36
10mm R2.0 6.600 13150 0.30 450 5650 1.220 0.20 450 4895 9.620 015 450 3270 3850 013 4.50
12mm R2.0 6100 12640 0.50 504 5255 11320 0.34 5,04 4620 10150 0.28 504 3085 4.000 0.22 5.04

Ae

Profondita Ap: Profondita Assiale g
di taglio Ae: Profondita Radiale
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ZSTD RPM: giri/min - Feed: mm/min

Materiale . ;.Acciai Bor)ificati/ Acciai Temprati Acciai Temprati

Acciai Temprati/NAK / SKD SKD/SKT SKD/SKT

Durezza 30HRC ~ 45HRc 45HRc ~ 55HRC 55HRc ~ 65HRc

Diametro LtLJTi?:' RPM |FEED | Ae Ap | RPM |FEED Ae Ap RPM |FEED | Ae Ap | RPM |FEED| Ae
RO.1 02 49300 390 0006 0010 49300 590 0.050 0015 40700 440 0040 0012 29.600 290 0023 0.008
C 04 49300 390 0005 0004 49300 220 0035 0015 40700 230 0030 0080 29.600 210 0018 0006
RO.15 03 49300 670 0010 0015 49300 670 0080 0025 40700 540 0062 0.020 29.600 400 0035 0012
“ 06 49300 670 0010 0010 49300 610 0065 0022 40700 520 0045 0020 29.600 370 0025 0.010
RO.2 04 49300 780 0014 0023 49300 890 OO0 0035 40700 740 0.086 0028 29.600 530 0050 0.015
“ 0.8 49300 780 0014 0010 49300 790 0100 0.035 40700 590 0080 0028 29.600 480 0044 0015
RO.25 0.5 51300 1030 0017 0030 48300 1030 0140 0.045 40200 880 OO0 0035 28.400 690 0065 0.021
« 1 51300 1030 0017 0018 45400 930 0120 0040 37800 690 0080 0030 26200 540 0053 0.020
RO.3 0.6 53300 1190 0021 0038 47400 1160 0150 0055 39100 980 0120 0.043 27100 740 0078 0.025
“ 1.2 53300 1190 0020 0020 44.900 900 0145 0.050 37000 710 ON0 0040 26,600 510 0067 0.020
RO.4 0.8 47400 1550 0030 0050 44.400 1180 0180 0070 36.000 1080 0180 0.060 26100 790 0100 0.035
“ 2 47400 1550 0025 0030 41400 960 0150 0.060 33000 790 0150 0050 23.500 540 0.080 0.035
RO.5 1 32300 1280 0032 0050 35500 1180 0240 0.080 29100 980 0192 0064 21500 740 Ol2 0.040

“ 2.5 32300 1280 0.032 0.020 33100 980 0.204 0.080 27600 790 0160 0.064 20.400 590 0.094 0.040

RO.6 3 21400 1100 0.032 0.014 25.200 630 0.141 0.077 19.900 510 0on2 0.061 14500 370 0.079 0.038
RO.75 1.5 21.300 1480 0.054 0.070 27600 1260 0.360 0120 22700 1010 0.288 0.096 16.900 750 0.168 0.060
“ 4 21.300 1480 0.054 0.042 26.800 790 0.260 0120 20.500 630 0.208 0.096 15.200 470 0122 0.060
R1 2 15.800 1480 0.071 0.090 23.700 1460 0.480 0160 19.700 1160 0.360 0.128 14.400 870 0.224 0.080
“ 5 15.800 1380 0.071 0.054 20.900 1060 0.348 0160 17300 850 0.278 0.128 12800 640 0162 0.080
R1.25 6 12.600 1480 0.012 0.054 20100 1260 0.434 0.200 16.500 1010 0.344 0160 12200 750 0.201 0.100
R1.5 3 10.200 1770 0137 0158 20100 1980 0.766 0.240 16.500 1610 0.613 0192 12200 1180 0.358 0.120
“ 8 10.200 1770 0137 0.080 20.100 1870 0.612 0.240 16.500 1480 0.490 0192 12200 1080 0.286 0.120
R2 4 7900 1670 0166 0.213 16500 1930 0.880 0.320 13.800 1540 0.880 0.256 10.000 1180 0.512 0.160
“ 8 7900 1670 0166 0.107 16500 1850 0.800 0.320 13.800 1480 0.653 0.256 10.000 1100 0.381 0.160
R2.5 5 6.500 1580 0.192 0172 14200 2010 1328 0400 1.600 1580 1064 0.320 8600 1180 0.616 0.200
“ 10 6.500 1580 0192 0160 14.200 1930 1200 0.400 1.600 1580 0.960 0.320 8,600 1150 0.560 0.200
R3 6 5400 1480 0.225 0.232 12600 2130 1872 0480 10200 1690 1496 0.384 7600 1180 1520 0.240
“ 12 5400 1480 0.225 0184 12600 1890 1224 0480 10200 1480 0980 0.384 7600 1130 0.572 0.240
R4 8 4400 790 0140 0320 9.800 1810 2480 0.640 8000 1380 1984 0.512 5900 1080 1157 0.320
“ 14 4.400 790 0140 0.320 9.800 1580 2000 0.640 8000 1180 1.312 0.512 5900 940 0.766 0.320
RS 10 3.500 550 0123 0400 8200 1730 3.000 0.800 6800 1380 2400 0.640 5.000 1050 1400 0.400
“ 18 3.500 550 0123 0400 8200 1280 2040 0.800 6800 1080 1632 0.640 5000 790 0.952 0.400
R6 22 2.900 470 0127 0480 7100 1380 3530 0.960 5800 1160 2224 0.768 4.200 870 1.648 0.480
R8 30 2100 450 omns 0450 6.700 1600 3870 1120 4800 1080 2350 0.790 3.900 790 1742  0.500
R10 38 1.900 460 0100 0400 6100 1430 4120 1100 3.800 1080 2530 0.840 3.000 790 1.866  0.520
Profondita Ap: Profondita Assiale ;_LA/
di taglio Ae: Profondita Radiale ii
|-e |
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3ST D R RPM: giri/min - Feed: mm/min

Acciai Legati/Acciai da Utensili/ Acciai Temprati/
Acciai Bonificati/SKD61/NAK SKD61

Acciai Legati/Acciai da Utensili/
Acciai Bonificati
SKD61/NAK

Acciai Temprati/

Materiale SKD61

Durezza ~45HRc 45 ~ 55 HRc ~45HRc 45 ~ 55 HRc

| e | i | e |
Raggio
R1 28400 2,660 22200 1080 15900 1280 14.200 570 28400 2.860 28400 1380 22200 1770 17.700
R1.5 22,500 2960 17.700 1180 12900 1480 11200 620 22600 3650 23100 1580 18,600 2.070 14.700
R2 16.400 3250 12800 1280 9.800 1580 8100 660 22700 4.440 17700 1770 15100 2370 11500
R2.5 14.000 3450 10.800 1280 8300 1670 7.000 690 20.700 4.930 15600 1870 13.300 2.460 10.200
R3 11.500 3550 8800 1380 6.800 1670 5.700 710 17700 5430 13300 1970 1.500 2.860 8.800
R4 8.800 4.440 6900 1770 5300 2070 4.200 810 13.300 6.710 9800 2370 8800 3350 6.700
RS 7100  4.440 5800 1.770 4200 1970 3.300 770 10.600 6.710 7900 2370 7100 3.350 5.300
R6 5800 4.040 4700 1580  3.500 1.870 2.800 750 8800 6.220 6.700 2270 5900 3160  4.400
Z05R £0.4R

| |
Profondita i I
_ S h S

m ReM: giri/min " Feed: mm/mln

Acciai Legati/Ac- Acciai Temprati/Acciai Acciai Inossidabili

690
790
880
980
1.080
1.280
1.280
1180

Materiale ciai da Utensili Bonificati/SKT/SKD/ Acciai Temprati Acciai Temprati Acciai Temprati

SCM/SKT/SKS/SKD NAKS55/HPM11 SUS304/SKD

Durezza 30 ~ 38HRc 38 ~ 45HRc 45 ~ 55HRc 55 ~ 60HRc

Raggio RPM FEED RPM FEED RPM FEED
RO.5 30.700 800 30.700 800 30.700 800 30.700 800 30.700
RO.75 26.400 1000 26.400 1.000 26.400 1.000 26.400 1000 26.400
R1 23.000 1.200 23.000 1.200 23.000 1.200 23.000 1.200 21100
R2 14.800 1.700 13.400 1400 12.900 1.300 12.000 1.200 10.500
R3 10.000 1.700 9.100 1.600 8.600 1.500 8.100 1400 7.000
R4 7.600 1.300 6.800 1.200 6.600 1100 6.100 1000 5.200
R5 6.100 1000 5.500 900 5.200 900 4.800 800 4.300
R6 5.700 1000 4.500 800 4.300 700 4.000 700 3600

s Pf
Profondita Ap Pf m Ap Pt
di taglio 0.05D | 0.1D Ap 0.02D | 0.1D
_

700
900
1100
1100
1.200
900
700
600
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m ReM: giri/min " Feed: mm/mln

Materiale

Acciai Legati/Acciai da Uten-
sili/Acciai Bonificati/SKD11/
SKD61/NAK

Acciai Temprati
SKD61/SKD11/SUS420

Acciai Temprati
SKD11/SKH/SKS

Acciai Temprati
SKD11/SKH/SKS

Durezza ~ 45HRc 45HRc ~ 55HRc 55HRc ~ 60HRc 60HRc ~ 65HRc

Diametro

Profondita
di taglio

Materiale

Durezza

Diametro

6mm
8mm
10mm
12mm

16mm

Profondita
di taglio

6mm
8mm
10mm
12mm

16mm

Profondita
di taglio

38

Lunghezza
Utile
15mm
25
20
30
25
45
30
50
35
65
45
80

Tipo corto

Tipo lungo

Acciai al Carbo-
nio/Acciai Legati
SS400/S50C/SCM/FC250

~30HRc 30 ~ 45HRc 45 ~ 55HRc

4.600
3.400
2.700
2.200
1.700

3.900
2.900
2.300
1.900
1.500

3100 790
1.600 340
2.300 730
1.200 320
1.800 660
900 310
1.500 630
600 230
1100 550
600 230
900 480
500 200

£0.03D
% =

860 2.900
860 2100
790 1.700
790 1.400
630 1.000

0.2D

1.5D
630 2100
630 1.500
570 1.200
570 900
470 700

1D
I
1D (Max. 12mm)

.

2.400
1100
1.800
800

1400
600
1100
300
800
300
600
200

580
240
580
230
460
210
480
150
410
160
350
130

£0.02D
% P

+0.01D

3D-4D

500
520
440
500
390

310
310
280
280
210

6 M E HT RPM: giri/min - Feed: mm/min

Acciai Legati/Acciai da
Utensili/Acciai Bonificati
SKD61/NAK

Acciai Inossidabili/Acciai
Legati al Titanio SUS304/
SUS316/Ti-6AL-4V

2.900 470
2100 470
1.000 250
1.400 410
1.000 350
0.1D
1.5D
2100 150
1.500 150
1.200 130
900 130
700 1o
-

2.000
900
1.500
600
1.200
500
900
200
700
200
500
200

520
170
490
160
380
160
420
110
340
1o
300
90

+0.015D

Acciai Temprati

1.800

1.300

1.000
900
600

1.200
900
700
600
400

SKD61

260
260
250
250
190

120
130
120
120
90

0.005D

3D-4D

1.800 480
700 130
1.300 450
500 150
1.000 340
300 100
800 360
200 80
600 310
200 80
400 270
100 70
=0.01D
1D
spallamento

Super Leghe Resistenti

al Calore / Inconel

1.600
1.200
900
800
600

0.06D

700
500
400
300
200

0.2D
7

180
170
150
130
90

fresatura dal pieno

70
60
60
50
30



2A LU P RPM: giri/min - Feed: mm/min

Materiale Leghe di Alluminio /A7075 etc Leghe di Alluminio /AC4B etc

Velocita 300/m/min 240/m/min 240/m/min 200/m/min

Spallamento Fresatura dal pieno Spallamento Fresatura dal pieno

Diametro
Tmm 33.800 485 33.800 385 33.800 400 33.800 290
1,5mm 33.800 705 32.975 540 32.975 560 30.400 370
2mm 33.800 925 32150 700 32150 720 27.000 450
2,5mm 30.400 1.053 26.675 745 26.675 750 22.450 475
3mm 27.000 1180 21.200 790 21.200 780 17.900 500
4mm 20.100 1.280 15.800 830 15.800 830 13.800 540
S5mm 15.900 1.380 12.800 830 12.800 830 10.800 590
6mm 13.400 1.580 10.800 920 10.800 920 9.200 630
8mm 10.000 1.580 7.900 980 7.900 980 6.700 670
10mm 7.900 1.580 6.400 980 6.400 980 5.300 670
12mm 6.700 1.580 5.300 980 5.300 980 4.400 670
16mm 5.000 1.580 4.000 980 4.000 980 3.300 600
20mm 4.000 1.280 3100 830 3100 830 2.600 550
202D(D 23) 202D(D 23)
£0.3D (Dx3) D 05D (D 23) D

s
Profondita ) 1D ) 1D
di taglio <1D 1 MAX 12mm =1D T MaX 12mm

2A LU P D LC RPM: giri/min - Feed: mm/min

Materiale Leghe di Alluminio /A7075 etc Leghe di Alluminio /AC4B etc

Velocita 300/m/min 240/m/min 240/m/min 200/m/min

Spallamento Fresatura dal pieno Spallamento Fresatura dal pieno

Diametro

4mm 30150 1.920 23.700 1.245 23.700 1.245 20.700 810
5mm 23.850 2.070 19.200 1245 19.200 1.245 16.200 885
6mm 20100 2.370 16.200 1.380 16.200 1.380 13.800 945
8mm 15.000 2.370 1.850 1470 n.850 1.470 10.050 1.005
10mm 1.850 2.370 9.600 1.470 9.600 1470 7.950 1.005
12mm 10.050 2.370 7.950 1.470 7.950 1.470 6.600 1.005
16mm 7.500 2.370 6.000 1.470 6.000 1.470 4.950 900
20mm 6.000 1.920 4.650 1.245 4.650 1.245 3.900 825
02D (D &3) +£02D(D &3)

£0.3D (D 3) D £0.5D (D 23) D

s
Profondita ) 21D ) 1D
di taglio 1D 1 MAX12mm <1D 1 MAX 12mm

39



RPM: giri/min - Feed: mm/min

Materiale Leghe di Alluminio
FEED
Diametro Verticale Dal Pieno Spallamento
Tmm 25.100 120 760 910
2mm 25100 180 1.510 1.770
3mm 18100 180 1.670 1.970
4mm 13.800 250 1.670 1.970
5mm 10.800 250 1.670 1.970
6mm 9.000 250 1.670 1.970
8mm 6.900 250 1.670 1.970
10mm 5.400 200 1.670 1.970
12mm 4.300 160 1.670 1.970
16mm 3.100 120 1.510 1.870
20mm 1.900 80 1.340 1.670
Milling Amount (mm) Ap=0,75D Ap=0,75D Ap=0,75D/Ae=0.3D
P M 2
Ae

ReM: glrl/mln " Feed: mm/mm

Materiale Spallamento Dal pieno
Leghe di Alluminio/A7075 Leghe di Alluminio/A7075
Diametro FEED
3mm 30.000 10.050 30.000 7.900
4mm 27.000 9.650 27.000 7.600
5mm 23.000 9.250 23.000 7.300
6mm 20.000 8.400 20.000 6.600
8mm 18.000 7.500 18.000 5.400
10mm 15.000 6.000 15.000 4.000
12mm 13.000 5.400 13.000 3.200
16mm 10.000 5.400 10.000 3.200

0.3D
Profondita . 2
di taglio U ol "~
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LUT D L RPM: giri/min - Feed: mm/min

Materiale

Diametro

3mm
4mm
Smm
6mm
8mm
10mm
12mm

16mm

Profondita
di taglio

Materiale

Diametro

Tmm
2mm
3mm
4mm
S5mm
6mm

Milling Amount (mm)

Profondita
di taglio

Leghe di Alluminio/A7

45.000
40.500
34.500
30.000
27.000
22.500
19.500
15.000

Spallamento

RPM: giri/min - Feed: mm/min

29.200
29.200
21.000
15.700
12.600
10.400

15.075
14.475
13.875
12.600
N.250
9.000
8100
8100

45.000
40.500
34.500
30.000
27.000
22.500
19.500
15.000

Leghe di Alluminio

Dal pieno

Leghe di Alluminio/A7075

1.850
1.400
10.950
9.900
8100
6.000
4.800
4.800

FEED

Ap=0,75D

Q
<
o

Verticale

140
220
220
290
290
290

Dal Pieno

880
1.770
1.970
1.970
1.970
1.970

Ap=0,75D

Ap

Ae

Spallamento

1.080
2120
2.370
2.370
2.370
2.370

Ap=0,75D/Ae=0.3D
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m ReM: glrl/mln " Feed: mm/mln

Acciai Inossidabili/

Materiale Acciai glsiglg/c;r}:g/:}cs%ﬂ Legati Acciai Legati al Titanio SUS304/ Acciai Temprati Superleghe I;ii:i:t\eer:ti al Calore /
SUS316/Ti-6AL-4V

Durezza

Diametro

Tmm (3F) 6.300 80 5.500 60 3.400 25 1.600 15
2mm (3F) 5.500 90 4.700 70 2.800 30 1.300 20
3mm (3F) 4.700 180 3.900 80 2100 40 1.300 25
4mm (3F) 3.900 180 3.200 130 1.700 60 1100 I3
5mm (3F) 3.100 210 2.600 160 1.400 80 900 45
6mm (3F) 2.800 230 2.300 170 1.300 80 800 45
8mm (3F) 2100 250 1.700 180 900 90 700 40
10mm (3F) 1.600 240 1.300 180 800 100 500 40
12mm (3F) 1.300 210 1100 140 600 80 400 35

202D o £0.05D 5
Profondita 1.5D 205D (D £218) “D +0.05D
di taglio <1 | 030 ey - o
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RPM: giri/min - Feed: mm/min

fresatura dal pieno

Acciai Temprati/ Acciai Temprati/
Acciai Bonificati Acciai Inossidabili
SKT/SKD/NAKS55/HPM1 SUS304/SKD

Acciai Temprati Superleghe resistenti al
Acciai Legati al Titanio Calore / Inconel

Acciai Legati/Acciai da

Materiale | ;o nsili SKD11/SKD61/NAK

Durezza

Diametro
3mm 7.600 610 7.000 460 6.600 410 6.400 390 2.200 100
4mm 5.700 690 5.200 460 4.900 450 4.800 430 1.600 10
S5mm 4.500 670 4100 480 3.900 480 3.800 470 1.200 120
6mm 3.700 560 3.500 510 3.200 500 3.100 480 1.000 120
8mm 2.800 490 2.600 490 2.400 460 2.300 440 800 130
10mm 2.200 480 2.000 420 1.900 420 1.900 400 600 120
12mm 1.800 420 1.700 400 1.600 390 1.500 390 500 120
16mm 1.300 390 1.300 320 1.200 320 1100 320 400 90
20mm 1100 330 1.000 310 900 290 900 290 300 90
Profondita Ap Ap Ap
di taglio Ap T R T 2
7 Ap Max=12mm

spallamento

Mot | ACCRILeSR/AC | AccialBaniicali  Acihosicabil o ACSRTeTR | sunerleche edten o
SKT/SKD/NAK55/HPM1 SUS304/SKD

Durezza

Diametro
3mm 8.400 700 7.200 550 6.800 540 6.600 480 3.300 190
4mm 6.600 800 5.700 600 5.300 630 5.200 560 2.600 210
5mm 7100 1100 5.400 930 4.600 640 4.400 690 4.200 590
6mm 4.600 1.000 3.900 790 3.700 740 3.500 620 1.800 220
8mm 3.500 900 2.900 720 2.700 720 2.600 590 1.300 190
10mm 2.800 900 2.300 640 2.200 630 2100 560 1.000 180
12mm 2.300 800 1.900 640 1.800 590 1.700 540 900 180
16mm 1.700 800 1.400 560 1.300 490 1.300 440 600 180
20mm 1.300 600 1100 520 1.000 450 1.000 400 500 170

Ae
Profondita Ap Ae Ap Ae Ap Ae
di taglio Ap £1.5D | £0.2D 15D | 0.1D 215D | £0.05D
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RPM: giri/min - Feed: mm/min

? ?

DEIEIELD $S400/ S55C SKD / SUS / SCM HPM / NAK (30-45HRC)

Diametro
3 1.820 130 1040 65 850 52 6.250 365
4 1670 130 900 65 750 52 5.450 365
5 1.700 130 830 65 675 52 4300 365
6 1.500 130 780 65 625 52 3.750 365
8 1.300 130 690 65 545 52 3.400 365
10 1m0 120 640 50 500 40 3100 340
12 940 120 540 50 400 40 2.450 340

Profondita Ad

di taglio Ad: 0.5D ~ 1.0D
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